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Statens Kjglemaskinistskole drives av Staten og hgrer

administrativt under Fiskeridirektoratet og Fiskerideparte-
mentet. Den tok opp de fdrste elever hgsten 1953 og har
siden hvert ar tatt opp 20 elever til kurser som varer 10
maneder.

Undervisningen har fglgende formal:

. A gi elevene kunnskap om de prosesser og stoffer som
nyttes i kjgleteknikken for dermed & gi grunnlag for en
sikker og gkonomisk bruk av kjglemaskineriet.

. Gjennom praktisk ¢ving lere elevene 4 behandle ma-
skineri og utstyr pa rette mate.

. A gi elevene kunnskaper om de krav de uhke vareslag
stiller ved frysing og lagring.

. A gi elevene si gode almenkunnskaper at de pa tilfred-
stillende maite selvstendig kan skjgtte stillinger som kjgle-
maskinister.

Det undervises i fglgende fag:
Almenfag: Norsk, regning, fysikk og kjemi.
Yrkesfag: Kjgleteknikk, varebehandling, driftsteknikk,

maskinlere, elektroteknikk og fgrstehjelp.

Opptakingsvilkar.
For ikke & stenge spkere med lang praksis fra kjpleanlegg

ute fra skolen, er det ikke satt bestemte krav til teorctiske
forkunnskaper. Likevel blir det fortrinnsvis tatt opp sgkere
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med noe teoretisk utdanning pé forhand, f. eks. 3. maskinist-
skole, ett-drig yrkesskole for jern- og metallarbeidere, real-
skole. Dessuten forlanges minst ett drs godkjent verksted-
praksis. Minstealder ved opptakingen er 19 ar.

Sgknad om opptaking sendes til Statens Kjglemaskinist-
skole, Nidargy, Trondheim. Se¢knaden ma gi opplysninger
om fullt navn, alder og adresse, tidligere skolegang og praksis.
Fglgende attester vedlegges i bekreftet avskrift:

1. Vitnemadl fra tidligere skoler.
2. Attester for praksis.
3. Vandelsattest fra lensmann, prest eller annen offentlig
tjenestemann.
Soknadsfristen er 1. juli.

Verkstedspraksis.

For 4 bli tatt opp er det ngdvendig med minst 12 ma-
neders praksis i mekanisk verksted. Skolen vil ikke binde
verkstedstiden til bestemte verksteder; men av attestene mi
det fremgd hva slags arbeid sgkeren har hatt. Det bgr om-
fatte praksis i montasjeverksted (fileverksted), smie og sveise-
verksted.

~ Det er en stor fordel & ha arbeidd en del med Kkjgle-
maskineri fgr en begynner pi skolen. Det har vist seg at
dette gjgr det meget lettere 4 fplge med i undervisningen.
Praksis fra kjglemaskinverksted eller kjpleanlegg pa land eller
til sjgs teller derfor meget ved uttakingen av elever. Nér en
etter skolegangen sgker stilling, er det i de aller fleste tilfelle
et fortrinn & ha en solid verkstedpraksis.

Vilkdr i skoletiden.
Skoledret varer fra 1. september til 30. juni med ca. 18

dagers juleferie.
De som er tatt opp, skal ved fremmgtet vise tilfreds-
stillende legeattest. Spesielt forlanges bevis for tuberkulin-
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undersgkelse og skjermbilledkontroll som ikke er mer enn
2 maneder gammel.

Under kurset kan skolen palegge enhver elev & la seg
legeundersgke.

Skolen har ikke internat. Elevene ma derfor bo pa hybler
cller i pensjonater i byen eller nermeste omegn. Skolen yter
hjelp med & skaffe hybler, men det tilrddes & skaffe seg hybel
pa egen hind, da skolen ikke kan garantere prisen eller kvali-
teten pid de hybler som den gir opplysninger om.

Elevene betaler ikke skolepenger, men ma kjgpe bgker
og annet skolemateriell. Skolen har en del teknisk litteratur
og tidsskrifter som elevene fir lane under skolegangen.

All undervisning er obligatorisk. Det er ikke tillatt &
vare borte fra skolen uten gyldig grunn.

Elevene danner elevlag og velger tillitsmenn som repre-
senterer elevene overfor skolens myndigheter.

Kostnader. :

Utgiftene til oppholdet i Trondheim vil variere en del
etter det husrom en fir, og de krav en stiller. En regner
med at det nd (1959) gér med til oppholdsutgifter i skoledret
kr. 3.500. 1 tillegg kommer lommepenger, reiser og utgifter
til skolemateriell. En mi regne med ca. kr. 350 til skole-
materiell.

Stipend.

PA skolens budsjett har det hittil veert tatt med, et belgp
til stipend for elevene. En del av belgpet har vert gitt som
tilskott til 4 dekke billectutgiftene for en reise til og fra skolen
(ikke jule- og péskeferie). Resten er fordelt etter individuelle
spknader med opplysninger om formue, inntekt og forsgr-
gingsbyrde for spkeren og hans foreldre. Stipendiene deles ut
av skolens rad etter at skoledret er begynt (septbr.—oktober).

Flevene kan ogsé {4 statsstipend gjennom Statens line-
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kasse for studerende ungdom. Sgknad om dette skrives pd de
samme skjemaer som sgknader om lian i lanekassen og skal
behandles av de samme instanser. Sgknadsfrist 15. september.

En gjor oppmerksom pa at enkelte kommuner deler ut
utdanningsstipendier. Om dette ma en vende seg til kom-
munens ordfgrer. Det tilrades ogsd & spgrre ordfgreren, lens-
mannen eller presten om det finnes legater eller stiftelser
som gir stipendier.

Elevene har ogsd i begrenset utstrekning fatt stgnad fra
Arbeidslgysetrygda under skolegangen. Det er bare de som
ikke har annen yrkesopplering pa forhand, som kan regne
med & fa tilskott til yrkesopplaring fra Arbeidslgysetrygda.
Eventuelle stipend blir trukket fra det bel¢p som tildeles i
arbeidslgysetrygd.

Lan.

Statens lanekasse for studerende ungdom yter lan til elever
ved Statens Kjglemaskinistskole. Lanekassen er opprettet for
a hjelpe dem som vanskelig kan skaffe seg penger pad annen
mate, og linene gis etter spknad med opplysninger om for-
mue, inntekt og forsgrgelsesbyrde for sgkeren og hans for-
eldre. Sgknadene avgjgres av lanckassens styre i Oslo etter
tilrdding av et utvalg ved skolen (radets formann, styreren og
2 elever). Resultatet av sgknadene vil ikke foreligge fgr et
par maneder etter at skolen har begynt. At en i forveien
har mattet ordne seg med dyrere banklan, er ikke til hinder
for at en kan fi 1&n i lanekassen dersom sgkerens gkonomiske
stilling tilsier det.

Spknadsskjema kan en fa ved & vende seg til skolen etter
at en har fitt melding om at en er opptatt som elev.

Det understrekes at opplysningene om stipend og lan gis
med alle mulige forbehold. Bestemmelsene for utdeling av
stipend, 1an og stgnad er stadig blitt forandret og kan bli det
pa kort varsel. '
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UNDERVISNINGEN

Skolen har midleértidige lokaler pd Nidargy i Trondheim.
Den har teorirom sammen med Bilmekanikerskolen, men har
eget laboratorium og demonstrasjonsrom. Skolens demonstra-
sjonsutstyr og @velsesmaskineri er delvis montert i disse
lokaler og delvis i Institutt for kjpleteknikk ved Norges tek-
niske hggskole. I laboratoriet pd Nidargy er montert kjgle-
maskineri med ammoniakk og freon. Ammoniakkanlegget
har tre forskjellige kompressorer-og har fordampere for luft
og lakekjgling. I laboratoriet ved Institutt for kjgleteknikk
er montert et stgrre 2-trinns kjslemaskineri som ogsd blir
brukt av N.T.H.

Undervisningen drives med faste lazrere og timelerere. I




tillegg til dette sgker en & fi spesialforelesere i emner av
seerlig interesse.

Skolen er formiddagsskole med normalt 36 skoletimer pr.
uke, med en del hjemmearbeid i tillegg.

Skoledret avsluttes med eksamen, og det utdeles vitnemal
med eksamenskarakterer.

Almenfagene.

Undervisningen i almenfagene tar fgrst og fremst sikte pa
4 legge grunnlaget for den teoretiske undervisningen i yrkes-
fagene. Men fordi utdanningen tar sikte pa a kvalifisere
elevene til selvstendige og ledende stillinger som maskinister,
har den best mulige almenutdannelse stor verdi i seg selv.
— For fagene regning, fysikk og kjpleteknikk er pensumlisten
forholdsvis detaljert, da mange spgr etter den for eventuelt
4 gjgre seg kjent med stoffet fgr de begynner pd skolen.

Novsk, 3 timer uken.

Hovedvekten legges pa skriftlig norsk som rapporter og
brev. I norskundervisningen nyttes en del av tiden til under-
visning i handelsfag: korrespondanse, bokfgring og rettslere.

Regning og fysikk, 8 timer uken.

Disse to fagene er slitt sammen for & samordne regne-
ferdigheten med det stoff som blir gjennomgatt i fysikken.
Tiden fordeles noenlunde likt mellom de to fag.

Regning. Praktisk regning. De fire regningsarter, brgker, oppldsning av
tall i enkelte faktorer, forkorting, utviding, sammendraging, multiplikasjon,

regning om enheten, prosentregning, delingcsregning, gjennomsnittsregning.

Bokstavregning. De fire regningsarter med bokstaver, parenteser, brgker,
formler, potenser, kvadratrot, kubikkrot, ligninger med 2 ukjente, multiplika-
sjon av polynomer, bokstaver med negative verdier. Logaritmer og regnestaven,
multiplikasjon, divisjon, kvadrering, rotutdraging, tredje potens og kubikkrot,
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trigonometriske verdier, logaritmer, potenser med brgkeksponenter. Trigo-
nometri, sinus, cosinus, tangens og cotangens til vinkler mellom 0 og 909,
forbindelsen mellom disse, komplementvinkler, butte vinkler, rettvinklete tre-
kanter, trekanter i sin alminnelighet.

Fysz‘kk. Varmelere, Temperatur, enheter, varmeenergi, egenvarme, kalori-
meter, vannverdi, arbeid og varme, egenvarme for gasser, varmeoverfgring,
varmeovergang, varmeledning, varmestriling. Smelting og frysing. Smeltepunkt
for vene stoffer og opplgsninger, kuldeblandinger, smeltepunkt og trykket.
Gasstrykk, Boyle — Mariottes lov, Daltons lov, fordampning og koking, mettet
damp, varmelikevekt mellom damp og vieske, umettet damp, koking, kokepunkt
og damptrykk, varmeutvidelse hos faste stoffer og visker. Gassartenes forhold
ved temperaturforandringer, Gay-Lussacs lover, gasstermometret, tilstands-
ligningen, egenvekt for gass og damp, ytre og indre arbeid ved volumfor-
andringer. Tuktighet i luft, miling av luftfuktighet. Molliexs I-x-diagram for
fuktig luft. Kondensasjon av gasser. Kritisk punkt.

Hydraulikk. Enkel hydrostatikk. Hydrodynamikk, ntlép av kar, stedhgyde,
trykkhgyde, hastighetshgyde, rgrmotstand.
Kjemi. 10 timer.

Stoffenes oppbygging, atomer, molekyler, atomvekt, molekylvekt. Kjemiske
reaksjoner, syrer og baser, ph-verdi. Elektrolyse. Korrosjon. Organiske
stoffer. Kjglemedienes egenskaper og fremstilling.

Yrkesfagene.

I kjgleteknikken nyttes de samme lover og delvis de
samme prosesser som i dampmaskinen og andre varmekraft-
maskiner. Men i kjglemaskinene forlgper. prosessene i mot-
satt retning, og i stedet for vann og vanndamp, nyttes stoffer
som vi ikke kjenner i ren form fra dagliglivet, og som delvis
er spesielt fremstilt for & nyttes i kjplemaskineri. De fysiske
forhold blir derfor uvante og spesielle. De stoffer som brukes
arbeider delvis med hgye trykk og enkelte kan vare giftige
og eksplosjonsfarlige, si ukyndig behandling er farlig. For-
utsetningen for & kunne behandle dem riktig er fgrst og
fremst grundig kjennskap til stoffenes egenskaper og de
fysiske lover som gjelder. Dette gir ogsd grunnlaget for en
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trigonometriske verdier, logaritmer, potenser med brgkeksponenter, Trigo-
nometri, sinus, cosinus, tangens og cotangens til vinkler mellom O'Og 900,
forbindelsen mellom disse, komplementvinkler, butte vinkler, rettvinklete tre-
kanter, trekanter i sin alminnelighet.

Fy.s'ikk. Varmelere, Temperatur, enheter, varmeenergi, egenvarme, kalori-
meter, vannverdi, arbeid og varme, egenvarme for gasser, varmeoverfgring,
varmeovergang, varmeledning, varmestriling. Smelting og frysing. Smeltepunkt
for rene stoffer og opplgsninger, kuldeblandinger, smeltepunkt og trykket.
Gasstrykk. Boyle — Mariottes lov, Daltons lov, fordampning og koking, mettet
damp, varmelikevekt mellom damp og vaske, umettet damp, koking, kokepunkt
og damptrykk, varmeutvidelse hos faste stoffer og vasker. Gassartenes forhold
ved temperaturforandringer, Gay-Lussacs lover, gasstermometret, tilstands-
ligningen, egenvekt for gass og damp, ytre og indre arbeid ved volumfor-
andringer. Fuktighet i luft, méling av luftfuktighet. Molliers I-x-diagram for
fuktig luft. Kondensasjon av gasser, Kritisk punkt,

Hydraulikk. Enkel hydrostatikk, Hydrodynamikk, utlép av kar, stedhgyde,
trykkhgyde, hastighetshgyde, rgrmotstand.
Kjemi. 10 timer.

Stoffenes oppbygging, atomer, molekyler, atomvekt, molekylvekt. Kjemiske
reaksjoner, syrer og baser, ph-verdi. Elektrolyse, Korrosjon. Organiske
stoffer. Kjglemedienes egenskaper og fremstilling.

Yrkesfagene.

I kjgleteknikken nyttes de samme lover og delvis de
samme prosesser som i dampmaskinen og andre varmekraft-
maskiner. Men i kjplemaskinene forlgper. prosessene i mot-
satt retning, og i stedet for vann og vanndamp, nyttes stoffer
som vi ikke kjenner i ren form fra dagliglivet, og som delvis
er spesielt fremstilt for & nyttes i kjglemaskineri. De fysiske
forhold blir derfor uvante og spesielle. De stoffer som brukes
arbeider delvis med hgye trykk og enkelte kan vare giftige
og eksplosjonsfarlige, sd ukyndig behandling er farlig. For-
utsetningen for 4 kunne behandle dem riktig er fgrst og
fremst grundig kjennskap til stoffenes egenskaper og de
fysiske lover som gjelder. Dette gir ogsd grunnlaget for en
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av dette. Si langt tiden tillater det, forsgker en derfor a be-
handle i undervisningen utstyr som brukes ved anleggene,
selv om det ikke har direkte tilknytning til kjglemaskineriet.

Kjgleteknikk, varebehandling, driftsteknikk, 16 t/uke.

Kjpleteknikk. Om lag halvparten av tiden nyttes til teoriundervisning
og resten til gving i forbindelse med det maskinutstyr som skolen disponerer.
1 undervisningen legges hovedvekten pi stgrre industrielle anlegg.

Varmeteknisk grunnlag. Temperatur, varmeenergi, fri og bunden varme,
trykkméaling, enheter. Aggregattilstand. Mettet og overhetet damp, metnings-
temperatur, metningstrykk, gassblandinger, deltrykk, Daltons lov, koking og
fordunsting. Vanndamp. Fuktig luft. Varmeoverfgring: striling, ledning, kon-
veksjon, Varmeledningstall, varmeovergangstall, varmegjennomgangstall. Sam-
menligning for forskjellige stoffer og hastigheter, og for overhetet, fuktig,
kokende og kondenserende kuldemedium. Virkningen av belegg og betydning
av rene flater.

Isolasjonen. Varmegjennomgang, fuktighetsinntrengning, Kondensasjon
utenpd og inne i isolasjonen. Vegger, tak, gulv, dgrer og luker. Rgr, beholdere,
rgrgjennomigringer, opphenging av isolerte rgr, avslutning av isolasjonen.
Beregning av kuldebehovet: Varmetilfgrsel gjennom ytterflater, vareinnfgring,
luftfornyelse, levende organismer, modnings- og gjaringsvarme.

Kuldemedier: Fysikalske egenskaper, egenvekt, kokepunkt, fordampnings-
varme, volumetrisk kuldeytelse. Vekt i forhold til Iuft. Forhold til vann, olje
og varer, Giftighet. Brennbarhet. Eksplosjonsfare, Fyllingsmengde pa flasker.
Oppbevaring. Pavisning av lekkasjer.

Kuldeberere: Lakestyrke, utfrysing av is eller salt, evtektisk opplgsning,
beregning av saltmengde. Sur og basisk lake, ngytralisering, tilsetninger mot
korrosjon. Andre kuldebzrere.

Frembringelse av kunstig kulde. Kuldeblandinger, ekspansjonsprosesser og
fordampningsprosesser.

Kompressoranleggets hoveddeler og virkemdte.

I-P-diagrammet, Milestokker. Begrepene entalpi, sps.volum, vaskelinje,
damplinje. Tilstandsforandringer med konstant entalpi, trykk eller volum.
Kijgleprosessen, Kuldeytelse pr. kg sirkulert mengde, teoretisk kompressjons-
arbeide, volumetrisk og spesifikk kuldeytelse. Kompressorens kraftforbruk, virk-
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ningsgrader. Kuldeytelse og kraftforbruk ved varierende sugetrykk, kondensa-

tortrykk, veesketemperatur og innsugningstilstand. Enheter for kuldeytelse.
Normaltemperaturer.

Kompressoranleggets oppbygging,

Ammoniak — kompressorer. Kompressortyper, liggende med f&pent veiv-
hus, stdende med lukket veivhus. Stempelstangpakkbokser, Akselpakkbokser.
Stempler. Arbeidsventiler. Smgresystemer, lagre, filtre. Sikkerhetsorganer.
Mangverventiler,

Oljeutskillere, Oljeavtapping, tilbakefgring.
Kondensatorer. Dobbelrgis-, 7-rgrs og mangergrskondensatorer., Overris-
lingskondensatorer. Fordunstningskondensatorer. . Temperaturdifferenser og

k-verdier. Vannfoybruk.

Luftutskillere. Virkningen av luft i anlegget. Handstyrte og automatiske
luftskillere.
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Fordampere. Tgrre og veskefylte fordampere for kjgling av lake og luft.
K-verdier. Betydningen av fordamperkapasiteten, forkompressorytelsen, luft-
fuktigheten og rimingen.

Freon-anlegg. Kompressortyper og stgrrelser. Tetthet. Rgr- og ventildimen-
sjoner. Varmeovergangsforhold, sammenligning med ammoniakk. Fordampere.
Kondensatorer. Oljetilbakefgring. Varmevekslerq. Filtere. Uttgrking. Gass-
ballastpumper.

Kullsyrennlegg., Kompressortyper, pakkbokser, ventiler, pakninger, filtre.
Sprengplater. Kondensatover, fordampere, Smgremidler og smgresystemer, —
Drift ved overkritisk kondensatortrykk.

Svovelsyrling og klormetyll-anlegg, kort behandlet.

Smgring og smgreolje. Smgreoljens funksjon. Krav til kjglemaskinoljer, visko-
sitet, flammepunkt, stivnepunkt, voksutskilling, ngytralisasjonstall, vannfrihet,

Direkte fordampning — indirvekie kjpling. Lakesystemer. Romkjgling.
Forsert luftsirkulasjon stille kjgling. Luftfuktighet i kjglerom. Glattrgrsfor-
dampere. Ribbergr, Frysetunneler. Rimdannelse og muligheter for & redusere

den, virkning pd driftsforholdene. Avrimingssystemer.

2-trinns anlegg. Drift av 1-trinns anlegg med stort trykkforhold. V.eske-
innsprgyting. 2-trinns anlegg, vannkjglt mellomkjgler, mellomkjgling og ned-
kjgling av vasken med fordampning i mellomtrykksheholder.Grensetempera-
turer for anvendelsen, gkonomi og stgrste ytelse. — M.E.C.-system for COsp-
anlegg.

Automatisk utstyr. Temperaturregulering: termostat, pressé)stat, suge-
trykksregulering. Vaskeregulering: flottgrventiler, nivaregulatorer, termiske
regulerventiler, faste strupeorganer. Kjglevannsregulering: trykkstyrt og termo-
statisk vannventil. Regulering av fordampertrykket: jevntrykksventiler, suge-
trykksregulatorer, snappventiler, pressostater. Sikringsautomatikk: overtrykks-
sikringer, undertrykkssikringer, sikring mot hgy temperatur pi kompressoren,
mangel p& kjplevann, vieskeslag, overbelastning av motoren, gjenfrysing av for-
dampere, sviktende oljetrykk.

Elektrisk utstyr. l-fase og 3-fase vekselstrgmsmotorer. Virkeméte, startmo-
ment og strgmstyrker. Koblingsskjema for startapparater. Innkobling av auto-
matikk. Elektriske koblingsskjemaer for stgrre anlegg. Bruk av hjelpereleer og
signallamper, k
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Rprdiagrammer. Anlegg med flere fordampertemperaturer, Reservemulig-
heter. Utnyttelse av kondensatorene.

Pumper for vann, lake og kuldemedier. Stempelpumper, tannhjulspumper,
sentrifugalpumper. Lgfthgyde, ytelse og kraftforbruk.

Ventilatorer: propell- og sentrifugalventilatorer.

Regrmotstand. Formler for rgrmotstand. Virkning pa kompressorytelse og
Pa stgrrelsen av reguleringsventiler. Betydning av T-er, bend og ventiler. Valg
av hastigheter.

Isfremstilling, Blokkisanlegg med lake og direkte fordamping. Maskiner
for fremstilling av smais. Kuldeakkumulering.

Fryseapparater. Kort om sentrifugalkompressorer, rotasjonskompressorer og
absorbsjonsanlegg.
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Laboratoriegvelscr og demonsirasjoner.

Ved gvingene i lahoratoriet spker en & vise i praksis det som blir gjennom-
gitt i teoritimene. Ved méilinger og beregninger forsgker en & gi det best
mulige bilde av maskineriets virkemite under varierende forhold. Elevene ut-
fgrer selv det meste av arbeidet med demonteringen og mangvreringen og blir
dermed fortrolig med behandlingen av maskineriet,

Hovedpunkter: : .

Ammoniakkmaskineriet. Gjennomgéelse av anleggets oppbygging. Oppteg-
ning av koblingsskjema., Demontering av kompressorer., Lttersyn av stempler,
ventiler og pakkboks.

Start og stopp. Fylling av olje. Riktig avlesning av trykk og temperaturer.
Innregulering av oljetrykk.

Kjgring: Saminenheng mellom innsugningstilstand, trykkforhold, sugergrs-
og trykkrgrstemperatur, Variasjon av kompressorytelse, fordamper og konden-
satorflater med avlesning av temperaturdifferenser. Variasjon av fylling pa for-
damperen. Ytelsesmilinger. Ettersyn og reparasjon, apning av forskjellige an-
leggsdeler. Fylling og tpmming av ammoniakk. Innregulering av trykkbryter,
Prgving av arbeidsventiler pd kompressoren, Avtapning av luft. Observasjon
av arbeidsmiaten for automatventiler ved vaskemaling og avlytting. Innregu-
lering av termoventil.

F—I2-maskineri. Gjennomgiclse, demontering og opptegning som for
ammoniakkmaskineriet. Kjgring av anlegget med avlesning av trykk, tempera-
turer og kraftforbruk ved varierende temperatur og stgrrelse pd fordamper-
flatene. Innregulering av vannventil med trykkbryter, jevntrykksventil og lav-
trykkspressostat, Kjgring av anlegget for hind, termostat- og pressostatstyrt.

Elektrisk wutstyr. Gjennomgielse av de forskjellige motortyper, for veksel-
strgm, med delvis demontering. Opptegning av koblingsskjemaer for start-
apparater og automatikk,

Koblingen oppsgkes med motstandsméiler og prgvelampe. Oppleting av
arrangerte feil, Maling av isolasjonsmotstand.

Diverse demonsirasjoner og guvelser, Tapping av NHg og F12 i fri luft
med avlesning av temperaturer. Lekasjesgkning ved NHjy og FI2. Justering
av termoventil med trykkluft. Innregulering av sugetrykksventiler og auto-
matiske regulerventiler. Observasjon av kjglemedie- og oljesirkulasjon i glass-
maskineri. — Méling av ytelse, trykk og effekt for sentrifugalpumpe. Miling
av rgnmotstand i lakesystem for rgrkjelfordamper med forskjellig levering fra
pumpen,
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Driftsteknikk.

Maskinjournal, Kontroll av maskineri og isolasjon pd lang sikt ved tem-
peraturer og kjgretider. Forebyggende vedlikehold av maskineri, isolasjon og
elekirisk utstyr. Program for vedlikeholdsarbeid. Fgring av beholdningsregn-
skap for driftsmidler og verktgy. Arbeidsmetoder, arbeidsledelse og instruksjon.

Varebehanding.
Fisk: Opprinnelig kvalitet. Bakterievirksomhet og holdbarhet ved ulike

temperaturer. Betydning av renhold og kjgling. Produksjonen av frossen fisk

og filet. Torrirysing og lakefrysing av sild. Kvalitetsforringelse ved frysing og
lagring og beskyttelse mot slike forringelser. Transport av frosne varer. For-
skrifter om behandling av fersk og frossen fisk og sild. Kokeprgver med demon-
strasjon av feil begitt under frysing og kvalitetstap ved lagring.

Kjgtt: Kjpttets egenskaper. Vanlige krav til behandlingen, Nedkjsling,
luftsirkulasjon, fuktighet og temperatur. Oppbevaringsrom, luftsirkulasjon,
temperatur og fuktighet. Tap ved kjgling, kvalitet og vekt. Modning av kjstt.
Steriliserende lamper. Fryselagring, fryseforlgpet, tap av saftighet, uttgrking,
misfarging, harskning. Innfrysningsmetoder. Lagertemperaturer, Emballasje.
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Opptining. Fremstilling og behandling av bearbeidede kjgttvarer. Transport
og distribusjon av kjglelagret og frosne kjgtivarer.

Frukt og grennsaker: 1. Kjglelagring: kvalitetskrav, modningsforigp, varme-
utvikling, modningsgasser, luftbehandling, gasslagring, gjensidig pavirkning
fra forskjellige varesorter p4 samme rom. 2. Frysing: forvelling av grgnnsaker,
frysing i sukkerlake, Emballasjeproblemer. Temperaturkrav.

Generelt: Stuving., Hensyn til hurtig gjennomkjgling eller etterfrysing.
Fordeling av Iuftsirkulasjonen. Overféring av lukt og smak. Luftrensing.

Elektroteknikk, 2 t/uke.

En gjennomgir gruanlaget for likestrgm og vekselstrgm. Behandling og
vedlikehold av elektrisk utstyr gjennomgles ut fra elektrisitetstilsynets forskrif-
ter. Flektrisitetspkonomi pi grunnlag av mélere, taviffapparater og tariffer.

Maskinlere med tegning, 7 t/uke.

En gjennomgir elementaer statikk som grunnlag for enkle styrkebereg-
ninger av skruer, bolter og bjelker. Enkel dynamikk med vekt pé prinsippene
for energiforvandling. Videre gjennomgies de viktigste maskinelementer i
forbindelse med kjglemaskineri, rgr, rgrforbindelser, beholdere. Sveiseforbind-~
clser. Remdrift. ) ) ‘

Tegneundervisningen er lagt opp som de vanlige grunnkurs i maskin-
tegning med skisseringsgvelser og tegning etter modeller. Dessuten fir elevene
gving i & tegne opp rgrdiagrammer og elektriske diagrammer i forbindelse
med kjglemaskineri, :

Fprstehjelpskurs, 12 timer.

Kurset er lagt opp som de vanlige kurs ved yrkesskoler og tekniske skoler
med hovedveki pi skader som kan inntreffe i forbindelse med kjglemaskineri
og kjglemedier.

MULIGHETENE FOR A BLI TATT OPP SOM ELEV

Svaert mange skriver til skolen og spgr hva som kreves for
4 bli tatt opp, om muligheten for stilling etter endt skole-
gang. En vil her gi noen svar pi disse spgrsmél.

"Nér en skal ta standpunkt til enkelte sgknader legger en
vekt pd om opplysninger og attester synes & godtgjgre at ved-
kommende kan bli en fullt brukbar kjglemaskinist. Bade
praksis og skolegang teller. Enkelte spkere med forholdsvis
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omfattende skolegang har kommet inn med heller lite praksis
ut over de 12 mineder som forlanges som minimum, mens
andre med lang kjglepraksis og tilfredsstillende verksted-
praksis har kommet inn uten annen skolegang enn folke-
skolen.

2 til 4 drs verkstedpraksis og en del skolegang etter folke-
skolen slik som realskole, 8.-maskinistskole, yrkesskole og
korrespondansekurs har vert det vanlige for dem som er blitt
tatt opp. Det blir lagt like stor vekt pd et godt resultat som
hvilken skole vedkommende har gitt.

Praksis fra kjplemaskinverksted eller kjgleanlegg legges
det forholdsvis stor vekt pa. Fartstid til sjgs i maskinen teller
ved opptakingen. Men en kan ikke regne med & bli tatt opp
bare med fartstid uten ordinar verkstedspraksis. Det samme
gjelder skoleverksteder slik som aspirantkurs, maskinpasser-
kurs og yrkesskoler.

Kravene for opptaking vil naturligvis variere fra ar til &r
etter som sgkningen varierer. Derfor mi enhver tilrides &
spke selv om mulighetene for & bli opptatt kan synes sma4.

Nar sgknadsfristen er omme, avgjgr radet for skolen opp-
taking s& tidlig at melding kan gi ut innen midten av juli
til den som er tatt opp.

Mulighetene etter skolegangen.

I arene etter siste verdenskrig har kjpleindustrien hatt en
sterk utvikling. Tidligere var kjgling og frysing mest nyttet
i engros-omsetningen i forbindelse med lange transporter og
markedsutjevning. I dag omsettes varene i alle ledd i frossen
tilstand. Antall vareslag og mengden av frosne produkter har
okt voldsomt,

Dette forhold avspeiler seg i hele kjgleindustrien. Antallet
og stgrrelsen av anleggene har vokst til det mangedobbelte,
og fordi det kreves stadig lavere temperaturer, har ytelsen av
de installerte maskiner vokset enda sterkere.
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Den stgrste utbygging av fryse- og kjgleanlegg har her i
landet funnet sted i fiskeindustrien, hvor en stor del av an-
leggene har vart bygget med stgtte av staten. Men ogsd i
forbindelse med lagring og omsetning av meieriprodukter av
alle slag og landbruksvarer som kjgtt, flesk, egg, frukt og
grgnnsaker er det reist en rekke stgrre anlegg. I tillegg kom-
mer si de tusener av mindre og smi anlegg som er knyttet
til omsetning og husholdninger. Parallelt med denne utvik-
ling har det foregitt en tilsvarende i den norske handels-
flaten, som i dag har mange spesialbygde skip for frossen eller
avkjolet last, foruten at si & si hver eneste bat er utstyrt
med kjplemaskineri for proviant og delvis ogsa for luftkondi-
sjonering i oppholdsrom for mannskap og passasjerer.

Pa alle disse felter trenges fagfolk til installasjon, pass og
vedlikehold av anleggene. Rekrutteringen har i tidligere ir
serlig skjedd ved at bedriftene selv lerte opp sine folk.
Maskinistene fikk i fgrste omgang kanskje bare en kort opp-
lering av maskinleverandgren. Den eneste skolemessige opp-
lering har vert de 6—8 ukers kurs for frysemenn som holdes
ved de ordinzre maskinistskolene for skipsmaskinister. Sa
kortvarige kurs, ‘delvis uten adgang til gvingsmaskineri kan
ikke gi fullgod fortrolighet med stoffet og innsikt i faget.
P4 iniativ fra Fiskeridirektoratet, som ledet oppbyggingen av
de statsstgttede fiskeindustrianlegg, ble derfor Statens Kjgle-
maskinistskole opprettet 1 1953,

Utdanningen ved skolen tar fgrst og fremst sikte pad a
dekke behovet for maskinister ved de stgrre industrielle an-
leggene i land. Men den utdanningen skolen gir, er ogsa
det beste grunnlaget for arbeidet i andre deler av bransjen,
for eksempel som montgr.

En kan ikke regne med at alle de som blir utdannet ved
skolen med en gang skal kunne skaffe seg stillinger som
maskinister ved anleggene i land. — Det forlanges ikke serlig
sertifikat for slike stillinger hverken pa land eller til sjgs, og
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fremdeles forsgker mange anlegg a klare seg med folk som
de selv larer opp. Dette gjelder serlig de underordnede
stillinger. — Det er ogsd forholdsvis stor pagang fra skips-
maskinister som gjerne vil ha stillinger i land.

Men fordi anleggene stadig har blitt stgrre og maskineriet
mer omfattende, kan en regne med at det i fremtiden vil bli
lagt stgrre vekt pd at maskinistene ogsa har den best mulige
teoretiske utdanning.

Til sjgs er det stadig etterspgrsel etter godt kvalifiserte
frysemenn til de stgrre spesialskipene, og der kan det trolig
skaffes arbeid for flere enn skolen na utdanner.

Omtrent 14 av dem som har gitt ut fra skolen har hittil
fate stillinger i kjglefirmaer for & oppleres til montgrer. De
fleste firmaer stiller strenge krav til sine folk fgr de sender
dem ut som selvstendige montgrer. Mulighetene her er sterkt
avhengig av den verkstedpraksis en har pa forhind. Arbeidet
som montgr gir en god praksis som teller meget ved tilsetting
som maskinist. Idet hele blir det lagt avgjgrende vekt pa en
god verkstedpraksis.

Til slutt kan sies at den utvikling som stadig finner sted
i kjplebransjen, synes & gi garanti for at det ogsd {remtidig
vil bli spgrsmél etter den utdanning som skolen kan gi. En
vil s3 sterkt som mulig r4 de som tenker & begynne pa skolen
til & spke personlig kontakt med noen som arbeider ved
kjgleanlegg eller i kjplemaskinfirmaer for 4 fa best mulig
orientering om forhold og krav i bransjen. Ytterligere opp-
lysninger kan en fa ved & skrive til

STATENS KJ@LEMASKINISTSKOLE,
Nidargy, Trondheim. Telefon 25323
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