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Roking brukes badde for a forbedre holdbarheten og for
a forbedre smaken av produktet. Der gis en mangfoldighet av
forskjellig rokte flskeprodukter og forskjellen kan bero bhade
pa fiskeslaget og miten det er forbehandlet og rokt pad. Selve
rokeméten kan varieres innenfor ganske vide grenser, fra det
mest lettrokte til kraftig rokte varer, Typisk er imidlertid
at en kan inndele rokingen i to ganske skarpt adskilte hovedgrup-
per, nemlig kaldrtking og varmroking,

Kaldrﬁking.

T ol e T

Ved kaldroking blir ikke varen oppvarmet g8 meget under
rokingen at en. far koaguler%ng. Temperaturen ved kaldroking
1igger vanligvis pa 17 - 22°C

Som oftest foretas kaldroking med fisk som er mer. eller
mindre saltet p& forhand, Ved lettsaltet og begrenset holdbar
fisk, vil rokingen foruten & gi den den tnskede rdkesmak, ogsa
ke ho]dbarheten. For fiskens holdbarhet 0g utseende har det
da mye & si at rokingen foregdr pd rette maten,

Det er alltid en fordel & dele rdkingen 1 to perioder,
nemlig forst en torkeperiole og derpd en rokeperiode, Under
torkingen forsvinmer en del wvann og der dannes en tett hinne
pé fiskens overflates Ved den padfslgende roking absorberes
roken lettere av denne torre overflate og det ferdige produkt
far en blank tett hinne med homogen pen farge. Foruten at pro-
duktet blir pent av utseende og smak, Cker en slik tett hinne
holdbarheten i1 det milkrober utenfra 1kke séd lett kan komme inn
til det lettere bedervelige kjott innenfor.

Torkingen foregéar vanlmwvis ved at der tillates torr
luft av passende temperatur & passere varen i passende lang tide
Ved vanlige kammerovner foregdr dette vanligvis ved at varen
henges inn i en ovn som enda er varm fra forrige fylling, og ved
8 apne dorene passende,, tillates en passende gaennomtrekk av
luft som oppvarmes noe av den varme ovn, Vanligvis henger da
varen slik natten over, og er da passende torket. Torkingen
kan selvsagt foregéd VPé forvarming av luften pd annen mate og
med forsert trekk hvorved selvsagt torketiden kan reduseres
ganske betraktelige. Hvilken framgangsmadte som velges avhenger
av hva slags produkt der tilsiktes og hvordan torkingen kan Iinn-
passes 1 produksjonsgangen,

Rokingen foregér med lovtreved, Naletreved kan ikke

brukes pgas harpike<innholdet som gir produktet en skarp, besk
smak, Roken ma vere torr. Veden bor derfor vere torr og TEm-
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kingen bhor foregd slik at ikke fuktigheten i rdkeluften under
passasjen gjennom ovnen ( f.eks. pgae. avkjoling) kommer over
likevektsfuktigheten for varen. For saltet vare méd en regne
med at denne likevektsfuktighet ligger adskillig under luftens
metning o

Ved kaldroking pd Van%ig méte brukes vanligvis ikke
hoyere temperatur enn 17 -~ 22°C, For ikke & fa for hoy tempe-
ratur méd derfor rokutviklingen foregd langsomt og ved lav tempe-
raturs Derfor tillates som regel ikke épen flamme, og der
brukes hovedsakelilg sagespon for & oppnd dettes ROkingen tar
derfor vanligvis lang tid, fra 1 til flere dbgne Ved spesielle
hardrekte varer for tropene kan der bli tale om roking i flere
uker 1 wvanlige kammerovner, Rokutviklingen foregar da vanlig-
vis pd gulvet 1 kammeret under varen,

Ved forsert sirkulasjon og bruk av returrck kan nok
roketidene reduseres noe, men ikke vesentligs Der er ogsa
gjort forstk med sdkalt vakuumroking, hvor forst varen utsettes
for vakuum og derpéd tilféres rok ved’ normalt trykk. Teorilen er
da at roken skal absorberes lettere og trenge lettere inn 1
kgottet pga. det undertrykk som ma antas 34 herske 1nne i vevet
og pad overflaten, I praksis har en nok kunnet oppna en vesent-
lig hurtigere roking, men det v1ser seg vanskelig & oppnad pro=-
dukter som kvalltetsme551w star pa hoyde med vanlig gammeldags
rokings Den nyeste utvikling p& omrédet er den sdkalte glek-
trostatiske rokemetode. Ved denne metode bibringes varen og
roken forskgeljla elektrisk ladning og ved paSSaSJe g jennom
et elektrisk felt, vil da rokpartlkleno fare over pa varen, og
en kan pa den maten oppnd en meget hurtig roking. Der det for
var tale om timer, blir det bare tale om minutter eller se~
kunder. Men ogsa for denne metode gjelder at det ser ut til
8 bli vanskelig & oppnd samme holdbarhet og kvalitet som ved
vanlig rokte varers Der arbeides imidlertid ganske intens pa
dette felt s& det er mulig at disse mangler om ikke sd lenge
vil vare eliminert. Det sier seg selv at alle de wvanlige rdke-
metodene da Vll falle bort, da en med elektrostatisk roklng
vil kunne oppné kontinuerlig og stor kapasitet med sm& anlegg,
og roken og dermed veden vil bli svert godt utnyttets Dette
har stor betydnlng for steder med dyr ved og dyr arbeidskrafte.

Inntil videre md en imidlertid regne med vanlig rtking
som det beste, Selve rokovinene kan da vare mer og mindre me-
kaniserty, alt etter hva produkt og arbeidsomkostninger tilsier,
Utnyttelson av roken kan vere mer og mindre effektlv, alt etter
hva vedprisen tilsier, og selve rokframstillingen kan foregs
mer eller mindre automatisk. Typisk for alle forsdk Pa ras jo-
nell utnyttelse av veden er at det synes vanskelig & oppné sam-
me kvalitet pa produktet uten med rok framstillet "ved forbren-
ning av ved med lufte Der har vert forsokt med mer og mindre
torrdestillasjon av veden, men uten & kunne oppnd god kvalitet
P& Varen,



Varmroking e
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Vedovarmréking tilsiktes et produkt som er opphetet
til over 80" under prosessen. Rastoffet er som regel ferskt
og lite holdbart i urtkt tilstand, Varmrokingen gir et onsket
produkt, og forbedrer holdbarheten betraktelig.

Ved varmrodking har en ogsa en torkeperiode forst,
Torkingen foregar imidlertid med s& hoy temperatur at kjottet
blir kokt og delvis sterilisert., P& overflaten dannes der en
tett hinne som, som nevnt under kaldrcking, fremmer absorbsjo-
nen av rok og gir det ferdige produkt en giinsende tett og
torr overflate med homogen, pen farge.

Ved wvanlige kammerovner foregdr torking og rséking wved
at.varen tres pa teiner som legges pa rammer som igjen stikkes
inn 1 spor 1 rokekammerets Hel fisk ( sild,o.l.) tres vanlig
g jennom oynene eller gjennom underkjeven, Best for torkingen
er treding gjennom underkjeven. Munnen vil da bli stéende
apen og dette letter avdamping av vann fra det indre av fisken.
Pa bunnen av kammeret lag=s en apen ild av smaved. Doren og
trekkdpninger settes tilstrekkelig dpne til & fremme en hurtig
torking og samtidig hindre at fisken oppvarmes for hurtig.
Overflaten pd fisken mé nemlig f& torke tilstrekkelig til &
kunne bare fisken nadr den er kokt. Ved for hurtig oppvarming
vil den falle ned,

Det sier seg selv at torkingen i dette tilfelle gar
mye fortere enn ved kaldroking og wil vanligvis vere ferdig i
1opet av en halv time,

Under selve rokeperioden dekkes ilden til med spon slik
at en framlels har god fyr, men ingen apen ild., Dorene holdes
da 1ukket2 og en regulerer trekképningene slik at der er god
ild, men ingen apen flamme,

Ved vanlig sild tar rokingen cae. 3 timer. Vanligvis
regner en for bokling 3% - 4 timer i alt til torking og roking.

e o P v beh M e e o e e e o b

Til varmrdking er vanlige kammerovner ganske velegnet,
da der kan tillates ganske hoye temperaturer, For ikke & fa
for ujevn roking og for & unngd at der renner for mye fett pa
underhengende sild, brukes vanligvis ikke mer enn to eller tre
rammer over hVeranére i hvert kammer. Disse skiftes ogsd som
regel flere ganger under prosessens. Kapasiteten pr. mc gulve-
flate blir derfor forholdsvis liten,

, Da rigketidene er sa vidt beskjedne, egner varmroking
seg adsklllig bedre for mekanisering enn kaldrdkings Pgaskort
roketid kan oppnds forholdsvis store kanasiteter med smé anlegg.
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Der er da ogsa utviklet flere typer kontinuerlig arbeidene rok=~

ovner for varmrokinge De best kjente er Sterner-ovnen, en verti-
kal kanal med endelts kjede med medbringere for rammer eller tei-
ner. Rammene eller teinene mates da inn pad den ene siden av kana=-
len, tas av kjeden opp gjennom kanalen og ned pé andre siden, hvor
de kan tas ut kontinuerlig som ferdig vare, Xanalen er da inndelt
med torking i en passende del 1 begynnelsen og roking i resten,

Varmluft og rck tilberedes da i1 egne ovner utenfor kanalen,
og en kan ha tvungen sirkulasjon i kanalen, og eventuelt bruke
retur av varmluft og rok,.

Den andre, kanskje n& mer brukte ovnstype, spesielt for
store kapasiteter, er Kvarner-ovnen. Dette er en horisontal kanal
hvor igjennom varen passerer kontinuerlig ved hjelp av vogner.
Fisken er tredd pa teiner i rammer som vanlig, og disse rammene
er plassert flere 1 hoyden i stativ péd vognene. En kjede med med-
bringere trekker vognen gjennom kanalen, I forste del av kanalen
blédses varmluft opp og ned gjennom vognene 1 motstrém med varegan- .
gen, I den siste del bléses rok tilsvarende opp og ned gjennom
vognene 1 motstrom med varegangens, Disse Kvarner-ovnene kan ut-
styres med ganske vidtgaende automatisk regulering av rokebetingel-
senees De er arbeidsmessig meget rasjonelle og egnher seg spesielt
godt for store kapasiteter, og spesielt i forbindelse med varmro-
kinge :

Forskjellige typer rdkeanlegge
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Ser en bort fra foran nevnte elektrostatiske rcking, og
hva den muligens kan bringe, en gang i framtiden, kan ikke rdkingen
néd baseres pa annet enn de gamle velprovete prinsipper. Om en da
skal satse p& utstrakt mekanisering eller ikke, avhenger av mange
faktorer. Det avgjorende for vurderingen blir folgende spdrsmal:

1) Hvilke produkter kan der bli tale om & produsere 1
rokanlegget?

2) Hvilke kapasiteter blir det tale om? ,

3) Hvordan er tilgangen pa arbeildskraft, og hva koster
den? ‘

L) Hvordan er tilgangen p& ved og hva koster den?

5) Hvordan er tilgangen pad elektrisk kraft og hva koster
den?

Kjenner en svaret p& alle disse spdrsmdl, vil en noksa
lett kunne finne fram til den type rokeanlegg som vil eghe seg
bestn

Gode anlegg for utelukkende varmroking er det forholdsvis
lett & finne fram tile Ved smé kapasiteter vil det som regel
vere mest hensiktsmessig & bruke vanlige kammerovner, som foran
beskrevet, med rammer som skyves inn i ovnen. Vanligvis lages
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varen ferdig for roking i vogner med stativ for innsetting av
rammenes Vognene kan kjores inn i kammeret og bli der under hele
rokingene Derved kan muligens arbeidet reduseres noes I det hele
tatt kan en ha forskjellige mellombting mellom den gamle enkle
kammerovntypen og den foran beskrevet helautomatisk Kvasrner-ovn,

Ved kaldroking blir forholdene noe annerledes idet roke-
tiden vanligvis er s& langs. Skal en rokovn som er laget for
varmroking brukes til kaldrdking, sier det seg selv at kapasiteten
vil reduseres svart mye. Vil en opp 1 samme kapasitet som ved
varmroking, vil ovnsvolumet bli meget stort.

Ved kaldroking blir det som regel alltid tale om adskil-
lig mindre kapasitet enn det som er vanlig ved helautomatisk
varmrokings, Da rokingen dessuten strekker seg over mye lenger
tid, som regel flere ddgn, vil som regel ovner som arbeider etter
chargeprinsippet, vare de mest hensiktsmessige. Ogsd her gjelder
at enkelte ting kan vare mekanisert, for & lette arbeidet, eller
for & gi en hurtigere og jevnere roking,.

En ovn for kaldroking vil som regel alltid kunne brukes
til varmrtking, mens det omvendte ofte vil vare vanskelig.

Vedlagt folger tegninger av en del rodkovnstyper som hver
for seg kan vere velegnet under spesielle forhold:

Tegne R 2/1 wviser et rokeanlegg med ovner som arbeider
etter det gamle velprovete kammerovnsprinsipp. Dette anlegget
egher seg best for varmrtking, men kan til nod brukes ogsa til

kaldroking, men krever da storre papasselighet for ikke & f& over=-
heting av varen.

Tegningen viser hvordan kamrene kan utfores med et ytre
rammeverk av profiljern., Inni dette er murt opp vegger av ild~-
fast materiale pd de tre sider. Med passende mellomrom ( ca.lO cm)
er der 1 de to motstdende murvegger innlagt flatjern eller liknende,
med ene kanten 3 ~ 4 cm utenfor murverket, Disse Jjernene tjener
til bering av rammene med rokevaren.

Frontsiden av ovnen bestdr bare av jernddrer, to lave ne-
derst for fyring og fjerning av aske, to forholdsvis hye imellom
for & sette inn og ta ut rammene med vare, samt to forholdsvis
lave overst til lufting og regulering av rokebetingelsene. De
nederste dérene har som regel regulerbare trekkapninger.

Dorene lages oftest med en skjerm péd innsiden, mot
varmepékjenning og varmetap, omtrent som fyrddrer, Dette er ikke
vist pa tegningen,

Spesielt under térkeperioden skal dorene std mer eller
mindre &pne. Derfor bor de utstyres med lukkeanordning som léser
dorene i hvilken som helst stilling fra lukket til ca. halvépen.




~6~

Pa. toppen av ovnen er som regel en konisk rokhatt av
Jern som overfdrer roken til skorsteinen, I avtrekket til
skorsteinen mé der vare et tettsluttende og godt regulerbart
spjell for & regulere trekken i kammerets Dessuten er det hel-
dig 4 utstyre ovnen med en rskhatt pd utsiden over ddrene, for
& samle opp og fjerne rok som kommer ut av ddrene ved bhet]jew
ningen av ovnen. Denne hatt har ogsa avldp til skorstein, med
spjell for regulering av trekken,

Selve rammene lages vanligvis av tre, og da helst eik,
Pa tegn, er vist et snitt av en ramme. De vanlige dimensjoner
framgér av dette snitte Selve teinene lages vanligvis av
cae 5 mm rundstdl, helst rustfritt, og er vanligvis spisset i
ene endene I rammen er spor som disse teinene kan legges 1
etter at de er passende fulltredd av fiske

Den pa tegningen viste rskovn egner seg mindre for
kaldroking pgae. sin lave htiyde og derav folgende korte avstand
mellom ildsted og wvare. Hvis ovnen Onskeg brukt ogsd for
kaldroking, anbefales & gjore den hoyere, eventuelt ogséd &
Tegge ildshedet wbenfor ovnen, slik at varmen fra det ikke
kommer inn 1 ovnene

Fra gammelt av ble ovnene vanligvis i sin helhet murt
av mursten, med en ildfast foring 1 den del som ble mest var-
mepékjente Slike ovnsutforelser brukes den dag i dage

For storre kapasiteter kan der bygges sammen et fler-
tall slike kammerovner med avirekk til felles skorsteine I
steden for vanlig skorsteingsom ved stérre anlegg kan bli
kostbhar, brukes kunstig trekk, Pa tegningen er vist et ek~
sempel pa et anlegg med 10 ovner og kunstig trekk. Med stor-
sild og tre rammer i hvert kammer, skulle fyllingen ved den
ovnstdrrelse som er angitt pad tegningen, bli ca. 600 stk. sild
Pre OVN w 6,000 stke 1 alt = 1e500 = 1.800 kge Med fire tiw-
mers rundetid pr. charge skulle da kapasiteten ved varmroking
bli 3.000= 3,500 kg/8te Ved kaldroking kan regnes samme Lyl-
ling, og kapasiteten gir seg da ut fra den r&ketid en md regne
med ™ .

Ved et storre anlegg kan ovnene grupperes som vist pa
tegningen, eller de kan plasseres alle 1 en rekkes Hva som
bor velges avhenger av de stedlige forhold, og av antall ovner,
Et arrangement som vist pd tegningen egner seg best nar ovne-
tallet blir stort, og det vil bli for langt og urasjonelt &
ha dem 1 en rekke,

Tegnas RML viser et forslag til en kanalovns Vognene
med varen til roking skyves inn 1 den ene enden og tas ut
ferdigrokt 1 den andre endenes Dorene er forutsatt skyvedorer
som kan lukkes roktett til enden av kanalene. ROken.( eller
varmluften) blédses gjennom vognene pad tvers av kanalen. Det
er da om & gjore at roktettheten blir jevn 1 hele vognhdyden,
Hvilket kan oppnés enten ved ledeskjermer som vist pa tegnine-
gen, eller ved spaltevegg mot vognen, hvor en ved hjelp av
spaltebredden kan strupe av det fri %verrsnitt s&d mye at en far
jevn trykkfordeling i hele vognhdyden,
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Oppd ovnen er to langsgdende kanaler, den ene for &
fordele rok og varmluft til vognene, og den andre for & sam=
le 1uft og rok fra vognene, I begge kanaler er stengeluker
( 17, 18 og 19). Ved hjelp av disse kan rokekanalen inndeles
1 en del for torking og en del for rdking, Hvor stor del som
skal brukes til hver funksjon avhenger av hva slags produkt
som skal produseres. Som det framgar av tegningen vil en
ved hjelp av nevnte luker kunne regulere forholdet mellom tor-
ke og roketid innenfor ganske vide grensera.

Sirkulasjon i ovnen frambringes av to vifter ( 15 og
27 )e Vifte ( 27) beregnet pd torkeseksjonen, og vifte ( 15)
pé rokeseksjonen. Begge vifter kan kjores med omldp av rok
eller varmluft ved regulering av spjellene ( 13 ) og ( 26 ).
Varmluftviften ( 27 ) kan dessuten ta varmluft fra varmebatte-
‘ri ( 3 ) eller rokutvikler ( 1 ). P& tegningen er antydet
dampoppvarmings Det kan imidlertid i de fleste tilfeller
( hvis ikke veden er altfor dyr ) vare like lurt & bruke direk-
te fyrgasser fra den ene rokutviklers Mulighet for dette er
ikke vist p& tegningen. Ved regulering av spjellene ( 24 ) og
( 25 ) kan oppnas den Snskede temperatur pé& torkeluften. Ved
rokingen kan viften ( 15 ) ta rdk fra hvilken som helst av
rékutviklerne ved regulering av spjellene ( 4 ) og ( 5 )y og
den kan ta inn varm eller kald luft ved siden av ved regulering
av spjellene ( 10 ) og ( 12 ).

Ved denne rokovntype baseres produksjonsgangen pé vog-
ner som skyves gjennom kanalen, Den er for sa vidt beregnet
pé kontinuerlig produksjon, men ved mindre kapasiteter kan
mekanisk trekk av vognene gjennom kanalen sloyfes i det en
ved innsett av en vogn skyver de andre vognene 1 kanalen
forane

Produksjonen kan foregé pad den madten at der kjores
inn en vogn hver gang siste vogn i kanalen er ferdigr&kt,
eller hvis torkeseksjonen omfatter flere vogner, kan hvert
insett omfatte s& mange vogner at samtlige vogner i todrkesek-
sjonen skiftes ute Tilsvarende mange vogner vil da forlate
kanalen ferdigrokt. Sistnevnte produksjonsgang vil antakelig
bli den beste.

Denne rokovntype skulle vere velegnet for mindre an-
legg, og skulle ogsd egne seg bra bade til varmroking og kald-
réking., P& gruann av tvungen sirkulasjon av rok og luft kan
en dessuten regne med forholdsvis korte torke- og roketider.
Muligheten for omkjoring av rdken skulle dessuten gi mulig-
heter for god utnytting av roken, og derav ftlgende god bren-
selokonomi, -

Behovet for manuell arbeidskraft blir lite pga. rasjo-
nell arbeldsgange. '

- Tegning R 3/1 viser en mekanisert rdkovn spesielt
egnet for kaldrdking.

Som det framgdr av tegningen bestdr denne ovnen av en
roterende stor skive ( 1 ) i gulvet. Over denne skiven er
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bygget et kammer, og fra den ene siden kan der gjennom en dor
settes inn vogner ( 10 ) med rtkevarer, P& den ene siden er
plassert et par kraftige ventilatorer.( 12 ). Disse suger
luft:eller rok fra kammeret over dreieskiven og bldser den ut
til friluft gjennom regulerings-spjellet, (14) eller returne-
rer en del av den gjennom regulerings-spjellet (15) til blan-
desyklonen (19) hvor den blir blandet med ny varmluft, eller
rék, eller begge deler fra ildstedet (20), og blir blast inn
1 kammeret igjen,

Arbeidsgangen blir da slik at den tomme rckovn fylles
med vogner med varer til roking. Fyllingen kan foregd fra ett
sted, ved & la skiven dreie passelig for hver vogn som settes
%nn. Dette reduserer arbeidet med innsettingen ganske betrak-

elig.

Etter at skiven er fyllt,settes den i gang, og en lar
den rotere rolig under hele proséssen, Derpa star%es torke=~
perioden ved & slippe inn passe varm luft eller fyrgass ved
regulering av avluftspjellet og spjellene (16) og (17) og (18)
til en far passende torkebetingelser, I tilfelle luften blir
darlig utnyttet, kan brukes en passende retur gjennom spjellet

(15)

Under rokeperioden innstilles spjellene (16) og (17)
og (18) mer pd rokframstilling, og det hele gar til rokingen
er ferdig,

Dette er sédledes en typisk charge-ovn, og egner seg
derfor spesielt godt for kaldroking. Fordelene ved den er at
en vil fa et Jjevnt roket produkt ved stor fylling av rokekam-
merets Da wvognene er i stadig bevegelse i sirkel wvil alle
vogner fa like mye kontakt med roken sélv om roktettheten er
forskjellig gjlennom kammerete Den roterende bevegelsen skaper
dessuten hvirvler i luftstrommen, hvilket ogséd bidrar il &
sikre en jevn roking av hele fyllingen. BEn vil altséd fa et
jevnt roket produkt med svert lite manuelt arbeid til flytting
av rammer og andre ting som alltid gjor seg sterkt gjeldende
ved andre ovinstyper. En far dessuten en ganske god utnyttelse
av plassen, Det vil fremgd av tegningen at en slik rokovn
med 5 m i diameter vil ved 5 rammehdyder i hver vogn kunne
romme over 4,000 kg storsild,

P4 grunn av den tnngne sirkulasjon mé en regne med
hurtigere rtking enn vanlig, og ved returkjoring av roken vil
en ogsd kunne fa god brenseldkonomi.

Denne ovnen skulle altsd vere spesielt godt egnet for
kaldroking ved storre kapasiteter, og ma sies & ha folgende
fordeler:

+ 1) Lite manuelt arbeidsbehov,

2) Forkortet roketid.
3) Jevnt produkte.
4) God brenseldkonomie



Rokutviklere.
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‘ Spesielt i forbindelse med kaldrdking ville det vare
en fordel med agutomatiske rokframstillere, ROkningen kan
strekke seg over flere dogn, og i all denne tiden m& en ha
vakt og betjening av ildstedet ved de ildsteder som vanligvis
brukes. Altsa ma der da vere en mann til stede dognet rundt.
Ved en palitelig automatisk rokframstiller kunne det tenkes
at denne mann kunne sldyfes, og anlegget overlates til seg
selve Det er imidlertid vanskelig & fa til helt palitelige
automatiske rokframstillere. Et forsdk i den retning er vist
i vedlagte tegning Rg 143, Denne rokframstiller md antas
vare den mest driftssikre i sd mate.

Forovrig vil det vel sjelden ved storre anlegg fore-
komme at en overlater anlegget til seg selv under produksjonen,
selv om en har en noenlunde pdlitelig rokframstiller, Feil
ved rokframstilleren vil kunne forarsake alvorlige branner
sarlig i betraktning av at den mé& vere tilknyttet et brensel-
reservoir.

En md vel regne med at der i alle fall vil vare vakt
tilstede, og da vil en enklere rokframstiller, som en av de
som er vist pa ovnstegningene kunne klare seg meget godt. De
er enkle og billige, og krever lite plass, Det er bare trek-
ken som skal passes, og av og til skal der fylles pa brensel,

Bergen, den 1l. oktober 1956,

Einar Sola.






