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Ekstraksjonsforsgk Bodg 1955,
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Etter endel innkjering og pregvekjsring av anlegget fortsatte
Torsgkene 1 juni. Til orientering om hvordan disse forsgkene for-
legp gjengis daghoken:

EBkstraksjon.,

Forsgk nr, % (10.6.1955): Kjgrer med grovt skreiavfall fra
Lofoten, som har vert fryselagret, Det inneholder svert mye bein
og fritt vann. Massen har stédtt 1 rédstoffbeholderen i nzrmere 2

dggn og er meget avrent og torr,

Oppdaget en lekk 1 flens 1 presse I ned til ekstrakter II.
Endel miscella fra ekstrakter I flet gjennom denne lekken fra pres-
se I ned i ekstraktegr II. Tettet lekken provisorisk,

Presskaken hadde noe lett for & fylle opp i nedlgpene til
ekstraktgrene., Roterne i ekstraktpr IIT ble vridd i ca. 45° for om
mulig & arbeide stoffet bort fra innlgpet fort nok og dermed unnga
tilstopping,

Ved tidligere forsek kjgrtes roterne med hgyeste hastighet.
Da dette synes & gi skumming som vanskeliggjer avsilingen, spesielt
i presse I og II, kjgres n& med redusert roterhastighet. Ingen
skumming.

Fikk tilstopping i nedlgpet til ekstraktegr II. Ved nedsta-
king av dette fikk plutselig presse II for stor stofftilfersel i
forhold til hastighet og skruestilling, slik at den kjgrte seg fas?,
Det samme gjentok seg senere med pregsse III. Det viser seg at hvis
en vil bruke press under avsilingen, er jevn stofftilfegrsel en abso-

lutt betingelse.

Skrastillingen pé& rotervingene 1 ekstraktpr III synes & ha
meget gunstig virkning paé stoffgjennomgangen.,

Forsegk nr, 4 (11.6.1955): Kjerer i dag med ferskt iset hyse=
aviall (rygger med buk). Fikk et omtrentlig médl for kvernens kapa-

sitet som viste seg & ligge pd 4~5000 kg/h.

Mono=-pumpen for transport av massen til 3. etasje klarte
2500~3000 kg/h av denne massen som var svert seig.

Denne massen har en helt annen fastere og mere smidig konsis-




tens enn den av Lofotskreiavfall.

Startet mating k1. 1035, Alle siler helt utstilt, Kjgrte
slik til k1. 1200, Stillet da inn presse III til 21 cm, Reduserte
samtidig pressehastigheten for & f& bedre fylling i presse IIT.
Presset er né& godbt, men 1litt ujevn, antakelig pa grunn av at gjenge-
fyllingen fremdeles er 1itt liten. ‘

Kl. 1%05 forandret pressehastigheten til 6,7 omdr.,/min, Samme
skruestilling., Alt gér bra. Stoffet flyter godt i samtlige ekstrak-
torer.

Rystesilen gar ofte tett, Antakelig for tett duk, Ca. k1.
1400 fikk en vansker med avsilingen i presse I, antakelig pad -grunn
av at rystesilen gikk tett og slapp veske tilbake til ekstrakter T
gammen med slammet. Etter rengjeoring av rystesilen var det hele 1
orden igjen kl. 14%0, Observasjoner under ekstraksjonen framgdr av

skjema 1,

Forsgk nr. 5 (22,6,1955): Torsgker med 3 trinns ekstraksjon
av rent fiskekjott (filetkutt av torsk og sei). Matekapasitetb:
Rastoff: ca. 135 kg/h, Alkohol ca. 90 1/h.

VAtte avbryte dette forsgket etter 14 times drift péd grunn
av uovervinnellige vansker med silingen av stoffet fra ekstraktpr I.
Det viser seg at ved de lave alkoholkonsentrasjoner en Fér 1 eks~-
traktgr I ved % btrinns motstrgms-ekstraksjon med passende mengde pa-
gangsveske, blir massen 1 ekstraktegr I svert oppslemmet og lite
"teprr" i konsistensen., Den siler meget darlig, tar ikke press, og

renner bare tvers igjennom presse 1.
Det fornuftigste vil derfor antakelig vere a forsgke med 2

Ttrinns ekstraksjon.

Porgek nr, 6 (12,10.1955): Har koplet om ekstrakterene slik
at en far 2 trinns ekstraksjon. Ekstraktegrene II og III er koplet
sammen til ett trinn ved & stille presse IT helt ut.og la alt stoff
gd fra ekstrekteor II til ekstraktwr III uten siling. Den rene alko-
hol gar n& inn péd ekstraktgr II og miscellaen fra presse III gar til
ekstrakteor I, Rastoffet gér fremdeles inn pd ekstrakter I og like-
ledes miscellaen fra dette trinn ut til tank.

Kjorer med ferskt rent fiskekjett (filetkutt av torsk og sei).
Btter noe kluss 1 starten gikk det hele driftsmessig ganske bra.

Har lett for & f& skumming hvis roterhastigheten gkes. Kjgrer der-
Tfor med lav roterhastighet., Hadde et par tilfeller med gjentetting



av miscella-rgr pa grunn av slam., Skarpe overganger og kanter i
miscella~rogrene har lett for & samlet opp slam og lage tilstoppinger.

Har lett for & f& mye slam i miscella fra presse IIT hvis
presset blir stort. ILettet 1itt pd presset slik at strgmforbruket
til motoren gikk ned fra 4,0 til 2,8 amp, Anser 2,5-2,8 amp. for &
VeEre passe press.,

Malinger og observasjoner ved detbe forsgket fremgdr av skje~
ma 2 og av tabell 4.

Forsgk nr, 7 (17.10,1955): Skal 1 dag fortsette med samme
ekstraksjonsméte som forspk nr. 6, men med mer alkohol i forhold
til réstoff. Startet med réstoff: ca., 150 kg/h. Alkohol ca., 120
1/h.,

Mikk etter en tids kjgring vansker med silingen 1 1. trinn,
Massen svert flytende og kjsttet svert oppslemmet og findelt. Tok
ikke press. Matte stoppe kjgringen.

Da det kan tenkes at det er slam- og eggehviteinnhold i pé-
gangsvesken til ekstraktgr I (miscella fra ekstraktsr III) som er
skyld i vanskelighetene besluttet en & forsgke & dele opp tilsettin-
gen av alkohol slik at en del av alkoholen tilsettes i ekstrakter I,
mens vesten tilsettes 1 ekstrakter III og miscellaen fra ekstraktor
ITIT gar til ekstrakbtor II. Miscellaen fra ekstrakter I og II gér
s& ut til tank. Veskerwrene ble derfor omkoplet i overensstemmelse
med dette,

Forsgk nr., 8 (18,10,1955): Kigrer ekstraksjonen etter prin-
sippet som foran beskrevet. Rastoffet er rent fiskekjwstt (filet-

kutt av torsk og hyse).

Driftsmessig giklk det hele meget bra, bortsett fra at regule~
ringskranen for alkohol til ekstrakter I ikke er si god og forérsa-
ket endel variasjoner 1 alkoholmengden +il denne ekstraksjon.

-Observasjoner gjort under driften fremghr av skjema 3 og ta-
bell 5.

Skulle male opp rastoff til fortsatte Torswk i morgen, men
lono-pumpen nektet til slutt & transportere massen opp til 3. eta-
sje. Med rent fiskekjgtt har den ogséd ved de andre forsgkene enkel-
te ganger hatt vanskelig for & klare & pumpe massen til 3, etasje.
Slik malt rent fiskekjott opnfarer seg selvsagt som vanlig fiskefar-
se som blir seigere og tykkere hvis den bearbeides. Nar pumpen
hadde vanskelig for & fa massen fra seg eller til seg, resulterte



dette 1 at den ble mer bearbeidet og dermed enda vanskeligere &
trykke gjennom rgret. ‘

Oppga til slutt & brulke pumpen, og bar i stedet massen opp i
botter, |

EEEE%EWEELNQ (19,10,1955) ¢ Ekstraherer 1 dag etter samme
prinsipp som 1 gér, men tilsetter en mindre del av allkoholen (ca.

50 1/h) til ekstraktgr I og en steorre del til ekstrakter II, Ellers
samme roter- og pressehastigheter. Massen fra ekstraktgr I tok

ilke press. @ket alkoholtilsatsen til ekstraktegr I (til ca. 70 1/h).
Da ble massen svert flytende. Til slutt rant den gjennom alle pres-
sene, Ma&tte stopne fra kl. 1220 til 1350 og temme hele ekstraksjons-
anlegget, Btoffet 1 ekstrakigrene syntes 1 dag & ha en adskillig
mer oppslemmet karakter enn 1 gér, selv om réstoffet er det samme.
Muligens har dette sammenheng med utgangsmaterialet vesentlig besto
av masse som ble sa bearbeidet i Mono-pumpen.

Gjorde et nytt forsek med samme masse, men Tiklk samme sile-
vansker, og matte stoppe. Tgmmer anlegget igjen.

Startet igjen k1. 1450 med masse som ble béret opp fra kver-
nen i begtter, Denne massen syntes & ha en helt annen konsistens
enn den pumpede. Med denne rastoffmasse giklk det hele meget bra,
unntatt at rystesilen gikk tett en gang.

Observasjoner gjort under driften fremgdr av skjema 4 og ta-
bell 6.

Det er sannsynlig at det er Mono=-pumpen som har vert skyld i
vanskelighetene ved forsek nr. 7 og at en kunne fortsatt med samme
ekstraksjonsprinsipp som i forssk nr. 6 hvig rastoffmaczsen hadde
vert baret opp til mateapparatet i bgtter.

Destillasjon,

20.6.1955: Destillerer i dag miscella fra tidligere forsegk.
Begynte & koke med indirekte damp. Btter hvert minket veskestanden
pa kokebeholderen slik at neddykket heteflate minket. Dette skapte
ustabile kokebetingelser, Por & F& stabille kokebetingelser giklk en
derfor over til & bruke direkte damp.,

Vesken skummet antakelig mye under kokingen, da samblige prg-
vekraner oppover langs kolonnemantelen ga uren veske,

De Torste preover av destillatet var noenlunde fargelgse,



Senere ble destillatet blatt, ganske sterkt mot slutten av destilla-

sjonen (ammoniakkalske kopperforbindelser?), Destillatet luktet

sterkt av aminer. MA antakelig syre miscellaen fgr destillasjonen.
Da destillasjonen var lite stabil har de prgvene som ble

tatt ingen verdi.

14,10,1955: Destillerer miscella fra forsegk nr. 6, som pi
forhé&nd var syret med kons. HCl til pH = 5,7, Tabell 1 viser hvil-
ken pH forskjellige syretilsatser ga. Under destilleringen fikk en
av og til noe blatt destillat., Iukt og smak ganske, bra.

Etter destillasjonen viste kokevesken pH = 5,5%. Alle pH-
mélinger gjort med pH-meter (Radiometer).

Kokte bare med direkte damp pa grunn av for liten veskefyl-
ling i kokebeholderen. Destillatmengden varierte noe pé& grunn av
variasjoner i damptrykket.

Observas joner gjort under destilleringen fremgdr av tabell 2,

S

21,10.1955: Destillerer miscella fra forsgk nr, 8 + 9. Des~
tillasjonen gikk hele dagen med indirekte damp, ubten noe kluss.
Etter innstilling av damptilfersel og tilbakelgp, gikk destillasjo-
nen kontinuerlig uten pass.
Observasjoner gjort under destillasjonen fremgdr av tabell 3.
Miscellaen var pa forhénd syret til pH = 5,25, Destillatet
var hele tiden helt fargelgst og klart. Kunne ikke merke spor av

aminer hverken 1 1lukt eller smak.

Terking.
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21.6.,1955: Tgrker 1 dag presskake fra forsgk 1 og 4., Endel
av presskaken inneholdt mye miscella, Benbtrifugerte derfor i fa-
brikkens store sentrifuge, type'Stremmen’, fabrikant A/S ILandmaski-

ner, Danmark, Sentrifugen har feolgende data:

Hastighet © 1400 omdr,/min,
Kurvdiameter: 1275 mm
Kurvheyde : 400 mm

Perforert kurv.

Sentrifugeringstiden.var ca. 5 min., ved full fart, Hele sen~-
trifugetiden var ca. 10 min, Fyllingen var hver gang ca. 100 1, men



kan antakelig bruke det doble,

Ti1l terkingen ble brukt en av fabrikkens vakuumtgrker, godt
rengjort og utkokt med kaustiksoda., Ble pafyllt 12 tenner press-
kale,

For 1kke & risikere for hgy temperaturstigning 1 stoffet ble

valkuum satt p& for dampen.

14,10,1955: Vakuumtegrken ble gjort klar., Nytt vakuummeter
ble pésatt. Preveuttaket ble Fforbedret med ny flens og gummipakning.
Startet kl. 1225 terking av stoff fra forsgk nr. 6. Satte fgrst pé
vakuum, og noen minutter senere damp.

Tgrkingen forlgp ubten komplikagjoner., Presskaken burde veart
revet fogr den gikk +il tprken, TForekom harde klumper som ikke smul-
dret under terkingen og som derfor terket sent.

Damptilferselen stengt kl. 1420. Kjgrte tgrken fortsatt en
tid med vakuum for ikke & risikere temperatursbtigning i stoffet pa
grunn av egenvarmen i mantelen, Apnet for luften i preveuttaket i
bunnen for om mulig pa den méten & fa effektiv kjwling.

Melet ble svert lyst, og praktisk talt uten lukt og smak,
Pakket det i tredunker (klippfiskdunker).

20.10,1955: BSentrifugerte forst 2 teonner stoff fra forsgk 8
i 8 minutter. Derpd 3 tgnner i 15 minutter (ved full fart). Stof-
Tet fra forsgk nr. 9 ble sentrifugert 1 2 charger hver med 10 minut-
ters full fart.

Stoffet fra begge forsgk (8 + 9) ble glatt sammen i terken.
Vakuum pasatt kl, 1155 og damp kl. 1200. Tar ut prgver hver 15.

minutt,

Dampen stengt kl, 1330, Fortsatt vakuum til k1. 1345, Der-
pad luftinnsug. Tegmming begynt kl. 1%55, Temperaturen i melet steg
etter hvert under tommingen, Terken var altsd ikke tilstrekkelig
avikijelt,

Analyser,

I samtplige prever av miscella og presskake ble bestemt torr-
stolff og alkohol, I miscellaprgvene ble dessubten bhestemt opplgst
terrstoff (1 filtrat). Dessuten ble bestemt tgrrstoff i rlstoff-
provene og styrken av alkoholen som ble brukt til ekstraheringen.



Tprrstoff ble bestemt pd vanlig méte 1 terkeskap., Alkohol i
miscella ble hestemt ved destillering av en innveid prgve pa ca.

250 2, Destilleringen ble fortsatt en stund etter at kokepunkted
var steget til 100° for & vere sikker pa& at all alkohol var fordam-
pet. Derpd ble degtillatet mé&lt og alkoholinnholdet bestemt etter
gpesifikk vekt,

Ved alkoholbestemmelse 1 presskakeprevene ble en avvelet prg-
ve pa ca. 200 g fortynnet med vann til kokbar tilstand, og destil-
lert pd samme mdte som miscellaprwvene, Analyseresultatene fremgdr
av tabellen 7, 8 og 9.

Sammendrag og diskusjon.

R R T

Tabell 10 viser et sammendrag av resultatene fra de enkelte
foregk. Av ting av spesiell interesse som kan trekkes ut fra denne
tabell er T,eks.:

En vil legge merke til at der ved forsgk 4 er dérlig overens-

stemmelse mellom alkohol 1 miscella og alkohol 1 tilsvarende press-
kakeveske, Alkohol 1 tegrrstoffri veske i presskake fra 1., 2. og 3.
trinn er henholdsvis ca. 14, 28 og 34 g/100g, mens den for tilsvar-
ende miscella er henholdsvis 16, 31 og 47 g/100g, altsd en ganske
stor forskjell. Det kan séledes ikke vere tale om at der har vert
ekstraksjons likevekt i dette Fforsgket. Arsaken til dette er anta-
kelig det store innhold av bein som sikkert krever svert lang eks-
traksjonstid 1 forhold til rent kjutt,

Dette bekreftes 1 hoy grad av forswgk nr. 6 hvor der som en
ser er ganske god overensstemmelse mellom alkoholinnhold i terrstoff-
fri veske 1 presskake og tilsvarende miscella,

Ved forsek 8 og 9 hvor der ogsé benyttes rent fiskekjgtt er
imidlertid ikke en slik likevekt til stede annet enn ved 2. trinn.
Ved begge disse forsgk er typisk at ved begge de trinn som tilsettes
ren alkohol, er alkoholkonsentrasjonen 1 tgrrstoffri veske adskillig
stegrre for miscellaen enn for tilsvarende presskake, mens alkohol-
innholdet i terrstoffri vemske er praktisk talt det samme for miscel-
la og presskake fra 2. trinn som tilferes miscella fra 3., trinn.
Oppholdstidene er praktisk talt de samme i samtlige ekstrakterer.

Det vil ogsé bhemerkes at der ut fra mé&lte miscella- og ré-
stoffmengder ved forsgk 4 og 6 er et tgrrstofftap 1 form av slam og
opplgst beorrstoff i sluttmiscellaen pad 1%,5-14,0 % av totaltegrrstof~



fet 1 réstoffet, mens de tilgvarende tapene ved forsgk 8 og 9 hvor
sluttmiscellaen tas ut fra to trinn, er 20-30 . Arsaken til dette
er den gkede miscellamengde og det lavere tgrrstoffinnhold i ré-
stoffet,

En legger ogsa merke til at terrstoffinnholdet 1 miscellaen
fra hvert trinn er praktisk talt det samme for samblige forsgk. Det
ser derfor ut til at en kan regne med et temmelig konstant terr-
stoffinnhold i miscellaen uansett mengden av miscella i forhold til
rastoffmengden, 1 hvert fall ved de mengdeforhold det kan bli prak-
tisk tale om. Der ser sé&ledes ikke ut til at en 1 praksis kan be-
trakte en bestemt del av tgrrstoffet i rastoff som uoppleselig 1
allkohol, slik som antatt ved tidligere teoretiske vurderinger,

En ser videre at der er endel uoverensstemmelser mellom ka-
pasitetsmalinger foretatt under drift og kapasitetsberegninger ut
fra totalkvantum og driftstid, P& grunn av forskjellige forhold
som T,eks, mindre uhell under driften, lekkasjer, etc, vil antake-
lig de direkte kapasitetsmdlingene under driften vere mest palite-
lige til bruk ved beregninger o.l.

De forskjellige mengder vil ogsé kunne beregnes ut fra ana-
lysene, BSom det framgar av tabellen 7, 8 og 9 er der tatt mange
prever av presskaker og miscella. Gjennomsnittsanalysene Tor disse
(gjengitt i tabell 1) skulle derfor vere helt padlitelig. Derimotb
er der tatt mindre prever av rastoff og alkohol,

Gar en ut fra presskake- og miscellasnalysene er palitelige,

vil en ut fra materialbalansene & for

Torsgk nr, 6: (Rastoff: 1200 kg)

Beregnet mengde alkohol: A = D44 kg
" " nmiscella I: M= 1194
i 0] 1 1T M2= 0963 M
" " presskeke I: K= 972 "
n " "ITr K= 550

-Det er da forutsatt at terrstoffinnholdet i rastoffet er
21,2 %, Tor at samtlige materialbalanser skal vere btilfredsstillet
kan imidlertid alkoholen da ikke ha vert sterkere enn 75 vekt %
(= ca. 82 vol, %). Dette kan hgres 1itt usanngynlig, men det er
ikke usannsynlig at den har vert lavere enn 91,5 vekt % PpaA grunn av
ujevnheter etter destillasjonen., Det kan ogséd tenkes at réastoff=-
pregven ikke har vert noen palitelig gjennomsnittspreve, og at den

kan vere misvisende.



better en

alkoholens styrke (kg/kg)
torrstoff i rastoff (kg/kg)

a
i

1

1l

fér en, ut fra materialbalansene:

— wco . 950955
v = J69 8~0,147%

Denne formel angir altsd hvilke sammenhgrende verdier av a
og t som tilfredsstiller materialbalansene ved de funne gjennom-
snittsanalyser for presskake og miscella. I plansje 2 er inntegned
den tilsvarende kurve. Det fremgdr av denne at hvis alkoholstyrken
er 91,5 vekts %, slik som angitt i tabell 10 md tgrrstoffinnholdet
1 réstoffet vare 24,5 %, og hvis tgrrstoffinnholdet er 21,2 % (som
angltt 1 tabell 10) mé& alkoholstyrken vere 75,2 vekts % (= ca. 81,5
vol. %). Det er ikke usannsynlig at de faktiske forhold har vert

en mellomting mellom disse f.eks., t = 23,0 % og a = 83,0 vekt %
(= 88,5 vol., %),

Til mer generelt bruk vil det vere riktig & bestemme de for-
skjellige stoff- og veskemengder i forhold til rastoffet., Til be-
stemmelse av disse forhold har en da folgende formler:

Miscella fra 1. trinn: & = 2,29 - 6,12 % (kg/ks rAstoff)
1 -
" "o, i= = 1,02 = 1,012 ¢ "
, Ko :
Presskake " 1, " = = 5,11t - 0,273 " K
X , :
1] ] 2. il '"PL“% — 5’24 _t - 0’2?9 i "
Alkohol il 2. " £ =1,06 - 2,88 % I "
Dette gir
Ved R = 1200
t w [ | | e Ve T 7T T
velk :
ke/ kg S B 1 2 | A
kg/ke = o " = 5 My p My K| KA

0,245 4 0,915 § 0,7910,77210,97710,565 {0,354 948 {926 [11721678 1425
0,230 { 0,8%0 | 0,880,787{0,90210,516 |0,398 | 1055 {945 {1083 |620 |478
0,212 { 0,750 | 0,99{0,8060,80710,457 10,45 | 11941965 | 9721550 |544
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Sammenholder en dette med tabell 10 vil en se at de for t =

21,2 % beregnede mengder stemmer Torholdsvis bra med kapasitebsmil-
ingene under drift., I hvert fall stemmer disse adskillig bedre enn

kapasiteten beregnet ut fra totalmengde.

At kapagitetsbestemmelser ut fra totalmengdene ikke vil vere
pé&litelig er rimelig, nédr en tar 1 betraktning at der kan ha Dblitt
forbrukt alkohol til fylling av ekstrakter og liknende slik at to-
talforbruket er blitt sterre enn det som tilgies av analysene.

Det er ogsad rimelig & anta at den malte miscella er blitt
for lav pd grunn av tap ved forskjellig kluss under produksjonen ps
grunn av gjenverende magse 1 ekstrakterene etter avslutning.

Hvis en ved de nye forsek som skal foregd etter samme prin-
gipp vil ha en praktisk kontroll pd overensstemmelsen mellom analy-
ser og materialbalansen, ber ingen mengdemdling begynne for cder er
noenlunde likevekt 1 systemet.

Ekstraktpgrene tar ca. 60 1., hver i den skrastilling de star
i. Ved et forhold Alk,/Rast. = 1/1 (1/kg) og en kapasitet pé ca.
120 kg rast./h, skulle det da ta ca., 45 min. & fylle ekstrakterene,
Ekstrakter 11 og III er imidlertid fyllt pé& forhand med alkohol,
slik at en ma regne med at der ogséd vil flyte over fast stoff fra
ekstraktegr II til III s& snart det begynner & komme fra ekstrakter
I. Det samme gjelder fra ekstrakter IIL. En mé& derfor regne med
at der vil g& en tid etter at stoffet begynner & komme fra ekstrak-
ter I, fgr en far noenlunde likevekt 1 ekstraktegr II og III. Det
er derfor mulig at 45 min., fra start er for lite., I alle fall bgr
der regnes med 1 time. Hvis dikke stoffkonsistensen i ekstrakter IIT
synes & ha stabilisert seg etbter 1 time bgr en vente enda en tid,
muligens i alt 14 time etter start, for en begynner & ta mdlinger
og prever, Det er da om & gjgre at startnivéet pé, alkohol~ og mis-
cellatank samt utgangspunktet for rastoffmélingene, blir fastlagt
samtidig.

Det samme gjelder selvsagt ved malingenes slutt, Nar et
forsgk avsluttes, avleses nivaet pa& alkohol- og miscellatank ngyak-
tig samtidig med at matingen stonpes.

Kontroll av presskakemgnden gjennomfores selvsagt ved at
der plasseres en tom tgnne under pressen samtidig som tanknivaene
avleses, BSamtidig som malingene avsluttes, Tjernes twnnen,

Hvis ikke prevetakingen gjgres omhyggelig kan en lett fa
misvisende analyser, ©OSpesielt gjelder dette presskakeprgvene. En
ma ngye pase at hver presskakeprgve virkelig represenbterer gjennom-
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snittet av stoffet fra presgsen i det tidsrom przven tas. Det samme
gjelder selvsagt miscellaen, men provetakingen er her enklcre,

Ved tgrrstoffbestemmelsen i1 presskakene vil en kunne bli ub-
satt for sterk fordamping under innveiingen av tgrkeprgvene hvis en
ikke arbeider omhyggelig, Det kan ilkke bli tale om noen maling av
presskaken fogr innveiingen. Det kan bare bli tale om en oppdeling
og blanding av stoffet 1 pregveboksen, og lokket m& bare vere fjer-
net ganske kort tid. TFor likevel & f& noenlunde pélitelige resul-
tater ber der innveies store prgver, (gjerne 20~30 g) og der bgr
gigres to paralleller., Torkingen ber skje 1 gkal som der kan set-
tes lokk pa under innveiingen,

Alle disse forhold var en oppmerksom péd under forsgk nr, 6
men det er likevel mulig at der kan ha skjedd merkbar fordunstning
ved blandingen og innveiingen., T s& tilfelle vil terrstoffanalyse
for presskakene ligge noe for hgyt. Om dette er tilfelle og i til-
felle hvor mye, er umulig & si bestemt. In forsglte 1 hvert fall

Qo

a

gé& Tram sé& omhyggelig som mulig, Noen swrlig stor felil kan det der=~
for ikke bli tale om, hvilket for s& vidt bekreftes av kapasitets-

malinzene som tidligere ncvnt.

Porsegk 8: Forutsetter en som ved forswgk 6 at miscella og

pregskakeanalysene er riktige, fér en folgende sammenheng mellom

torrstoff i réstoff og alkoholstyrke:

6,65
-0, 3158

t = .
47m7d
996 88~826 G- ”“ﬁiﬁfﬁg

40a~2l l—»

Ved a = 0,84415 er t = & 00

Plansje 3 viser en grafisk fremstilling av formelen. Det
fremgdr av denne at ved alkoholkonsentrasjoner omkring 84 vekt. %
vil smd variasjoner i konsentrasjonen zi store veriasjoner 1 t. On

adstoffet inneholder 16 eller 20 % torrstoff vil slledes praktisk
talt ikke kreve noen forandring i alkoholkonsentrasjon, som 1 begge
tilfeller vil vere ca., 84,5 vekt g.

Til beregning av de Torskjellige stoffmengder har en:



Alkohol +il 1. trinn: A, = zggégggggt
B o2, Ay = 997t = 40 = 0,04835 Ay
Miscella fra 1., " Ml = 968 - 3587t + ;,174 Al ‘
" o2, M, = 1052t - 42 - 0,051 Ay - 1,085 A,
" o5, 0 My = 1362t = 54 - O,Q66 A = 1,033 A,
Presskake " 1, M K o= 3507t - 143 =~ Ofl739 Al |
2. " K, = 3897t - 156 - 0,1089A, - Q,OBZlA2
3. M Ky = 3535% - 101 - 0,12294,~ 0,08504,

Ut fra disge formlene finner en da:

Ved: Ved:
t = 0,16 Tt = 0,20

Ay = 400 277
A2 = 100 157
Ml = 864 693
M2 = 214 519
Mé = 240 355
Ki = 361 510
K, = 387 545
Ké = 2477 553

Sammenlikner en med tabell 10 fér en Twlgende forhold:

Malt under Beregn, Beregn,
drift ved £=0,16 ved £=0,20
Ao A i - -
Alngg 0,77 0,61 0,64
M : - -
‘i\“/r'::;' 1960 4‘,05 2,17
M, : - -
T 0,98 0,89 0,90
3 . . .
oy 0,975 1,05 0,84
M, ‘ ' '
-1:-{*2 0561 0’26 0759
M? ' . )
ﬁi 0,623 0,29 0,44
A1+A2 = 590 500 534
M1+M2 = 1140 1078 1012
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sSom en ser er ikke overensstemmelsen: szrlig god nar detb
i ’ : . : o
gielder forhpldstallene. Best overensstemmelse er der mellom malt
og beregnet ved t = 0,20, i

i

Bergen, 7.10.1957.
Einar Sola.



Ekstraksjon,

[ e

Forsok nr. U Dato: 11.6.1955
Rastoff: Ferskt Ekstr.middel: Forbrukt rédstoff: 1000 kg,
Sort:; Hyseavf.(rygg+buk) Sp.v.t 0,820 (20%) ekstr.ma: 1,
Alder: % d (is) Temp.:  Temp.: Miscella i alt 1,
Forbeh.: Finmalt (2 sk.) Prove mrk,: 4 A i SPeVe 3 g/ml,
Prove mrk.: R og HRZ " prove mrk. s
Start mating: Kl. 1035
ﬁﬁﬁﬁﬁﬁﬁﬁ . Start_ | Kl.1 1035 1105] 1130 1230 1500 1600 1630 .1700.
Ekstraktor L ’ 1!
Pi1F6rt stoff |
|
Materstilling cm. 8,51 8,5' 3,5
Matekapasitet kg/h 140" {150 {150 1150
Ekstr.midded:
Matekapasitet 1/h iy 77 78 78 72 67 67 78
Forbrukt kg/h | 63,5 64,3 | 64,31 59,3} 55,21 55,31 64,3
Ma@setompa i innlop ° |
moutlop 16
Masseprove 1 7 mrk STy,
Silskruestilling cm. | 9,2 9,21 9,2{ 12,5| 12,5} 12,5} 12,5
Avsilt miscella 1/h 150 {145 129 134 -
Miscellaprove nrk MM, (MMI, a.\413 NMT),
Kakeprove LKIT (KIS [WKT LKT
RO NNTUNUNNS! SRUIETE USRIV SURVIVEVUOR SRRSO S SHpunr= SHRptc JN SOOI S o
Bkstraktor TL: E
Massetemp, 1 utlop ° : 17,5
Masseprove " 0 mrk 4811y,
Silskruestilling cm, | 8,3 8,31 8,31 8,31 8,3 ‘
Avsilt miscella 1/h 150 {147 1161 1156
Miscellaprove mrk HMIT, WJ:I2 LMII3 414114
Kakeprove HKTTT (HKT L+KII3 LKIT)
[ NP SR PSR S aaiets R ke ;ane.ﬁg qmgmw,,c»‘mmﬁa
Ekstraktor IIL:
Massetemp. 1 utlop % 16
Masseprove " mrk : 48111,
Silskruestilling em. | 8,31 8,3 8,3121,0] 23,0] 24,5 | 24,5 f
Avsilt miscella 1/h 150 (145 (150 156
Miscellaprove mrk MITIT HMITT HMIT I LMIII,),
Kakeprove HKITIHKIIT 211 KITTx ’—%I{IIIL]L
Roterhastighet o/m, | 31,5 30y~ 1 30,=} 30,= 1 30 i 304
Silskruehastighet " 10 6,71 7,71 7571 7, 7; 7 7
Raotoffprove nrk. Ry, 4R2 v



Ekstraksjon,

=t o o s m mw e e 2 oem ems

Forsok nr, 6. 2 tr.ekstr., (II+III)= tr,IT
Ragtoffs Ekstr.middels: Forbrukt odstoff: 1200
Sort: Bland.sei-torsk(kutt) Sp.v.: 0,81% (20°) v ekstr.m.: 750 1L,
Alders 5 d (is) Tcmp.: Temp.: Miscella 1 alt 920 1,
Forbeh.: malt 2 sk, Prove mrk,: 6 A i 8DeVe @ g/al,
Prove mrk, 6 R, " oprove mrk.s 6
T Tswary k1. oo hio 300 fi3z0 fikoo s i heoo iy
Fkstraktor L :
Li1fort stoff:
Materstilling em, | 8,4 8,0 8,0 8,0 8,0 8,4 8,0
Matekapasitet kg/h {150 {150 {150 {150 {50 {150 {50
Ekstr.middel:
Matekapasitet 1/h 100 {100 {90 {90 {95 195 {9k 19k ‘
Forbrukt kg/b | 82 [ 82 |74 74 178 178 178 178 (79
Massetemp, 1 innlop ¢ §
il it utl'o'p " g
Masseprove i " mrk 1
Silskruestilling Cll, 21 21 21 21 21 21 | 2%
Aveilt miscella (gj.s.161)1/h 70 157 {164 {157 i
Miscellaprove mrk 6MIl 6M12 6M13 dMIh MIS BHI( GNIﬁ yTT
Kakeprive i 6KI 6KI 6&13 BT, J %Kté I/ q:I
Ekstraktor Il |
Massetemp, 1 utlop °c g
Magseprove ¥ " mrk !
Silskruestilling cl o 11 11 11 11 111 11 11
Avsilt miscella 1/h
Miscellaprove mrk i
Kakeprove i
Bkstraktsr II1s ’
NaSSEtemp. i utlop °c |
Masseprove ' i mrk ' o
Silskruestilling C, ) 25,51 25,51 25,5] 25,51 25,51 25,51 25.5
Avsilt m1scelia(g3 s.155)1/h 16k h80° heh'TLes’ ‘
¥Miscellaprove mrk GMIIl oM LT 6M1133M11b MIISD%II6QMII7§JIIB
Kakeprbve " 6K1116K1156K1130KIIL6KIIS6KII QKII79’IIB
Roternastlghet o/m 10,3| 10,3 10,3| 10,2 10,3 10,3 10,3
Silskruebastighet H 8,7 8,7 u,7 8,7 8,7 8,71 8,7
s e G e e o e A ki en S €7 e S 3 A e e e e abere wmoem em o e o e et e [ SN IO . SN S S S e e Fom om em em wn prrn
Presseamp. A 2, 2,4 2,57 2,71 2,7 2,7% 2,8
| i H




Forsck nr. 8.

e )

Ekstraksjon,

e e e B esa em T e e e e

Dato: 18.10,1955.

Rastoff: Ekstr.middel: Forbrukt rastoffs 8
Sort: Filetkutt(torsk,hyse) Sp.v.: 0,830 (20°) i ekstrome: 7
Alder: 6 d.iset Temp.: 0°  Temp.: Miscella i 21t ¢ 11
Forbeh.: Malt 2 skiver Prove mrk,s + fra centr,
Prove mrk.,: 8A-, 8A., 8A Miscella sp.v.
1056 1480 1780
' " oprove mrko s
(K1, | 12150 1315 1415 1515] 1615 17051
[NV RIPRP B =N S Y= Y GEto PPN o S Ml B E W WY A2 T
Ekstraktor T: e
~ ' & o~
Tilfort stoff: N
Materstilling cm., b
Matekapasitet ke/h rgi =
Ekstr.middel: 2
Matekapasitet A 1/h i 62 80 67 80 68 67 0w =
Torbrukt 1 o
Massetemp. 1 innlop °c M
H it U.tldQ it y "
lMasgeprove i mrk o %
S8ilskruestilling cm. | 22 22 22 22 22 22 S 5
Avsilt miscella 1/h : . P
Miscellaprove mrk 8MI-1 8M12 8M13 8MIM 8M15 8M§6 50
Kakeprove | " PED KT BRIy PR, BKIS Poe | E
Ekstraktor IT: |
Massetemp., 1 utlop oC
Masseprove ! " mrk
Silskruestilling cm, | 16 16 16 18,31 18,8 | 18,8 v o
Avsilt miscella 1/h Eﬁi@f
Miscellaprove mrk.8MIIl 8M112 8MII3 MIT), IBMIIo 8MII6 — o
Kakeprove n BKIT 8K112 CKII 8KIIﬁ 8KIIﬁ 8K116 o
e ot o e+ @ e o o i e o e e e R M= Y “m,:.g’,‘,,_m,.l'm_,,z,,,,Q,,gc,m,..‘,;g;::;:,.,
Ekstraktor II1: %F4ﬁ
Ti1fort veske A;p(alill/h ¢33 H1,5 | %0,5 1 39,51 39,5 | 38,5 |3
Masgsetemp, & utlon °c | §“§“
Masseprove " " mrk o,
Silskruestilling cm. | 25,31 25,3 25,3 125,3 25,3 (25,3 |8_ _
Avsilt miscella 1/h _ ” poT
Miscellaprove mrk ;M11118M11128MIII38MIIIM8MIII§8N111603
Kakeprove " KIIII8KIII28KIIIBSKIIIq8KIII58KIIIG
e bl e B S e o2 IR~ ST
Roterhastighet o/m. ! 30 30 30 30 1 30 30
Silskruehastighet moog 5,11 5,1} 5,11 5,1} 5,1} 5,1
e o s —n o s o e o ae omm i cen e m 5 n £ b v o e e v o iy e e o en SN U R A U =t
Presseamp, | 2,71 2,51 2,5 { 2,57 2,51 245
!

25 kg
16 1,
20 1,
79 kg.
g/ml

e e e e e

(oA

71

b ey o e e e

e

[

wm sn mm et e s




Skiema M.

Forsck nr.

9
Réstoff:

FEkstraks jon,

R e e L

Ekstr.middel:

Sort: Filetkutt (torsk,hyse) Sp.v.:
Alder:6 d, iset. Temp. 0O°

Forbeh,
Prove mrk, @

Malt 2 skiver

Stqrt Kl.
Ekstraktor T
Ti1fort stoffs
Materstilling Chi,
Matekapasitet kg/h
Ekstr.middels
Matekapasitet A 1/h
Forbrukt kg/h
Massetemp, i innldp | °C
1" it utlop 1"
Masseprove 1 I mrk
Silskruestilling CIf,
Avsilt miscella 1/h
Miscellaprove mrk
Kakeprove "
Bkstraktor IL:
Magsetemp., 1 utlop o
Masseprove " " i mrk
Silskruestilling [ cm,
Avsilt miscells 1/h
Miscellaprove mrk.,
Kakeprove i
Ekstraktbr II1:
Tilf, veske (alk.) AIil/h
Massetemp, 1 utlop °
Masseprove " " mrk
Silskruestilling Cime
Avsilt miscella 1/h
Migscellaprove mrk.
Kakeprove mrk,
o e e b o e e
Roterhastighet L o/m
Silskruehas tlgh@t "
Pressemotor amp s

Temp. ¢

0,830 (

Prove mrk,:

1500

heat &3 pm o b em g k]

ek

21

gMI
9KI7

= pes o e e

18,5

OMIT,

e ke e e Em e e e

50,0

25,3

9uIIll
B
31
l, 6

cs e et wm o= = e ew A

A

1

2?
830

R

62

o oem e e o s el

18,5
CMllz
9KII2

= e o e kss o

49,0

2590

OMIII
OKITIS

e R

Forbrukt rastofrf:

20°)

Miscella ialt

" eks

+ fra cent

tr.m,s

Lo

Miscella sn.v.

2000

R e s

62,0

e e o e v B e ok

OMIT ,
OKII3

e e e e em SN es

43,0

25,0

OMITI

OKTITI=

fees ems wra wew o am em e

T prov

L e e e T DENP S
i

2100 !

4 m w403 nmowm ema

62

21

oMI
oK)’

ox ma = e s e en

18,5

MIT),
91{]:]:Lr

AR row =

%7,0

25,0

OMIII,,
9|IL,
31

|_/

s os ey e Em o

5

e mrks

L me e e e

21%0

Ci e pe om e e e

62

e e e e e B e s e

18,5
OMIT

25,0
OMIII

B

s co b e e e o e

2y
2,7

900 kg,
764
e 1015
3 80,5

1,
1,
ke,



i ; \JN\.\A.{\M : R e >
s s .l ; i o d . : i 1
= ; . , 1 ; : - ., v : _ i - . . -
g Y e 7 5
b R N A A -
; m i j . _“ ! | ! ; ! ., , | ~ A, | :
, i y 1 14[»|-M- e ] [ i {J : I P T . 0
i | | | i : ; | ) i i i ! i ! i ; ! i
_ ;. : i | M ._ u m ” m i ; ” : ] i " _ m
i | ' | i ! ! i 1 § : i | 1 ! i
S e S R e e i
; _ i i ! | j * | ! ; _ “ 4 ! :
i X i H | i i i . ! i W ) m !
: 5 R e At e R s e e -
! I i | | : |
. ! , m » |
i I W i ,
q 4= j o S - - i i ke &
! ! i ' _ V i
. | “ M . :
) . 1 i
e : e ]
! | » I M | Z19
H | _ﬂ “

I
: ' . : ] :
! . i i : H 1 i ! i
} i ' i ' N -2 !
——— e — - o ———— - - —— - 1!“~\vl.(||4‘w ———— dem - _!'Ilb . - - RS P e J
i f ' .
) : ! " ;, i ; , | ; i , ,, : : —- ] :
f I . : | i ' ; i ; ! , i s e ek
| i : : H | : | ! i ' | N . H
i . ! X ! ; i ‘ : : : i { i i : f
- —- ; - e e ey e i B e T A il B SR -
i . . ! . . : i :
. : : i i ' ! : i !
: ! | ! | “ . ! m : ” ﬁ M : i : i , __
i : i ! : | | H H . i ! : H
R : I ] : L A ,
t N N . N : . , v | . w . m H . . “
[ESESN— - - - B - B - PET— N - P ' " g } B t i . f .- - 4
1 ' . ' : ; . i : NI TIrT ¢ : i ! i M !
i i . y ! : : ! EhE o I\\.\\v\ ! . : i i i .
: ! . X . - . ‘ ; . R A i } | } i
N . I N 1 : i - H ' } 2
.\ ! 3 N : ; i i -
e s e — - e vl’ﬂ. ¢ — e [ R S, B I T i it R S S S, PSS B 4 “
i ‘ ! : ; , ! -
w M . ! ' 1 . : ! ! !
¢ ; ; Y
__ m 3 : : '
» - ——— o - N T 3
- e e e e e e e e




~ ; ' [} T .\,. ¢
ISl ] nk 3 : 5 b 2y Fd
01 L ba . J “
b 3 4 A m\
T RS L Mx,.“,wxhs\ e e 5T
P A R 5 . 2 7 o Ve [
7 = z ) ﬁk \ & \\.\ \\\ L \\\
i 1
m ; !
: , ! i
: ! :
M ‘ | ﬁ
i :
! : |
: : |
* m
H “ i 2
e e e S T 1 5

3 N
| 4 >
; B
; ; i |
H ! P
1 N N
«. -
}

e e e e e e e e e e e e ey e e = = R

— - - - e o e —— e - - 4
! i
: M ;
| m
| |
H ! .
| , ! |
M j e
| i S — &
! , PR S ; &7
w ! | w Ao
|
{




Tabell 1.

Syring av miscella ved destillasjon,

e s et M Mes ko et ot Med i Gl b (4 Rl s Ka A e kon e G ko eod Gy R Rt Bo3 ko b he e el ha g kxR

Anvendt syr Kons, HC1 fortynnet med vann 1:) (vol,)
Nluoella fra P, 6 1 Misc.fra ¥, 8 + 9
yégf?n%gl pH- | Merck kﬁﬂg?“%gl _pit-
oml/1freter yomewir | wi/i_ |."oveT
0 T2 0 745
0,25 Ty1D 6,6 0,4 755
1,0 7,506 0,8 744
1,5 6,88 1,2 Ts?2
2,0 6,70 1,6 7,05
245 6,58 . 2,0 6,85
5,0 6,43 6,0 2,8 6,60
545 6,28 6,0 5,0 6,15
4,0 6,10 5,7 444 5,85
4yb 5,590 545 542 5,50
5,0 5,70 5,4 6,0 5,25




Tabell 2.

Degtillasjon av miscella fra forsgk nr. 6.

L e e T e e I

ma mas me kgt ek B rea Mem R e S ma Ace te koe Gt Moy e kot b e Fs K R Ame R Rt G Ka B SS3 M €9 ma b33 Ra GRS ol fmr e BN M w3 R Geme o S0 RS AT e na b Rer w5

Temperaturer Ti%bake~ Destillat
K1, , G —
o ek s ol VS P

1805 1 78 b4 11 9 206 95
1820 | 79 56 11 9 267 67 G9
1825 1 80 58 11 9 272 95 90
18%0 { 80 58 11 9 258 a0 90
1840 1 80 58 11 9 267 164 90
1850 1 79,5 58 11 9 258 103 89
1900 | 79,8 58 11 9 244 155 89
1910 | 80 58 11 9 25% 144+ 89
1920 { 80 58 11 9 253 136 38
19350 | 80 59 11 9 510 60 38
1940 { 80 59 11 9 327 55, 27
1950 | 80 59 11 9 %20 511 87
2000 t 80 59 11 9 555 46 87
2010 § 81, 60 11 9 328 120 86
2020 { 81,5 60 11 9 520 62 85
20%0 | 83 62 11 9 326 65 84
2035 slutt 80




Tabell 3.

£ s s

I{ll

ey ma hot s s

bt g ks ma ma 9 Ee e om e L L k3 e e

B 4 i ke b e G s b ke R G tm Rt s b ks K

Mt bt Bt L3 Pk B it e R WM £3 Ea n e e ma e ke k4

B4 g et e B b4 bt e3 bu s EB R Ga Ea s Gd e La R Bm BE kM K9 B3 3 by e R

b oa ma b ks K ha G B ked Gl B B M e G4 Rea S

. Temperaturer Tilbakelpp  Destillat
. ] . ; . e : ‘

tovp | bakolop | tidtat | vam | V01 T |1/R ol
79 56 9 7 230 { 5070 62 1 93
79 56 9 7 257 | 5118 66 | 92,5
79 60 9 7 248 | 5158 721 92,5
79 60 9 7 254 | 5201 781 92,5
79 61 9 7 258 | 5245 701 92,5
79 61 9 7 258 1 52883 70 92,0
79 61 9 7 258 | 5331 82§ 92,0
79, 50 9 7 259 | 5495 72| 91,5
79,5{ 61 10 7 254 | 5819 711 90,5
79,48 61 10 7 245 15995 82 1 90,5
80,0 62 12 7 242 16721 95 90,0
80,0 | 6% 13 7 245 | 7281 103 | 91,0

f 051 | 248 1/n | 77




Tabell 4.

[P

Kapasitetsmalinger
Forsegk nr, 6.

bt S gy ot ek R b ey bt e

= 156 kg/h

XL, Miscella Miscella IL
1310 172 1/h 156 1/n
1318 172 M 144 M
13%2 156 156 "
1340 156 ¢ 156 ¢
1355 156 " 172 "
1408 180 " 164 "
1425 156 150 "
1445 158 172
1500 150 " 150 *
1515 164 M 150 "
1525 172 164 "
1540 172 M 150 ™
1600 172 " 156 "
1608 164 150 "
1645 172 1 156
1652 144 M 144 M

Middel 161 1/n 155 1/h

142 ke/h



Tabell 5.

Kapasitetsmélinger
Forsgk nr, 8.

[ R L )

i Ihsoella I Mlsoe]la 1T eroCella 11T

" op v, 0,958 Sp.v. 0,933 Sp.v. 0,899
1151 124 1/h 76,5 1/h 78,2 1/h
1204 103 M 76,5 85,6
1215 112 1 69,2 " 83,7
1300 116 " 78,2 " 83,7 "
1317 90 " 70,6 75,0 "
1340 116 " 78,2 " 87,8 "
1353 116 1 78,2 87,8 "
1415 103 " 75,5 " 85,8 "
1428 120 " 8%,8 85,8
1440 120 " 72,0 " 80,0 "
1500 106 " 73,5 1 83,7
1550 141 83,7 " 2,2
1600 136 " 78,2 " 8L, "
1635 133 " 75,0 " 75,0 "
1650 157 " 88,0 7842
1700 164 "1 82,0 © _ 72,0 F
Middel 123 1/h . 77,0 1/n 81,8 1/n

= 118 kg/h = 71,8 ke/n = 73,5 ke/h



mabell 5.

e

Kapasitetsmalinger

Porsolk nre 9.

s e 2o

s et b U he e Rt b

e sn Eed b kms b B a8 mmd W her bmi bk G W Kk kow A Rt Gt bew B oot M b ka e s B¢ 4 Ll Ak kN Kot R Ml mel W e e W RN KW Ll Gd Kl et R

Kl Miscella I ' Miscella IT ! Miscella IIT
1110 138 1/h -
1600 ¢ 109 : -
1610 | 120 © -
1616 158 i - }
1735 112 " 76,6 1/h 80,0 1/h
1745 109 t 85,5 80,8 1
1800 112 L 85,7 " 7540 7
1818 112 " 92,3 T4,2 1
1830 114 i 92,3 " 85,7
1845 111 " 94,8 78,2 "
1904 106 i 81,0 1 78,2
1915 112, 87,8 76,7 "
1935 76,6 " 84,7 84,7 "
1950 109, i 97,43 " 81,8
2003 85,7 " 69,2 78,3 "
2017 107, g 91,% 87,8 "
20%0 97,2 83,7 " 80,0 "
2041 78,5 75,0 80,0
2100 | 97,2 65,0 70,7 "
2115 90,0 78,5 O 87,8 ™
2130 ¢ 106, "} 76,6 " 76,6
2140 | 98,7 % b 75,8 " 80,0 "
ifiddel 105,5 1/h 84,7 1/h 80,8 1/h
=101,0 kg/h = 79,5 ka/h = 72,0 ke/h



Tabell 7.

Fore | Ristoff ! Alkohol e Presskake
sk | TEOve R B ap.y. | Vekt|Vol.\ % tsrrstoff |4 fett i torrst.| alkonol (s/looe)
nre stoff | stoff P # Ty 1T | 1z 1 | 1T | TITY T | IT ¢ I1I
-———--.1 ———————————————— s crm o v ] on e i e ] o e o o o e et e e o] e e e =] e s e s e o o et e e e s - om o o e o = o o an f o et mm e e e e o - — _j —————
1 21,7 1 0,9 18,91 21,0 35531 2457 2,4+ ¢ 2,08 ] 11,4} 20,31 25,k

I 2 - - 21,41 20,7 1 44,01 1,901 2,907 1,5% 1 11,3} 23,6 18,k
3 ~ - 22,01 20,81 43,01 1,17 ] 2,80 1,291 10,11 23,2} 20,4
ok 23,8 JIMS L b A8, 21,5 8 2,31 1,004 3,044 1,351 11,51 20,9 17,7
Gies.. 1 22,8 11,17 | 0,820) 89,21 92,7120,2}21,0;41,111,66| 2,8 }|1,56{11,1]22,0i 20,5

1 23,0 40,8 - 2,451 19,5 P 26,1

2 17,2 36,21 - - 20,5 25,7

3 21,7 36,81 2,98 ~ 16,k 26,1

4 L | 26,2 39,3 - - 17,9 26,3
5 2745 33,31 - - 12,9 26,4

6 22,9 39,31 3,34 - 19,5 | 28,2

7 25,3 39,8 - - 16,3 28,1

8 - — - = 25qo, - '%993 . Cq05 16c,8 P__MvaL__QM
Gies. 21,2 | 2.4 0,811 91,51 94,3 | 23,7 38,113,16 P.R5 1 17,01 127,1

1 0,818 90,01 93,3 27,31 21,2} 38,3 - 20,41 32,51 30,2

2 - - - 127,3123,0 38,p 0,9% 22,21 30,7 | 30,2

8 3 0,816 90,81} 93,8127,1] 23,01 37,% - 20,5 | 33,71 28,6
L - - - 13121 25,81 37,3 - 23,81 32,6 32,2

5 - b - - 122,529,032, 1,70 21,81 31,5 i 31,7

6 10,834 183,8188,5126,3126,2]38.0 - 20,8 129,21 31,5

Gios. (16,0 11,07 | 0,823(88.,2191,8127.0}2%,7{37,0§0,98 11,321 1,30¢( 21,6 E3197 30,7

1 | 0,821 1 88,8 | 92,4 { 27,0 | 27,8 | 40,8 19,5 1 28,01 29,3

2 - - - 126,3127,31 39,k \ 18,6 | 27,2 : 29,2

9 + 3 - - - 127,71 2%,61 39,6 1o 18,21 28,4 1 30,6
b L 0,830 | 85,k | 89,8 | 27,9 1 29,7 | +0,2 13,41 27,8 1 32,1
o . TN - - 129,11 128,8139.21 4 18,7128,7 32,2

| G3.s. (18,1 10,57 | 9,825 187,1191,1127,627,5] 39,8 0,84 0,45 0,91]18,7 | 28,0 30,7




Tabell 8, Miscella.

e i m —n n v S - o e s S A T 2 e e — . — 8 b S ot i e S e . S S A ot e i . S Kn M e SO S R S o Ci WS S . o S e i S A kS S S i . - G ot B S Ak i o e R i et e Sy

For n o % Spes.yekt Torrstoff (g/loog) i Alkohol
soic} FrOve! ] (15° °)_ For filte. . EBtter filtr. | (EA0%8)
ne. I | II; IIIj 1] 1r | oI I LT 111% T IT § IIT; I . IT ¢ III
e ek e e N S e e e e et e e o e o o i o e ] o 1 e e o] e o am e ok e e e e e e e e PO PSR ———- ,.,..__"_._,. ——
: ! ! : ; }
1 6,61 6,816,0] 0,9801 0,955 { 0,915 4,40, 2,751 1,811 2,65 1,k7i 1,10} 15, b 29,00 u5.Y
), > 1626 6,81 6,01 0,980 079501 006131 42301 2,701 1.96 ! 245 T3 1.1k | 16 9@ 31,14 46,0
3 6,61 6,81 6,01 0,980 0,9501 0,912 4,051 2 3% 1,981 2,46 1qh05 171%, 15, 7 33,21 47,2
% 1 6.616,816,01 0,085} 0,955 10,620 4,301 2,721 2,171 2.661 1.521 1725 13,8 28,71 4k.0
L Gi.s.| 6,60 6,816,010 0,980 0,952 | 0,915 %261 2,631 1,981 2,561 1,451 1,15 15,3 30.5] 45,6
1 16,6 6,21 0,975 0,920 3,78 2,521 2,82 1,25 § 22,k L5 6
2 6,8 65,0t 0,970 0,920} 3,80 - 12,46 34 o) 43,6
3 6,8 6,2 0,970 | 0,9201 3,82 2,k2 1 2,70 1,22 19,6 P 41,7
’ L 6,8 16,01 0,970 0,915 1 3,92 - 2,56 21,1 Lo, 2
© 5 6,8 i 6,01 0,968 0,915 | L ok 2,02, 2,16 190& 21,0 46,0
6 6,8 6,01 0,965 0,9151 3,26 - 2,28 - 23,7 42,0
7 6,2 6,01 0,970 10,9151 3,72 1,831 2,11 1,05 § 22,1 41,0
8 1 6.8 6,010,965 10,917 k.07 2,26 - 117.06 45,7
ol Gies. 6,71 6,010,970 10,91713,801 1221 fou> 1,154 21,k | 43,6
1 6,61 6,015,711 0,964 1 0,940 1 0,9301 4,551 3,30} -~ 1,8+ 1 1,2+ 27,81 39,51 53,7
> 16.316,0!5,810,048]0,9360,8081 : T 11590 - - 10,99133,0i37,2153,0
3 3 6,61 6,015,810,9701| 0,921 {0,889} 4,021 2,36 = 2,04 1,09 28,61 45,6 [ 55,0
b1 6,616,015,810,953}0,93210,891} - - {1,801 - - 2,99 | 32,91 42,0 53,0
5 6,61 6,315,810,953 ¢ 0,941 140,892 3,34 3,11! - 1,73¢ 1,32 130,37 37,0} 55,3
6 6,616,015.810,961 10,929 10,896} =~ - 1 1.70: = - 10,991 27,5} 41,9 54,0
‘,:.j,gi&a?;.éiﬁ”‘;;Qf.5e8 0,958 10,933 10,8991 3,97 12,921 198Q£a;&§? 1,223 0,99 30,1 140,51 54,7
1 |6,3]6,005,810,96510,936]0,893] - - - - - 27,01 40,3 | 55,0
2 6,316,0!5,810,9601 0,927 | 0,891 3,82} 1,681 1,68, 1,85 1,30} 1,00 29,% | 4h,7 | 55,8
9 3 16,316,015,810,055}0,0%3}0,800] - Z S Z 30,9 | 38,0 51,8
% ; éa% é78 gag 8’3?3 gsgig gsggg 3,501 2,56 1,721 1,751 1,531 0 9©~_§§,§ a§2;§= ggag
1 B3 10U 0,0 1 Ug 9 e OZ0 = el S ST SR B S S S . et 21210
Gj.s. | 6,316,0!5,810,957 10,937 10,890 3,66 12,12 L177O§ 1,80 | 1,44 | 1,00 | 29,8 { 38,0 | 5t,9



v o o - — 4 i € o T e 3 SRS A PEE it o M M M i e Wt W i € v W < e Y Sn St i A vt W e TR D St D W o e AR b W i ] r T e s etk a A e et S ok Wi - o i Y S b o e — —

Alkohol i torrstoffri vaeske (g/loog) Centr. ctoffl
SO g gy S - g
For=-{ 5. | I 1T 11T | Centr.stofff 3%
el ngvv SE— - e R — TSrr- (gﬁ.};og) Semerkninger
nr, o Kake t Misc X, M, Ko 1 M, Ko | M. stoff :
e e e % ______ e e S T Tt
1 o5 15,91 26,31 29,81 39,35 46,4 1 40,7 47,0 22,1
L 2 o4y 17,3¢ 29,81 32,01 32,8 47,04 38,2 50,8 18,8 Innerst
- 3 13,04 16,31 29,4} 34,01 25,81 48,2
IR B L Zéu%rgi;,;jQ;LmEﬁaQwﬁl&fowwW;jﬁiaaﬁ 22,8 ! Vtrerst
oot Giesn. i 13,91 nl;é‘ﬁ_qz,h 27:91 31,3 j}‘li.é‘;gét;ﬁ L"“z,a,__z.x,& _.1.50,0 { _2l,2 ¢ e e
1 20,11 2343 W 0f 4/,7
2 24,81 25,0 Lo, 0t bl 6
3 21,0] 20,% 41,3 42,7
6 5 24,31 22,0 43,31 k352
5 117,71 21,9 39,8 ¥7,0
5 25,41 2,7 6,31 43,0
7 22,01 23,0 Y6,7 1 42,0
m,@, —— e ‘2,2”3(1";, ,,];_8,33'5., SN S S .1;8‘13 4618 - - o s, it . o - iy e e 25 - moro—one romrmi i
m,,,,,_,,“.Qj,g,éQx‘.,u,,,%g3,,2‘4 ‘2,2,33 . Lm,,,.vr.jm}"-‘f X 8;_va21':’ 35; ISR SR (U SO UUUNU R, S
1 23,01 29,0 41 L0,7 149,01 54,3 L . A s _
5 30:6 BM‘jL‘ L'_O:O 38;)-5- %8:7 53;6 1*!-59 - DO,V ¢297 Centr. 3 win
SEEIRE bt
34 4,2 4 . b : ‘ .
5 58711316 v | 382147701 55,0 50,6 53,6 23,5 {Certr.l5 min
6 128,2129,04139,61 43,2 150,858, 7% b o o
Giesn. ! 29,6131,k 4o, ot 1. 81488155,5148,01 51,8 1. _23,1
1 2§9 28,% 38,2 Elaé igas Sé,o
2 2 93 309 379 "23 ,2 5098 . . . .
9 3 12520322 37,8 38,8 | 50,6 | 527 | 392 956 | 21,8 | Centr.10 min
L 25,6 131,0139,61 3%,3{53,7158,3151,2 51,4 24,9 Centr.10 min
926, 133,310,300 37,3 1593:00 55,80 b b
Gj.sn. : 25,8 131,0: 38,8} 38,8!51,0155,8 ]
______________ i_ﬁ_,‘._v;,._._.__....,.’...a.m._.,,.»‘_.m.*_.Mn?ﬁ-xc..nn.,@_.m—-_.._..,w—.,-.-.__,.,.._.a.—ﬂ....._.-......-....,;__.___......._._._...._.......__,_.._____,.4.»_.




Forsck nr. Y% (11.6.1955)
Filetavfall m/hein (rygg og buk)
3 trinns motstrom—eksurak°Jon

3 . f)%k%tamxiigzzigﬂzai,z,g UV S “1600718 ] ;;Q;;
Enhet Rastoff T T 11T Alkohol T T 1T StofT
Totalt torrstoff % 22,8 | 20,2 | 21,0 [%1l,1 - L,26 1 2,63 1,98 50, -
Oppl. ” i - - - - - 2,56 1 1,45 | 1,16 -
pH - - - - - 6,6A 5,8 6,0 | -
Spes. vekt g/cm3 - -~ - - 0,820 0,980} 0,952{ 0,915 -
Alkohol g/loog - 11,1 | 22,0 | 20,5 89,2 15.3 30,5 45,6 21,2
Vol. % - - - - 92,7 - - - -~
A1k, i térrst.fri veske g/loog | - 13,9 | 27,9 134,3 - lo,C 131,33 46,6 Lo.3
vol. % - }117,2 | 33,8 | 41,0 - 16,7 13747 | 56,5
Fett 1 torrstoff % 1,204 1,66| 2,8 1,56 - - -~ - -
Total mengde kg 1000 - ~ - Lk 760 - - -
m torrstoffmengde i 228 - - - - 32 - = -
Torrstoffsvinn % b, - - - - -
Kapasitet+
a) Ut fra totalmengde kg /h
og driftstid
b) M&1lt under drift (gj.s.) O 150
Keg/kg réstoff:
a) Ut fra totalmengde kg/kg
b) Ut fra driftsmédling i




Tabell 10 b,

Totalt torrstoff
Oppl. i
pH

Spes. vekt

Alkohol
Alk. i torrst.fri veske

Fett 1 torrstoff
Total mengde

i torrst.mengde
Torrstoffsvinn

Kapasitets
a) Ut fra totalmengde
og driftstid

b) M3lt under drift (gj.s.)
kg/kg ridstoff:

a) Ut fra totalmengde
b) Ut fra driftsméling

Forsdk nr. 6 (12.1).1953)
Filetkutt (uten bein) av sei og torsk

2 trinns ekstr, (ekstr. IT og III cammen)

e e e o e im e e e L e e e .
' Presskake
Rastoff T 1T ITT
S A S S
21,2 | 23,7 38,1
-~ 17,0 27,6
- 22,2 43,8
- 2731 5395
2,4 3,16 2,25
1200 - -
254 - -
13,4
165

_ Fm,w%#._jgiscellai__c —————
Alkohol T i TT 11T |
_______ ,_-“,_-______q-_ﬂmw_____«__g
- 3,80 2,21
- 2,L2 1,14
- 6,8 6,1
0,814 0,970 0,917
91,5 21,4 43,6
9]':'93 -
- 22,3 Wy, 5
- 2793 51'1'75
610 892 -
- 35{. -
8L 122
78 156 142
0,51 0,7k
0947 0,95 0986 i
| z



T o o e 2 e 7 e s e e 4 e e T T o o e <

Totalt torrstoff

Oppl.

pH

Spes. vekt
Alkohol

i

Alk., 1 tOrrst.fri veske

Fett 1 tGrrstofrf
Total mengde

X torrstoffmengde
Torrstoffsvinn

Kapasitet:

a) Ut fra totalmengde
og driftstids

b) Malt under drift (gj.s.|

Ke/keg réstoff:
a) Ut fra totalmengde
b) Ut fra driftsmiling

ikg/kg

118

Forsdk nr, 8 (18.10.19559)

Filetkutt (uten bein) av torsk og hyse.
3 trimns ekstr. med ren alk, til ekstr. I og III
Misc. ITI til ekstr, II

; N Pfeﬁgkakgghy$@
b1 11+ III
27,0 | 24,7 | 37,0
P
21,6 | 31,7 30,7
29,6 42,1 {487
H
3578 }“"996 5875
0,987 1,321 1,30

R e e

S —

P

o

8L

91

115

114

72

e e o o e e e i

ITT

1,80
0,99
5,8 |
0,899

5457

9

o

T v o T i e s e DL T L N L e e o e e e

48,0
58,0
0,75



Tabell 10 d.
Forsdk nr. 9 (19,10.195%)

Filetkutt (beinfritt), torsk, hyse
Ekstr.méte som ved F. 8
____________________________ T e e e e e e e e e e
Enhet Réstoff% . fvagiﬂikeIII YAlkohciI - hli??fig - §§2§§
__________________ ,....«-.,‘«M._”_..-..%.u._.-_.._..__ﬂ___mg_._——_—«..w_n_n..___._.._._..._,.,_____._..__L,._......M_._ﬂ.-.___._..__.-“..,,..____.___r,_._._._...
Totalt torrstoff % 18,1 27,5 12755 1 39,8 - 2,66 2,12 1,70 150,5
Oppl. it " - - - - - 1,30 1,4k 1,00
pH - - - - - 6,3 6,0 5,8
Spes. vekt g/cm3 - -] - - 0,826 0,957 1 0,937 1 0,890
Alkohol g/Lloog - 18,7 128,0 |30,7 87,1 29,8 38,0 5%,9 23,4
ivol. % - - - - 91,1 - -
Ak, 1 torrst.fri veske g/loog - 25,8 138,6 {91,0 ~ 31,0 38,8 56,0 47,3
vol, &1 - 131,k (45,9 160,0 - 37,4 (46,1 165,7 57,5
Fett i torrstoff g 0,57 | 0,8+ o,45 | c,91 - 0,82
Total mengde kg 900 -~ - - 530 17H0 - -
" t@rrstoffmensde bo 163 - - - - 3 - -
Torrstorfsvinn % 21
Kapasitet: ] |
T Eree o | . ;
b) MAlt under drift (gf.s.) - i 91 101 79,5  172,0
ke/kg rAstoff: ‘ | | |
2) Ut Tra totalmengde bro/lkg
b) Ut fra driftesmdling i it |
|
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