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Rapport fra besek 22,8.1958,

Omkring 15. august fikk undertegnede underretning om at der
var foretatt de forandringer og forbedringer ved maskinen som er
omtalt som gnskelige i forrige rapport (R.nr, 46/58), og den 22,
avgust fikk en igjen anledning til & se maskinen og prgve den,

De fleste av de mangler som er antydet i forrige rapport
var rettet pa, Saledées var knivavstanden automatisk regulerbar
etter fiskestgrrelsen. Dessuten var der satt pd roterende kniver
til & skjere lgs filetene fra ryggbeinet etter forste knivpar.
Styringen av ryggfinnen syntes noe sikrere, men der forekom frem-
deles fileter hvor endel av ryggfinnen fulgte med., Ryggfinnesty-
ringen er fremdeles noe mangelfull, og begr forsgkes rettet péd med
en roterende bgrsteinnretning eller liknende som feler opp og sty-
rer ryggfinnen sikkert inn mellom knivene,

For pvrig forekom der enkelte mindre feil' som f,.,eks. at en-
kelte fileter ikke ble skéret helt lgs fra halen, og at skjeringen
1 halepartiet av og til ble 1litt skjevt. Arsaken til dette syntes
& vare at det ene knivpar roterte med fisken og trykket haleparti-
et ut av stillingen, IEn antar dette er feil som meget enkelt kan
rettes p& ved & forandre dreileretning pd nevnte knivpar, og even=
tuelt ogsd stille etterfeglgende knivpar noe dypere.,

Til previngen ble benyttet badde torsk og hyse., Kvaliteten
var meget dérlig og fisken blgt og slépen, Heller ikke denne gan-
gen fikk en tak 1 helt fersk og dedsstiv fisk, At fisken var sa
blet og bgyelig kan vere &rsak til mange av foran nevinte feil
under skjeringen, Ffast og stiv fisk vil nok vere bedre & skjere,
men om maskinen vil rette stiv, kroket fisk tilstrekkelig ut,
slik at 'denne ogséd skjeres like pent, har en enda ikke fatt kon=~
statert, Heller ikke har en fatt konstatert hvor driftsikker og
stabll maskinen exr., Det exr selvsagt meget viktig at maskinen er
driftsikker, og 'at innstillingen er stabil uansett hvor lenge ma-
skinen er ilgang. Det er derfor viktig at der lages ferdig en for-
ste prevemaskin som séttes 1 reguler driftsprgve ved en bedrift,
under kyndig kontroll.

Der er ikke tvil om at maskinen skjerer et bemerkelsesver-
dig rent ryggbein, og derfor mé& gi et ganske hegyt filetutbytte.

Utbyttetall. ~
‘ Der ble skdret forst et parti pd 7 stk., jevat stor torsk =
10,85 kg = middelvekt 1,55 kg/stk.

Da en mé& regne med at det mest rasjonelle 1 alle fall mé
bli & fjerne prebeina fegr fileteringen, ble dette gjort med dette
partiet, og fisken derpéd filetert i maskinen og vektkontroll fore=-
tatt.



Derpé ble der filetert et parti hyse, 17 stke ='11,25 kg
middelvekt 0,66 kg/stk. Derpd et parti torsk, 8 stk, = 15 6 kg
1,95 kg/stk. Ved begge disse partier ble ikke grebeins fJernet
fzr fileteringen.

o

' Til slutt ble der filetert ett parti torsk Qa 8 stk., =

15 kg = 2,0 kg/stk, hvor grebeina var fjernet pa lorhand Fi-

%ene ble her skinnet og renskéret (tynnbuk og tgukkflskbeln boxrt=
skaret) Resultatet ble da felgende uttrykt i % av rastoff (sleyd,
uten hode)

, Hyse Torsk

. Middelsterrelse (kg/stk.) 0,66 i 455 F 95 2 0 r~1v11dd.
1. Ryggutskjer (% av réstoff) 24,2 21,2 19,6 | 20,7 | 20,5
2, A-filet L 75,8 | 7848 § 80,4 | 79,3 [ 79,5
3« @rebeinavsk jer u - 12,4 - 11,3 | 11,8
4. B-filet m/skinn " -~ | 66,4 - | 68,0 | 67,7
5. Skinn n - - - 8,0 -
6., B-filet u/skinn t - - - 60,0 -
7. Avskjer til D-filet " | - - ~ | 14,4 -
8. D-filet " - - -~ 45,6 -
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Ut fra en slik pregvekjogring kan en vanskelilg uten videre
dra noen generell slutning om hvordan filetutbybttene ligger 1 for-
hold til handskjering eller andre fileteringsmaskiner., Som nevnt
i rapporten om Kloster-maskinen (R.nr. 47/58) skjerer samtlige de’
maskiner som né er aktuelle, sidebeinene ut sammen med ryggbeinet.
Det er'altsd de samme delene av fisken som tas ut av samtlige ma-
skiner, ' Derimot kan det vare forskjellig filetype som leveres av
maskinen, idet grebeinene ved enkelte maskiner ma fjernes for fi-
leteringen, mens dette ikke er ngdvendig ved f.eks, Hurti-maskinen.
Prebeinavskjer~prosenten kan variere alt etter hvordan avskjerin-
gen gjgres. Sammenlikning pé basis av grebeinfri filet blir der=-
for lite padlitélig. Ends mindre' pé&litelig blir sammenlikning pé
basis av f.eks., C= eller D-filet, hvor skinnet exr fjernet og ogsé
buken helt eller delvis ved operasjoner etter fileteringen. Den
del av rastoffet som skinn og bukavskjer utgjer, kan variere til
dels meget, alt etter hvor omhyggelig det gjpres., Disse variasjo-
ner skaper enda sterre usikkerhet hvis en vil bedgmme fileterings-
maskinens effekt ut fra C~ eller D~filet.

Da ryggbeinutskjeret omfatter de samme deler av fisken ved
samtlige maskiner, og ikke bergres av eventuell fgernlng av grew~
beinene for fileteringen, blir ryggutskjeret den mest paliteligeé
basis for vurderingen av maskinenes utbyttemessige effektivitet.

Utbyttetallene ved héndskjsring er i heyeste grad avhengig
bade av dyktighet og hastighet hos den enkelte skjzrer, Utbytte-
tallene ved handskjering kan derfor vere til dels sterkt varieren-
de. Antakelig kan en regne med fglgende tall for



Handskjering (torsk 1,0-3,0 kg/stk, )

Variasjon Middel
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1. Ryggutskjer (% av raéstoff) 22-28 25
2, Orebein " 9=1% 11
3, B=filet m/skinn " 69~59 64
4, S inn av B-filet " 8~10 9
5. B-filet u/skinn i 61~49 55
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Selv om variasjonene kan vare ganske store, skulle en kunne
géd ubt fra at middeltallene er noenlunde palitelige, Som nevnt i
rapporten om Kloster-maskinen, skjeres ved héndskjering pé& den mé=
ten som ovennevnte tall gjelder, ikke alle sidebeinene ut sammen
med ryggbeinet., Ved sammenlikning med maskinskjering begr derfor
faktisk regnes med noe hgyere tall for ryggutskjsret ved handfi-
letering.

Resultatet fra prgven av: Hurti-msskinen ligger som en ser
pa 20 5 % ryggutskjer ved 1,5~2,0 kg’s torsk, altsd hele 4,5 % un=-
der mlddeltallet for handskg@rlng, selv uten hensyn Til s1debe1ne-
ne. Denne reduksjon i ryggutskjeret m& ngdvendigvis vesentlig
komme igjen som gkning i filet~utbyttet. Selv om en méd regne med
en viss usikkerhet i middeltallene for héndskjering m& en regne
med at maskinen vil gi et ganske betraktelig merutbytte av filet
i forhold til héndskjering.,

Ved smé& hyse blir som en ser ryggutskjsrings-prosenten ved
maskinen en del hgyere enn for torsk.,: Hvilke tall en kan regne
med ved héndskjering av slik smé Tisk, har en pad dette tidspunkt
ikke kjennskap til. Sannsynligvis blir ryggskjer-prosenten noe
hgyere enn ved stor fiske.e En skulle derfor kunne regne med at
maskinen vil gi sterre filetubtbytte enn héndskjering ogsd ved slik
smd fisk.

Det er tidligere antydet at maskinen antakelig ikke vil
komme pé& over kr, 50.000,~, Det fremgdr da av plansje 1 i "Ignn-
somhetsvurderlng for flleﬁerlngsmasklner for stor fisk" (R.nr,
ﬂ8/58 at det vil lgnne seg & anskaffe én slik maskin hvis &rlig
rastoffkvantum ligger over ca, 100 tonn.

Sammenholdes plansae 3 0g 4 1 samme vurdering, finner en
at med et &rskvantum pad f.eks, 1000 tonn réastoff, vil maskinen
vere inntjent i lgpet av ca. 1/2 &r med den antydede gkning 1 fi-
letutbyttet. Selv om det skulle vise Seg at gkningen 1 praksis
ikke blir mer enn halvparten, altsd ca, 2 % av rastoffet, vil den
%igevel ved samme arskvantum vere inntjent i lgpet av bare ca.

aI‘.

Bergen, 29.8,1958.
Einar Sola.
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