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Ignnsomhetsvurdering for fileterings~
maskiner for stor fisk,

o b e o b R M A B oy s B e By P W G Ges ma Ra R S R

Ved Binar Sola.

I de senere ar har der vert og blir fremdeles arbeidet med
& finne fram til enkle, billige og effektive Tileteringsmaskiner
for stor fisk, Bn slik maskin var den svenske Laurin-maskinen som
sé vidt vites ikke produseres lenger. Av maskiner sonm der arbeldes
med, men som ennd ikke er markedsfeort kan nevnes folgende:

1) Atlas-maskinen (A/S Atlas, Kebenhava),
2) Kloster-maskin (Th. loster, Stavanger),

—

%) Hurti-maskinen (Bergs Maskin, Trondheim),

samtlige av diss naskinene har en hatt heve til & be-
siktige og wr@vekgdfe, og der foreligger egne rapoorter fra disse
beulkﬁloeluene. Maskinene mé& en regne med blir noe Torskjellige
i pris, men prisnivéet ma likevel sies & bli brukbart for norsk
filetproduks jon, Maskinene vil muligens gi noe forskjellisz Tilet-
uubv*te, og anvendeligheten il forskgellige fiskeslag vil ogséa
L1i forskjellig. Typisk er imidlertid at kapasiteten (antall fisk
or, min, eller pr. time) ved samme fiskesterrelse vil vare temme-
lig den samme for samtlige masgkiner, Forbehandlingen av fisken
(vasiking, grebeinf jerning, etc.), betjening av masitinen og etter-
feglgende skinning, kontroll og trimming av filetene vil kreve
samme manuelle arbeid, Kraftforbruket er ogsa praktbtislk talt det
sanme for samtlige maskiner,

P& grunnlag av dette er det da nulig & komme Tram til en
generell lgnnsomhetsvurdering som kan brukes Tor sambtlige
maskinene nadr priser og filetutbytter er endelig fastlagt.

Ved legnnsomhetsvurderinger md sammenliknes med héndskjering.
Hver maskin vil da gi samme filetutbytbtte uvansets kapasitet ved
samme Tiskestgrrelse, mens “iletutbyttet ved handskjering i hay
grad vil vare avhengig av kapasiteten (skjmrehastigheten). Drives
skjmrehastigheten ved handskjsring opn, vil dette fere til mindre
omhyggelig skjering og mere kjott vil feolge rygz of finner. En
regner med at kapasiteten ved hamdskjaring ved akkordskjering vil
variere fra 520 til 680 stk. fisk pr. mann or, skift (& timer) ved
2,5 - 3,0 kg.5s fisk = 65 -~ 85 stk/mann/time.

Ved sammenlikning ncllom maskin- og héndskjering vil det
vere rimelig & forutbtsette samme lanningsforhold i begbe tilfeller,
altsd enten timebetaling eller akkord. Akkorden ved maskinskjering
na da vere slik fastlagt at den zir samme Tortjensste for betje-
ningen som ved héndskjering. Ved sammenlikning av maskinskjering
med héndskjering, mé en Torubtsette at arrangementet etter skjsrin-
gen er det samme og at dermed omkostningene etter skjeringen blir
de samne 1 begge tilfeller, Jdndskgmrlng med kapasitet tilsvarende
maskinskjeringen kan bare gjennomfares rasjonelt med sitjerebord
ned transporterer for réstoff, filet og avriall. Bt slikt bord med
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plass for s& mange skjzrere at de oppveiler maskinskjeringen, vil
bli 9 ~ 10 m, langt og vil antakelig koste 12 - 15,000,- kr,

Prebeinf jerningen ved maskinskjaring vil kreve 1 mann + -
maskin. En slik maskin kan en regne med vil koste omkring 4.000,~
kr,

Kraftforbruket ved maskinskjering vil bli lite, En kan
regne med at grebeinfjerning og filetering sammenlagt ikke vil
trekke mer motorkraft enn ca. 4 Ki., Motorkraften kan en regne
med vanligvis koster ca. 0,lo kr/KWt. Kraftomkostningene vil
alts? bli ca. 3,20 kr/skift 4 & timer. Ved f.ecks. 100 prod,
skift/&r vil altsd ikke kraftomkostningene bli mer enn ca. 300,- kr,,
alts. ganske ubetydelig. Ved héndskjering med skjerebord med tran-
sportprer, vil der ogsd kreves motorkraft. Selv om denne muligens
vil bli mindre enn 4 KXW, vil forskjellen likevel bli s& liten at
en kan se bort fra kraftomkostningene i denne vurderingen.

Itterfolgende lonnsomhetsvurdering ble utarheidet 1 1955,
og det gjores oppmerksom pa& at det er pris- og lennsforhold i
1955 som er brukt 1 vurderingen. De generelle lonnsomhetsformler
gjelder imidlertid for hvilke som helst forhold, og legnnsomheten
basert f.eks. pd pris- og lennsforhold 1958 finnes da lett ved &
sette 1nn de forx 1958 gjeldende verdier for konstantene 1 formlene.



Generell lgnnsomhetsvurdering.,

Mt S Bk GG e P N ma e G N Rt A M WA S R Baf AeY Bus B G B Mo B teo (e o4 ARD B4

Porutsetter enc

8p = Salgspris for fileten (kr/kg)
R = RAstoffmengde (kg/ar)

i = Rastoffpris (slgyd, hodelgs) (kr/kg)

S = Salgspris for avfallet (kr/kg)

= Filetutbytte ved maskinskjering (kg filet/kg rlstoff)
f. = Filetubbytte ved handskjering (kg filet/kg rastoff)

= Akkord ved handskjering (kr/kg filet)

a

ai = Akkord ved maskinskjaripng (kr/kg. filet) .

p = Omkostninger til veiing, pakking, frysing, emballering,
innsett lager, etec. (kr/kg filet)

Fh = Paste omkostninger ved hdndskjering (kr/ar)

F = Faste omkostninger ved maskinskjering (kr/8r)

og forutsettes degssuten samme filettype produszert 1 begge tilfel-
ler, far en rent generelt:

a) Netto fortjeneste-ved maskinskjering (kr/ar).
Nm =9 'R‘fm + Sa’R (l~fm) m~ 1R - am'Rfm~p‘Rfm—Fm

T
b) Netto fortjeneste ved hlndskjamring (kr/ar).-

Nh = Sf-PLth + Sa'R (lnfh) -~ 1R = ah.th—p.thth

MerTortjenesten ved maskinskjeringen vil bli:

NMTNh - Sfﬁ(fm"fh)“SaR(fm"fh)+R(ah‘fh~amfm)"p3(fm"fh)“(F ~F. )

eller I ~T = R(f =T )(Sp=3 =p)+R(ay T ~a *f )=(F -F )

Rastoffet som legges til grunn ved disse  betraktninger: er
slgyd, hodelgs torsk i stgrrelsesgruppene 0,7-1,7 kg og 1,7-3,4 kg.
Som det fremgar av den generelle lgnnsomhetsbetraktning foran spil-
ler rastoffprisen ingen rolle for lgnnsomhetsvurderingen av maskin-
skjsring 1 forhold til héndskjering.,

Produktet som legges 11l grunn blir renskéren blokkfrossen
filet uten emballasje. Ior emballasjen fas vanligvis tillegg i
prisen, Prisen til produsent ligger da for torsk pd S. = ca. 2,20
kg/kr. (ekskl, emb.), Resultatet ved andre pakningstyger vil bli
temmeliz det samme .

Mletutbytte vil vere forskjellig alt etter fiskeslag, &rs-
tid og filettype., Ved 2,0-3,0 kgs torsk vil en vanligvis fa f, =
ca, 0,43 kg filet/kr rastoff, For enkelhets skyld kan en regng det
samme for gruppen 0,7=1,7 kg/stk. Ved maskinfiletering regnes van~
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llngs med et merutbytte av filet p& ca. 3,0 ) av réstoffet for
fisk i gruppen 0,7 - 1,7 kg/stk., og 1,5 -~ 2,0 % av rigbcilet for

fisk i .gruppen 1, 7 ~.§,A kg/=tk,

Avfallet skulle etter dette ved héndskjering utgiere O,J
ke /kg réstoff og ved maskinskjering s& meget lavere son WLTUbuyu
tet av filet tilsier, For avfallet fér en fra S_ = ca. 3,0 gre/
kg (til fiskemel) il Sq = ca, 20 gre/kg (til peﬁsdyrfor)a

Skjereakkorden ved handskjering av torsk er 4,65 gre/kg-fim
let for fisk over 1,5 kg slgyd, hodelgs. For fisk 1 gruppen 0,7~
1,7 kg mé& regnes 2 gre 1 tillegg. Dertil kommer dyrt¢d5+11 egs
aed 1,39 kr/time samt sosiale omkostninger med ca, 12 %, Ved ka~
pasitet 75 stk/time pr. mann blir da:

Gruppe I Gruppre II1

Handsk jereakkord ca. 6,65 4,65 gre/kg Tilet

Dyrtidstillegg i 1,55 0,80 i b

Sosiale omkogtninger " 1,00 0,65 " "
Ay =_ 9,20 6,10 @re/kg filet

Aklkorden ved maskinskjering vil kunne bli Torskiellis alt
etter hvilken kapasitet en kan regne med for matingen a7 maokinen
og hvor mange mann en md regne meéd, Héndskj@reakkorden omratter
benkpalegg, skjering og skinning., Ved maskinfiletering vil en
trenge 5 mann til samme operasjoner + 1 mann til grebeinf jerrning.

I tilfelle det blir vanukelig 4 a4 en helt sikker ohyring
av ryggfinnen ved innfpring i knivene, bgr qer regnes rad o2Xkatra
mann til trimming av filetene, Denne mann md da ogsé “eikes av
maskinakkorden. Det kan altséd bli tale om 4 eller b mana 7ed ma-
skinfileteringen. Disse skal da tjene gjennomsnittlig dot samnme
som handskjererne pr. time. Altsé:

Alt, I: 4 mann ved maskinfileteringen:

Gruppe I {(midl.fiskesterr. 1,2 kg): mv.,‘fn. : V—Ah°75o102‘0,45
, ' ) Aln°K’275°O,4'5‘ ' '
Gruppe II " " 2,5 ") p =hy ©75°2,500,43
. Ah v ‘
Hvilket gir: Gruppe I: A = = . 280 (kr/kg Filet)
. A )
i . 4 - _h t i
II: Am K . 287

hvor K = antall fisk pr. time,




Tilsvarende far en for:

Alt, II: 5 mann ved maskinfileteringen:
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Gruppe I: A = %ﬁ . 350 (kr/kg filet)
. A - R
o7 Am _ ?Q . 358 i i

Kapasiteten K kan en antekelig regne med normalt vil ligge
p& ca. 620 stk/h,  Dermed skulle en kunne regne:

Normal maskinakkord:

B e e N K]

Gruppe I 4,14 5:20  gre/kg filet
1 II 2’82 3’52 il fi

fJvrige arbeidsomkostninger (renskjering, kutting, veiing,
fylling, rammer, innsett og uttak fryser, glassering, sveping, em-
ballering, innsett lager etc.) vil ved bloklfrysing belgpe seg til
Ca.e }4,0‘gre/kg filet inkl, dyrtidstillegg og sosiale omkostninger,
altsa p = 0,14,

Paste omkostninger ved héndskjering.

‘Til hé&ndskjeringen kreves som foran nevnt et skjs=rebord +til
ca, kr, 15.000,~, Amortiseringstiden for dette kan ikke settes
lenger enn 10 ar, Til forréntning og vedlikehold m& en dessuten
regne med ca. kr. 1.,000,~ p.,a. En fér da:

Amortisering, (10 %) 1.500,~ kr/&r
FPorrentning, vedlikehold 1,000,~ "

Tilsammen 2,500,~ kr/ar

Faste omkostninger ved maskinskjsring.

Normalt skulle en regne med 10 &rs amortiscring av en ma-
skin., I dette tilfelle md& en imidlertid regne med adskillig stgr~
re slitasje enn vanlig ved maskiner, Det vil derfor vere riktig
& regne med enten kortere amortiseringstid eller sterre vedlike-
holdsomkostninger enn vanlig, ' Antakelig vil det vare riktig &
regne 15 j amortisering pr. &r, og ellers 5 % forrentning og ved-
likehold.,

Prisene Tor de maskinenc det her gjelder vil antakelig, in-
klusive grebeinf jerner, ligge et sted mellom 40,000,- kr og
90.000,"’ lﬁﬂ' .
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Altsd Tér en f.eks.

Maskinkostende (kr.) 40,000, - 65,000, - 90,000 4=

Amortisering (kr/&r) 6.000,~ 9,750,= 13,500,
Porrent., vedl, " 2,000, = 5.250,= 4,500, -
¥ = faste omk. (kr/&r) ~84000,=  13.000,~  18.000,-

Teghes il grunn de tall en er kommet t1l foran og settes
videre e = merutbyttet av filet i kg/kg rastoff = £, - £, fér en:

Merfort jeneste ved maskinfiletering:

{\— — e e d - S — Wa . - - | _
Fp~ My H e(gf PgT P am) + R fh(ah am) (im, Jjh)

og videre:

a) Ved avfallspris 20 gre/kg.

Alt., I:(4 mann),.

Mskegr, I: Bm-ﬁ

L, = R(1.818e + 0,0217) + 2500 ~ ¥

I

Piskegr,Il: N =17
m o h

=

Il

R(1.832e + 0,0141) + 2500 = Pm

Alt, II: (5 mann).

Mskegr. Iz W -, = R(1.808e + 070172) + 2500 - F_
Tigkegr. I1: Nmmﬂh = R(1,825 + 0,011l) + 2500 - Fm

b) Ved avfallspris 8 gre/kg.

Alt, T (4 mann).

™ e ke ° - — T 030 . = — 1_\
Tfickegr., I Nm Nh , R(1,938e + 070217) + 2500 e
Eiskegr. ITI: Nm«ﬂb = 2(L1.952e + 0,0141) + 2500 - Fm

Alt, II: (5 mann),

-+

Pigkegr, Iz Nm&Nh = 3(1l.928e 0,0172) + 2500 ~ F

Miskegr, II: & Nh = 2(1.945e + 0,0111)

T -
m

4+
N
U1
O
O
3]

Ut fra disse likningene finner en s& lett hvor stor mer-
fortjeneste en kan wegne med ndr en kjenner maskinkostende, mer=-
utbytte av filet samt rastoffmengden pr. ar,

S& lenge N ' er storre enn N, vil det svare seg a anskaffe
naskin, Ved I = Nm, altsa H_ - Nh = 0, er lgnnsomheten 1lik for
maskin og hén@filgtering. DEtte "tilfelle gir altsd minste ré-
stoffkvantum som mé& til pr. &r for at maskinanskaffelse skal vere
lgnnsom, og en far da som vist 1 etterfwolgende tabell 1:

I
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Det framgdr av tabell 1 at for at det skal lonne seg &
anskaffe en Tfileteringsmasikin som koster ca. 40,000,~ kr, mé arg=
Ivantum réstolff vere minst 300 = 500 tonn (alt etter fiskester-
relsen) hvig ikke maskinen gir bedre filetutbytte enn handfile-
tering. Hvis derimot maskinen gir f.eks. 1,0, av rastoff stegrre
filetutbytte enn héndfiletering, vil minste ngdvendige arskvan-
tum bli bare 150 - 200 tonn, og ved 2% bare 100 ~ 110 tonn. Mer=-
uthytte av filet forbedrer altsé leonnsomheten ganske betraktelig,
acn selv ubten merutbytic vil det vere lennsomt & anskaf’e en
nagkin 1 denne prisklasse for de fleste filetfabrikker 1 Norge,
Selv en pris pa 65.000,~ kr, né sies & vaere Torsvarlig for de
Tlecste selv uten merutbytic av filet,

Plansje 1 og 2 viser hvilken innflytelse et cventuelt mer=-
utbytte av filet har pa minstelvantumet for lennsom maskinan-
skaffelse.

Desinvesteringstid,

Det vil vere av opetbtydning & se nermere ns hvor lang tid det
vil =22 for maskinen er betalt, altsd hvor lang desinvesterings=-
tiden blir. I beregningen av' fortjenesten for filecteringsmaskinen
tas da ikke med amortisering, men bare renter og vedlikehold uens
ved handfiletering tas ozsa med amortisering., En far da:

Brutto fortjeneste ved maskinfiletering:

B, = OpeRef 48 «it* (1-f ) = i+R-a +Ref =peRef -0,05 I

hvor 1M1 = maskinkostende, oz renter og vedlikehold av naskinen er
gatt il gjennomsnittlig 5 ,+ n.a. Dette gir videre:
n

s - N — ° (’:f) - t - - - —’DL ° R o - :_:\ - v
B -1, =e R(lf 8,°P a.) * i T, (ah am) + I ~0,05M

Desinvesteringstiden (D) blir da:

D = e :
C s i «(0o=S = D = 8

g T ) T He T (ay~a T+ T = 0,00 I

h*"h ™ h

L tabell 2 og % er vist hvor lang denne desinvesteringstiden
blir ved Tors'tjellig arsproduksjon og maskinkostende,

Det framgdr av tabell 2 at ved smd fisk ligzer desinv.-
tiden ved maskinkostende 40,000,- kr og 50 prod, skift/ar bare
omkring 5 &r selv uten merutbyttc av filet. Ved f.eks. 2 ;5 mer-
utbytte av filet blir desinv,-tiden bare ca. 2 &r under ellers
samme betingelser. Ved en driftstid pa 100 prod. skift/8r, hvilket
burde kunne oppnés ved de fleste anlegg, blir desinv,-tiden bare
ca, halvparten av neviate desinv.-tider ved 50 skift/ar.

Ved maskinkostende ca., 40,000,- kr =22 derfor lennsomheten
sies & vere meget god (ved smé& fisk).




Ved maskinkostende $5,000,- blir deginvesteringstiden for-
holdsvis lang ved 50 prod. skift/&r hvis der ikke oppnds merut-
bytte av filet, Med 1itt merutbytte av filet reduseres desinve=
steringstiden ganske betraktelig, og spesielt ved driftsteder
over 50 skift/dr blir desinvesteringstiden kort, o lgnnsomheten
dermed meget god ogsa i dette tilfelle.

Ved maskinkostende 65,000,- kr, er ogsé lgnnsomheten meget
god hvisg en oppnér noe merutbytte av Tilet eliler hvis en har en
noenlunde Timelig driftsyld pr. ar,

Ved maskinkostende 90,000,- kr, blir desinvesteringstiden

leng selv ved forholdsvis lang driftstid pr. &r, hvis der ikke
oppneas merutbytte av filet,

Tabellen viser ogsa 2t det har svert liten betydning for
desinvesteringstiden og dermed for lennsomheten om der oppnads
20 ore/kg eller 9 gre/kg for avfallet., Lonnsomheten blir ube~
tydelig bedre ved 8 enn ved 20 ore/kg avfall hvis der oppnds mer-
utbytte av filet ved maskinfileteringen,

Stor fisk.

Det framgdr av tab. 5 at ved stor fisk blir desinvesterings=-
tiden noe kortere og dermed lennsomheten noe bedre enn ved sma
Tisk, forutsatt saime driftstid,

Porutsatt samme &rskvantum blir desinvesteringstiden noe
lenger og dermed leonnsomheten noe dérligere ved stor enn ved smd

o~

fisk, {Sammenlizn f.eks. Zor 700.000 kg/ar i begge tabeller),

Ellers gjelder som for sméd fisk at lennsomheten vil vere
neget god selv uten merutbytte av filet ved maskinkostende ca.
40,000,~ kr, Ved maskinkostende 65,000,- kr, bgr driftstiden vere
over 50 skirt/ar, eller maskinen bor 21 merutbytte av filet, for
at lgansomheten skal vere god. Ved maskinkostende 90,000,~ kr,
bor maskinen 1 hvert fall gi merutbybtte av filet selv ved drifts-—
tider over 50 skift/&r.

Plansjene 5, 4 og 5 viser hvilken innflytelse arskvantum
réastoff har pd desinvesteringstiden under Torskjellige betin-
gelser, Dissc plansjene er gancke illustrerende og gir et godt
inntrykk av hvilke muligheter maskinfiletering inneberer,

Bergen 1 sugust 1958,




Minste &rskvantum i tonn rdstoff for lonnsom

maskinanskaffelse, Tabell 1.
________________________________________________________ o o
Maskinkost. ______ 1. ______ kra %0.000,- 1 ______ kr. 65.000,- | ______ _kr.90.000,- ___ __|
(Merutb. kg/kg r. 0, - 0,01 0,02 0,03 | O,- 0,01 0,02 0,03} 0O,- 0,01 0402 0,03

e % av r. 1 0,= 1 2 1 0 1 2 3 0 1 2 3
a) Avf.pris 20 ore/kg
Alt, T:
Piskegr. I 25k 138 95 72 L8 263 181 138 715 388 267 203
Tiskegr. II 390 170 108 79,71 754 32k 207 152 11.100 L78 306 225
tALt. IT -
Fiskegr, I 320 156 103 77 610 298 197 7 0 910 Lo 290 217
%Fiskegr, 11 495 187 119 33,5 | 9k5 357 220 159 11.395 527 329 239
') Avf. pr. 8 bre/ke
éé;t. I
' Fiskegr., I 25% 13k 91 68,8 | 4L 256 174 131 715 378 256 194
 Fiskegr. II 390 164 104 75,81 745 313 198 145 11,100 L61 292 o1k
CAlt. IT
 Fiskegr., I 320 151 99 73,5 | 610 288 188 10 910 425 278 207
‘Fiskegr., II 495 180 110 79,5 | 945 3uh 210 152 11,395 508 310 22k




Desinvesteringstider (i &r) ved maskinfiletering.

Fiskegruppe I (0,7 - 1,7 kg/stk.) Tabell 2,
‘Trod. skift/ar 50 100 200
\Féstoff (kg/ér) 4 350,000 | .700.999 _ __ ______|_______. 1.+00,000 __ __ _ 1
ideruth, av filet (% av lr.) O 1 2 3 0 1 2 3 0 1 2 3

55) Avfallspr. 20 tre/kg
Maskink. kr. 4%0.000,-

lf1t. I (% mann) L,95 2,76 1,92 1,47 2,55 1,4l 0,97  O,7% |1,30 0,71 0,49 0,37
(£1t. IT (5 mann) - 6,20 3,12 2,10 1,57 |3,22 1,60 1,06 0,79 11,65 0,81 0,53 O,ko
‘Maskink, kr. 65,000,-

(£1t, T: 9,40 4,90 3,32 2,50 4,48 2,39 1,62 1,23 2,19 1,18 0,81 0,61
'

E1t. ITs 12,50 5,65 3,64 2,68 (5,80 2,73 1,78 1,32 2,82 1,3+ 0,88 0,66
Maskink. kr. 90,000,-

(Alt, I 16,1 7,50  %,90 3,6% |6,80 3,46 2,32 1,75 ;3,16 1,67 1,13 0,86
JAME. ITe 22,5 87 9M0 3,90 194~ he- 2,55 1,90 [W.13 1,91 1.2% 0,92

‘b) Avfallspr. 3 Ore/kg
‘Meskink, kr. 40,000,-

PAlt. I L,95 2,68 1,84 1,ho 2,54 1,36 0,93 0,71 | 1,29 0,69 O,47 0,35
A1, IT: 6,20 3,03 2,- 1,50 |[3,22 1,54 1,01 0,75 |1,65 0,78 0,51 0,38
llaskik, kr. 65.000,- _

Alt, I 9,k 4,78 3,183 2,39 L4448 2,32 1,56 1,18 |2,19 1,1% 0,78 0,59
PAlt, IIs 12,50 S,b0 3,48 2,55 |5,80 2,63 1,70 1,26 2,82 1,30 0,84 0,63
:Maskirk. kr. 90,000,-

Alt. TI: 16,1 7,30 4,70 3,46 16,80 3,36 2,2k 1,66 13,16 1,62 1,09 0,82

zAlt. IT: 22,5 8,k0 5,15 3,72 |9,- 3,84 2,%3 1,78 |4%,13 1,8+ 1,19 0,88
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Desinvesteringstider (i &ar) ved maskinfiletering.

Fiskegruppe II (1,7 - 3,% kg/stk.)

WO ot i s Ve W e men R S SO iy e o e e S m s e o

Merutb.av filet (% av) | . _

a)Avfallspr.200re/ke
Maskink.kr. 40,000, -
Alt. I (% mann)

A1t.II (5 mann) -

Maskink. kr., 65.000,-
Alt, 1

A1t,IT

Maskink. kr. 90.000,-
Alt, I

ATT IT

T~ [

|
;
H
t
!
{
i
i
|
i

Takel1l 3.
50 00 200
____________ 200.000 4 1.00,000 | ___ . _ __2.800.000 _ _____|
1 2 3 0 123 0 1 2 . _.3
1,73 1,11 0,82 |1,98 0,87 0,56  O,41 | 1,~- o4+ 0,28 0,21
1,90 1,19 0,86 | 2,50 0,96 0,60 0,43 | 1,27 0,48 0,30 0,22
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3,28 2,00 1,4k |[4%.ko 1,61 0,99 0,71 | 2,15 0,80 0,49 0,35
4,35 2,69  1,9% (5,10 2,08 1,30 0,95 | 2,%0 1,01 0,64 0,47
15,6 4,87  2.88 2,04 6,66 2,30 1,40 1.- 3,10  1.12 0.69  9D.50
1,67 1,06 0,78 [ 1,98 0,84 0,53 0439 | 1,~ O,42 0,27 0,20
1,83 1,13 0,82 | 2,50 0,92 0,57 0,41 | 1,27 oO,47 0,28 0,20.
2,85 1,79 1,30 | 3,42 1,ko 0,88 0,64 | 1,68 0,70 O,4+ 0,32
3,26 1,90 1,36 | k4o 1,55 0,9% 0,68 | 2,15 0,77 0,47 0,34
4,20 2,56 1,8+ |5,lo0 2,00 1,25 0,90 | 2,40 0,9% 0,61 045
F,06 0 2,72 1,93 | 6,66 2,20 1,33 0,95 | 3,10 1,08 0,65 0,47
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Alt.: II: 5 mann til maskinskjeringen.
: ! f Avfallspris 20 ore/k
? ; ! Aniortiseringstid: 7 ar.
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Minste arskvantum rdst. i tonn.
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\ % Plansﬁe 3.
\ T T“"
: Desinvesteringstidens variasjon med Ars-
i kvantumet ved forskjellig merutbytte av filet (e).
} Forutsatt: Alt, I: 4 mann ved maskinskjering.
7 ) I R WLWM, Avfallspris 20 ore/kg (har liten betydn )
| Mask1nkostende» kr. 4%0,000,- ; |
§ Heltrukne kurved: F13kestorrelse:§l,7 - 3,% = gj.en. 3 kg/stk
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| Plansje 4.
Som plansje 3, men for@tsatt
Maskinkostendes kr, 69.000,-,
' i

Rrskvantum ristoff i tonn.
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Som plansje 3, men forutsatt
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Arskvantum rédstoff i tonn.
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