FPISKERIDIREKTORATETS KJEMISK-
TEKNISKE FORSKNINGSINSTITUTT

Rappoxrt fra forsgk med tilsats av dobbelt superfosfat
ved sildoljeproduksjon.

Utfert ved Ulvesund Formelfabrikk A/S

L e e Y R e )

R.,nr. 17.-ES/ET,
Juni 19540
A.h,24,



Rapport fra forsgk med tilsats av dobbelt superfosfat
ved sildoljeproduksjon.
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I begynnelsen av sesongen 1954 fikk en hgve til & gjgre
endel forsegk med tilsats av dobbel-superfosfat under produksjo-
nen ved Ulvesund Formelfabrikk A/S, MAlgy.

En hadde til radighet to fosfattyper, nemlig en med
40,5 % P,05 0o en med 43,5 % P,0g, Silden som ble brukt var
ukonservert lagret i ca, 1 uke, Det var sdledes velegnet réw-
stoff for produksjon uwben noen hjelpemidler, .Store utslag med
kjemiske hjelpemidler var derfor ikke & ventbe,

Fgrste dag produsertes uben noen tilsats (Forsek I),
Neste dag ble brukt 0,275 kg dobbel-superfosfat (40,5 % P205)
~pr, hl., (Forsegk II)., Tredje dag ble brukt 0,410 kg/hl av samme
fosfat (Forsgk III), Fjerde dag ble brukt 0,275 kg dobbel-super-
fosfat (43,5 % PQOE) pr. hl. .Kokingen foregikk under samme be=
tingelser ved samtlige forsgk.

, Samtlige forsgk forlegp bra bortsett fra forsgket med
0,410 kg/hl som mdtte avbrytes etter ca, 2 timers drift pd grunn
av at stoffet hopet seg opp foran overlgpet fra kokeren, Hvor=-
vidt dette skyldes den wkede fosfattilsats og derav folgende
forandringer i konsistensen, kan ikke sies med sikkerhet, men
gynes & tyde pa det, Kokeren som ble brukt var imidlertid
svaert omfindtlig for slike konsistensforandringer., Ved en al-
minnelig sildekoker vil sikkert ikke slike fenomener ha noen
betydning for stofftransporten.

Ellers merket en en tydelig forbedring av pregset etter
fosfattilsatsen. En annen ting en ogséd la merke til, var at
oljen hadde lett for & skille seg fra pressvasken pé separator-
tanken til tross for kraftig koking.

Regultatene fra forsgkene er gjengitt i vedlagte tabell 1.
Som det framgér.av denne er presset blitt adskillig bedre ved
fosfattilsatsen, Vanninnholdet 1 presskaken synker fra 58,1 %
ved forsgk I til 54,0 % ved forsgk II., Derimot er Fforskjellen




1 vanninnhold ubetydelig for forsegk II, III og IV, Altsd har
ikke gkningen fra 0,275 keg/hl til 0,410 kg/hl hatt noen innflyt-
else pd pressingen og heller ikke overgangen til et fosfat med
mer PQOS' '

En legger ogsé merke til at fettinnholdet i presskaken
holder seg temmelig konstant, Fettinnholdet i presskaketgrr=
stoffet vil derfor vise samme synkende tendens som vanninnhold~
et, Bruken av fosfat har bevirket en senkning av fettinnholdet
i presskeketgrrstoffet pd ca. 0,7 %,

Det sees ogséd at fosfattilsats har en ganske stor lnn~
flytelse pa sentrifugeringen av slammet i sylindrisk Super=D-
Canter, En tilsats av 0,275 kg/hl, synes & bevirke en reduksjon
i vanninnholdet 1 slammet pa ca. 2,0 %,.-fra 72 % til 70 % ved
4045 P,05 0g il 69,3 % ved 43,5 % Py05. Ved glning til 0,410
kg/hl Tées en ytterligere reduksjon til 68,5 % vann i slammet,
altsd en total reduksjon p& ca. 3,5 %

Fettinnholdet i.slammet influeres ilkke nevneverdig av en
tilsats pd 0,275 kg/hl., Derimot bevirker en gkning av fosfatw-
tilsatsen til 0,410 kg/hl en, ganske merkbar reduksjon, i fett-
innholdet, fra 7,5 til 6,0 %, altsd en reduksjon p& 1,5 %.

-Fettinnholdet 1 slamtprrstoffet ligger heyt ved samtlige
forsgk. Tilsats av 0,275 kg/hl har bevirket en genkning i fett-
innholdet i slamtgrrstoffet pd ca. 1,0 %, fra 26,8 % til 25,7 %
ved 40,5 % P,05 0g il 25,2 % ved 43,5 % P,y (hvilket kunne
tyde pa en bedre virkning av sistnevnte fosfat). Ckningen av
fosfattilsatsen til O,410,kg/hl har medfert en reduksjon pa hele
Ty4 %y (fra 26,8 % til 19,4 %), altsé en ganske betydelig reduk-
sjon,

Separeringen influeres lite av en fosfattilsats pa 0,275
kg/hl. Derimot bevirker en Ffosfattilsats pd 0,410 kg/hl en re-
duksjon 1 fett i limvannet p& hele 0,5 % (fra 0,7 % til 0,2 %).
Noen sterre innflytelse pa terrstoffinnholdet i limvannet synes
ikke fosfattilsatsen & ha., Fosfattilsatbtsen synes & ha.bevirket
en ganske ubetydelig reduksjon ved bruk av 0,275 kg/hl. Degsw-
verre fikk en ilkke noen tgrrstoffanalyse fra produksjonen med
0,410 kg/hl,



Konklusjon:

Det er ikke tvil om at en ved bruk av dobbel~superfosfat
kan forbedre produksjonen av sildolje og sildemel, Ved rastoff
som en vanligvis ikke behegver & bruke kjemiske hjelpemidler for
8 f& en brukbar produksjon, bevirker en tilsats av 0,275 kg/hl
en ganske pétakelig forbedring av presset, men.influerer lite
P& sentrifugeringen av slammet og separeringen. Derimot bevir-
ker en gkning av fosfattilsatsen til 0,410 kg/hl en ganske pé-
takelig forbedring av bade press, sentrifugering og separering.
Woen forskjell i virkningen av dobbel-superfosfat med 40,5 % og
med 43,5 % P205 kunne ikke merkes.

Ved et rastoff som ufen tilsats gir en pH i limvannet pé
cas 6,6 vil en tilsats pa& 0,275 kg/hl bevirke en forandring av
pH til ca, 6,3, mens den ved 0,410 kg/nl vil forandres til ca,
6,40,

gkonomisk betydning av bruk av dobbel~superfosfat,.
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I tilfeller hvor en har s vamskelig réstoff at fettinn-
holdet 1 melet ikke kan holdes under 10 %, hvor en altsé risi-
kerer & komme 1 en lavere prisklasse for melet, vil bruken av
kjemikalier 1 alle fall vare gkonomisk forgsvarlig, Et annet
spgremdl er hvorvidt det vil legnne seg & bruke kjemikalier ved
en allerede pd Fforhénd brukbar produksjon. Ved en inngdende
analyse av den gkonomiske betydningen av reduksjon av fettinn-
holdet 1 melet er.en kommet til at en reduksjon i fettinnholdet
i melet p& 1 % (f.eks, fra 8 til 7 %) vil bety en gkning i Fforw
tjenesten p& 0,25 kr/hl sild, forutsatt helmelsproduksjon,

Ved forspkene som er ombtalt foran, har ikke sentrifuge-
ringen av slammet vert noen suksess, Det har tvertimot bidradd
til & wke fett 1 melet, Ved vanlig produksjon vil slammet vars
ligvis g& tilbake til pressen, og en vil kunne f& det igjen i
presskaken med samme fett og torrstoffinnhold som denne, Gar
en ellers ut fra samme feltt=- og teorrstoffinnhold i presskake og
limvann som oppnéddd ved forsgkene far en (ndr en regner réstoff-
analyse som angitt 1 tabell 1 og forutsetter 8 % twrrstoff i
limvann ved forsegk IIT),




Beregnet fett 1 mel
Limvann - Presskake = s e i i o o -
ke/ke rést, kg/kg rést. Ved 0 % vann Ved 10% wvann

O.—n-n.--w_—n-tvﬂlﬂhﬂe-hummnmwlhlh-mmmhammb-'—wu—ﬂs:hﬂm—hvﬂ—mmmm’.ﬂmmmhﬂl‘lhw.‘n -qu-q-u»-u-—n.um-—-
'

Forsgk I 0,405 0,460 8455 % 7470 %
"oII og IV 0,480 0,406 7495 " Ta15 "
nIIT 0,473 0,400 6,85 " 6,15 "

Tilsats av 0,275 kg/hl vil altsd redusere melfettet. 0,55 %
mens en tilsats pd 0,410 kg/hl vil redusere det med 1,55 %.

Den dobbel-superfosfat som ble brukt kostet ca. 0,35 kr/ks.
Ubten subsidier vil den antakelig koste 0,50 kr/kg, Til dette |
bruk mé en vel regne med at en ikke far nyte godt av subsidiex,
hvis der blir tale om noe merkbart forbruk,

En far da:

Posfat~ Reduks jon Fning 1 Nettogkning i fortbtjeneste
tilsats i melfett prod,verdi ke/hl
kg /bl » ke /bl Ved fosfat~ Ved fosfat-
- e i e e e o 1 e Pﬁiﬁmgzﬁinmuu-mp€%§_9150
0,275 0,55 0,138 0,042 0,000
0,410 1,55 0,388 0,245 0,183

Som en ser vil ikke en tilsats av 0,275 kg dobbel=super=-
fosfat pr. hl, bety noen, forbedring av driftsgkonomien, spesielt
ikke hvis en md betale 0,50 kr/kg for fosfaten. Derimot vil det
svare seg meget godt & gke tilsatsen til 0,410 kr/hl. Selv med
en fosfatpris pd 0,50 kr/kg vil en da kunne .gke fortjenesten med
0,183 kr/nl, Ved en a&rsproduksjon pd f.eks, 200,000 hl, vil
dette bety en merfortjeneste pd over kr., 56,000,=,

Bergen 1 juni 1954. | Einar Sola.,



Iabell 1.

Rastoff: 14,4 % fett, 64,8 % fuktighet, 20,8 %

fettfritt torrstoff.
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Prove kl.:
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Presskake:
Fett (%)
Fuktighet n

Fett i torrstoff n

Slam:
Temperatur (°c)
Fett (%) .
Fuktighet n

Pett 1 tOrrstoff

Limvann:
Temperatur &)
pH ’
Fett (%)
Torrstoff "
Fett i torrstoff

759

(57)

(8,0)
(77 5-)
(3%,8)

58,5

(57)
(8,2)

(713-)

(28,3)

o,k

74,5
25,0

1,0

78

756
70,5
25 k4

AN

78
75k

71,-

2555
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707‘
25,-

0,3

77 -
7’8
70,-
26, -

0,8

25,38

0,8

78,-

7,6
69,8
25,2

77 4=

Y4
70,5
26,1

0,3

69,8
26,5

0,2

77 5=
757
705~
22,7

ol
6,3
.0,7
8,3

410 g/hl superfosfat

(40,5 % PZOS)
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77

6,4
6+, 5
18,0

0,1

7k
5,7

72,5

20,7

0,3

76
6,0

68,5

19,4

93
6,0
0.2

77
7,6

70,0

25,4

0,5

77
7,0

69,2

22,8

0,6

78

Thi
68,2
29,5

78
8,0

50 .~

55,8

0,4

77
6,7

70,2

22,5

0,%



