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Der ble alt tidlig gjort Forsegk pa miling av fuktigheten i
forskjellig gods ved hjelp av eleltrick motstandsmdling, men denne
metode har vist seg ubrukbar da slike milinger alt for mye influe-
res av fordeling av vannet, overflatefuktighet, elektrolytinnhold,
pll-verdi, etc, av stoffet, '

Der er senere foreslédtt & méle fuktigheten ved hjelp av di-
elektrisitetskonstanten, cg der er ubviklet instrumenter som arbei-
der etter dette prinsipp. Det vesentlige ved en slik mdling ligger
1 den kjensgjerning at dielektrisitetskonstanten for de fleste tor-
kede stoffer ligger 1 omraddet 3~4 enheter, mens den for vannet er
80, Tilstedevaerelsen av bare smé mengder vann vil sdledes kunne
influere s& mye pé& dielektrisitetskonstanten for stoffet at en ved
a8 male denne konstanten kan bestemme fuktigheten noksad ngyaktig,
og der er utviklet instrumenter for kontinuerliz fuktighetsmioing
i forskjellige stoffer, basert pd dette prinsipp.

I forbindelse med produksjon av fiskemel vil det vare av
betydning & kunne méle fuktigheten i melet kontinuerlig ebtter hvert
som det kommer fra tgrken. Hittil har en slik gyeblikkelig regig-
trering av fuktigheten bare kunnet gjigres ved & fgle pé melet med
fingrene, og sé& ansl& fuktigheten etter erfaring. Bn vant terker
vil selvsagt etter hvert kunre opparbeide seg en viss erfaring, og
vil ved ensartet stoff kunne bedgmme fulktigheten noksd godt, men
en vigs usgikkerhet vil der alltid vere ved en slik subjektiv bedgm-
melse, spesielt hvis der forekommer variasjoner i melets beskaffen-
het,

Der har hittil ikke vert noen pé&litelig objektiv méte 4 male
fulktigheten pa tilstrekkelig hurtig til at den kan vearce tjenlig il
styring av. terkingen, enten da denne styring foregér manuelt eller
automatisk,

Fuktigheten 1 avgassen fra fyrgassteorken vil selvsagt alltid
avhenge av fuktigheten 1 melet, og da temperatur og fuktighet i av-
gassen henger ngye sammen, kan i vigse tilfeller avgasstemperaturen
brukes til & styre teorkingen. Avgasstemperaturen avhenger imidler-
tid ikke bare av fuktigheten 1 stoffet, men ogséd av innlgpstempera-
turen, stoffordeling og fylling 1 tgrken, etc. For en bestemt fuk-
tighet 1 melet kan en derfor ilke regne med en bestemt avgasstempe-
ratur uten at en samtidig har bestemt innlegpstemperaturen, ensartet
gtoff og jevn stoffordeling i terken, Som det vel vil vere kjent,
ekgisterer der imidlertid n& utstyr for automatisk styring av teork-



ingen som bygger pa dette prinsipp, og som fungerer ganske tilfreds-
stillende s& lenge der ikke opptrer stgrre forandringer i stoffsam-
mensetningen, Men for & vere sikker pé& en noenlunde jevn produk-
sjon ma& imidlertid fuktigheten i melet stadig kontrolleres og auto-
matikken etterjusteres nér der oppstér forskyvning i forholdet mel-
lom fuktighet 1 melet og avgasstemperaturen.

Det ville vaere langt & Foretrekke om fuktigheten 1 stoffet
Iunne méles direkte kontinuerlig og fort nok til & kunne styre tor-
kingen, enten da styringen skjer manuelt eller automatisk,

Under besgket ved en utstilling i Frankfurt i mai-juni 1955
kom en 1 kontakt med et tysk Tfirma, Paul Lippke, som lager utstyr
for kontinuerlig m&ling av fuktigheten 1 forskjellige stoffer, ut-

styr som bygger p& foran nevnte prinsipp med mdling av dielelktrisi-
tetskonstanten, Som et ledd i arbeidet med & finne fram til slikt
utstyr som ogsd er brukbart for fiskemel og da utstyret syntes me-
get godt i forbindelse med andre produkter, ble det besluttet & an-
skaffe et anlegg for utpregving 1 forbindelse med sildemelproduksjon.
Da firmaet ogsé& var villig til & garantere en ngyaktighet pa i 0,5 %
fuktighet, ble betenkelighetene enda mindre.

Innkjep av utstyret ble foretatt sammen med Brgdr. Hetland,
Bryne, som var villig til selv & yte kr. 5.000,~. Resten,. kr.15.000,~
ble ybtet av produktivitetsmidler pd betingelse av at belgpet ble be-
talt tilbake i tilfelle den fabrikk hvor det ble oppstillet, fant &
kunne bruke det etter utprgvingen,

Det utstyr som ble anskaffet var bare for maling av fukbtig-
heten 1 melet, Automatikk for styring av brennerne ltunne det ikke
bli tale om i feprste omgang. Slik aubomatikk kan ikke komme pé& ta-
le Tegr en har fatt fastlagt mdleapparatets ngyaktighet, samt tor-
kens reaksjonstid, etc.

Instrumentet som ble oppstillet ved Ulvesund Formelfabrikk,
Mélgy, tidsnok til vintersildsesongen 1556 er utstyrt med en verti-
kal glassrgrkondensator hvor i gjennom melet stregmmer., En vibrator
1 utlegpsenden sgrger for en jevn pakking og en jevin melstrom gjen-
nom kondensatoren, Dieleltrisitetskonstanten blir s& malt mellom
to kontaktplater, en pé& hver side av rgret og overfert til et vi-
ger instrument hwor sa fulttigheten kan avleses direkte,



Montering.
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Kondensatoren blekf@rst montert p& returskruen fra torken.
Kornsterrelsen i stoffet fra tprken varierte imidlertid sé& meget at
det gikk ut over mAlengyaktigheten, og den ble derfor noks& snart
Tlyttet derfra t1l umiddelbart etter mgllen. Meltransporten fra
torke til meglle, foregér med vifte, og da mgllen er plasert like ved
siden av terken, blir det bare tale om sekunder fra stoffet forla-
ter tgrken til det har passert mgllen, Med hensyn til passerings~
tiden gjennom tgrken blir det derfor ombrent det samme enten kon-
densatoren plasereg direkte ved utlegpet av terken eller etter mgl-
len.

Figur 1 viser hvordan hygrotesteren ble montert under mel-
skruen fra melsikten. Med et spjell kan tilferselen til hygrotes-
teren reguleres, eventuelt stenges. Melet fra hygrotesteren tas
av en vertikalskrue tilbake til melskruen tilstrekkelig langt bak
nedlgpet til kondensatoren, slik at det unngds at noe av samme mel
gér tilbake til kondensatoren. :

Monteringen var ferdig den 2,2. lcl. 1000 og fra samme tic

begynte kontrollen.

Kontrollarbeidet.
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Arbeidet ble i ferste reklke lagt an péd & kontrollere ngyak-
tigheten av hygrotesteren, altséd analytisk bestemmelse av vanninn-
holdet 1 prever tatt fra ubtleopet av kondensatoren med sambtidig av-
leging av hygrotesterskalaen, Instrumentet er utsgtyrt med en udein-
pet viser for avlesing av den gyeblikkelige verdi, og en dempet vi=
ser tilknyttet et skrivende instrument beregnet pd kontinuerlig opp-
tegnelse av fuktigheten. Den dempede viser vil alltid henge noe
etter den udempede, og vil iklke visge svingninger av meget kort va-
righe¥t.,

Selve kondensatorplatene er plasert ombtrent midt péd glass-
roret, oz dekker bare en liten del av rgrets lengde. Ilelets gjen-
nomlgpstid fra ende til ende av rgret var 15-20 sekunder, Gjennom-
lgpshastigheten varierte noe alt etter melets beslkaffenhet, Ved .
vanlig godt mel med 7-8 % fett og noenlunde samme Tuktighet var
gjennomlegpstiden ca., 20 sekunder,

Av egenskaper ved melet som kan influere p& dielektrisitets-~
konstanten kan ubtenom fuktigheten tenkes partikkelsteorrelse, tempe-
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ratur, saltinnhold, fettinnhold, eventuelt ogsé& nitritinnhold, etc.
Arbeidet ble derfor ogsé lagt an pé& & kontrollere.de av disse egen-
skaper som kunne tenkes & variere noe nevneverdig., I fgrste rekke
matte dette bli partikkelsterrelse, temperatur og fettinnhold,
Salt~ og nitritinnhold kan en regne med vil veare nokséd konstant, og
1 alle fall av en slik stgrrelsesorden at.de ikke vil kunne influe~
re merkbart pé dielektrisiteten for melet., Saltinnholdet ble like-
vel kontrollert noen ganger, og viste seg da & ligge omkring 1,0 % .

Temperaturen 1 melet ble kontrolle rt umiddelbart foran inn-
lgpet til kondensatoren ved hver pregvetaking. I hver pregve ble
fuktigheten analytisk bestemt ved torking i terkeskap, ferst i fa-
brikkens laboratorium umiddelbart etter prgvetakingen, og senere
ved instituttets analytiske avdeling. Samtlige prever ble sendt
til instituttet i lufttette bokser, og der ble foruten vannbestem-
melse ogsé foretatt bestemmelse av fett og partikkelsterrelse, Par-
tikkelstgrrelsen ble bestemt 1 4 grupper ved sikting av like store
prgver (ca. 120 g) gjennom Tylor sikt nr, 16, 30 og 50, i 15 minut-
ter 1 en dertil bestemt rystemaskin.

Kontrollserie 1.

Som en fegrste kontroll, og for innstilling av instrumentet,
ble der forst tatt endel pregver, hver uttatt 1 ett, og med sambidig
avlesing av den udempede viser. Resultatet av denne kontroll er
giengitt 1 tabell 1 a.

Av tabellen framgar det.at hygrotesteren den 2,2 viste gjen~
nomgédende alt for lave verdier, Vannbestemmelsene foretatt ved fa-
brikken og ved instituttet viser noe forskjellig resultat., Diffe-
ransen er bade pluss og minus, Arsaken kan vere b&de at en md reg-
ne ned en viss toleranse ved den analytiske begstemmelse, og at fuk-
tigheten har fa&tt tid t1l & jevne seg mere ut 1 pregven for analyse~-
ringen ved instituttet., Den mest palitelige analyse m& en alt tatt
1 betraktning regne med er den som er gjort ved instituttet.

Selv om de pé& hygrotesteren avlieste verdier er for lave kan
dette tenkes bare & komme av at skalainndelingen ikke er rilkbig.
Det er sannsynlig at de avleste verdier vil vere en bestemt funk-
sjon av de analytisk bestemte., I g8 tilfelle bgr de avleste ver-
dier falle pa en bestemt kurve 1 et diagram hvor f.eks, den analy-
tisk bestemte fuktighet avsettes som abscisse og viseravlesningen



gom ordinat.

For kontrollserie 1 er dette gjort 1 plansje 1 a, Som en
ser kan en ikke si at de avmerkede punkter faller pé& noen bestemt
kurve., Derimot synes punktene & falle innenfor et omradde som anty-
det skravert omkring en middelku1ve. Den sterste avleste avvikelse
fra denne middelkurve blir da T . 0,7 % fuktighet ved lave skalaver-
dier (5,0) og . O 955 % fuktlgheb ved hgyere skalaverdier (8,0).

ﬁrsakenotll denne avvikelse kan vere tidligere nevnte andre
egenskaper ved melet, og da partikkelsterrelse, temperatur og fett-
innhold.

Bade temperatur og-fettinnhold har imidlertid variert lite
i denne fgrste periode (2.2.,). Biktingen viser imidlertid noksa
varierende rest péd sambtlige sikter, og det er dexrfor tydelig at
partikkelstorrelsen bade har vert varierende, og at den prosentvise
fordeling av partikkelstorrelsen ogséd har vert noksé varierende,

For lettere & finne fram til partikkelsterrelsens innflytel-
se, vil.det vere nerliggende & betrakte alt som er gatt gjennom
sikt nr, 30 som "fint" og summen av rest pad sikt nr. 16 og 30 som
"grovt", og s& sammenholde dette med differansen mellom avlest fuk~
tighet p& hygrotesteren og analytisk bestemt fuktighet.,

Dette er gjort i tabell 1 b, Det framgdr av denne at diffe-
ransen mellom analytisk fuktighet og hygrotester-avlesing varierer
fra 1,8 il 4,0, mens den % av melet som gdr gjennom silkt nr. 30
varierer fra 60 til 77 %. TFettinnholdet varierer svert lite, og
ma nermest betraktes som konsbant.

I plansje 2 erx dlfferansen mellom analytisk fuktighet og
hygrotester-avlesing, samt % "fint" mel og fett i mel opptegnet gra-
fisk.e Det framgér av plansje at variasjoner i formalingen faller

ganslke ngye sammen med variagjonene 1 differansen mellom analytisk

fuktighet og hygrotester-avlesing, og de pé en slik mate at finere

formaling (wkende innhold av fint mel) gir gkende differanse mellom
analytisk fuktighet og hygrotester-avlesing.

Kontrollserie 2,
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Den 3.2, foretok ingenigr Ernst Lippke en ny innstilling av
instrumentet for om mulig & £& bedre overensstemmelse mellom hygro -
tester~-avlesing og analyse, og der ble tatt en ny serie kontrollprg-
ver, Resultatet av disse er gjengitt 1 tabell 1 a fra og med nr, 9



til og med nr. 18.

Ogséd Tor denne serie er avmerket de tilsvarende punkter pé
plansje 1 a, og som en ser faller heller ikke 1 dette tilfelle
punktene pé& en bestemt kurve, men ogséd her kan innbtegnes en middel~

kurve som de Tleste punktene faller i nerheten av,., De storste av~-
leste avvikelser fra denne kurve er som en ser j 0,75 % fuktighet
ved hygrotester-avlesing ca., 7,0, U

I tabell 1 b er oppfert differansen mellom analyse og hygro-~
tester~avlesing samt innhold av "fint™ mel og fett. Som en ser va-
rierer differansen endel, men da en har bade positiv og negativ
differanse, er det tydelig at skalaen ved innstillingen er brakt
mer 1 overensstemmelse med virkelig fuktighet.

Som ved kontrollserie 1 er ogsd for denne serie oppbegnet
grafisk differansen mellom analyse og hygrotester~avlesing, sant
"fint" mel og fett i plansje 2.

Ved denne serie faller ikke variasjonene i differansen mel-
lom analyse og hygrotester-avlesing s& neye sammen med variasjonene
i formalingen som ved serie l. In vil imidlertid legge merke til
at 1 dette tilfelle er der store variasjoner i fettinnholdet, og
dette kan vere arsaken til ovennevnte darlige overensstemmelse.

I den forste del av serien hvor variasjonen 1 fettinnholdet er for-
holdsvis liten, foglger variasjonen i differansen mellom analyse og
hygrotester-avliesing noksé godt variasjonen 1 formalingen. I den
siste del stiger imidlertid fettet fra ca. 9,5 til 12,8 4. Dette
synes & bevirke at i stedet for at nevnte differanse skulle bli
mindre, i overensstemmelse med at formalingen blir grovere (mindre
Tfint" mel), blir den tvert imot sterre. I plansjen er 1 siste del
av serie 2 stiplet inn det forlegp differansen burde hatt hvis den
bare influertes av formalingen, Som en ser er det faktiske kurve-
forlep. paralellforskjgvet oppover i forhold til deltte sannsynlige
forlegp, Som det ses, ligger fettinnholdet 1 siste del temmelig kon-
stant omkring 12,5 %e. Det synes derfor noksd tydelig at stigningen
1 fettinnholdet har medfort en stigning 1 differansen mellom analyse
og hygrotester-avlesing.

Kontrollserie 3.

R Lk L

Den 6.2, ble der foretatt ny innstilling av instrumentet,
0g en ny preveserie ble tatt., Resultatet er gjengitt i tabell 1 g




fra og med nr., 19 til og med nr, 350, I plansje 1 b exr avmerket de
tilsvarende punkter (som ved plansje 1 a). I dette tilfelle synes
der ikke & framkomme en kurveform som ved foregende kontrollseri-
er, men som en ser synes samblige avlesinger & Talle innenfor to
paralelle linjer.

Avvikelsene fra middellinjen mellom disse ytterlinjer blir
da. som en ser z 0,5 % fulkbighet, uansett om avlesingen er heyt el-
ler lavt pé& skalaen. ,

Differansen mellom analyse og hygrotester-avlesing, sambt inn-
hold av "fint" mel og fett er gjengitt 1 tabell 1 b, og i plansje 2
er grafisk framstillet de samme egenskaper., PFettinnholdet er for

denne serie nokséd konstant, og som en ser folger variasjonene i
nevnte differanse noksé ngye variasjonene i formalingen.

Kontrollserie 4,

Ny dnnstilling av instrumentet ble foretatt 7.2. og nye kon-
trollprgver tatt, DResultatet av disse framgér av tabell 1 a (nr,
31=34), Prgvene er for f& $il & gi noe inntrykk av kurveforlgp i
plansje la eller 1b., Derimot er grafisk framstillet differansen
mellom analyse og hygrotester-avlesing, samt "fint" mel og fett i
plansje 2, Variasjonene 1 differansen mellom analyse og hygrotes~
ter~avleging falger som en ser ganske ngye variasjonen i formalin-
gen. fettinnholdet er som en ser temmellg konstant.

Kontrollserie 5,

Ved samtlige tidligere kontrollserier ble hver preve tatt
sammenhengende over ganske kort tid (noen sekunder) med samtidig
avlesing av udempet viser pa hygrobesteren., Som tidligere nevnt er
gjennomlgpstiden 1 kondensabtoren ca, 20 sekunder og kondensatorpla-
tene er plasert midt pad roret. Hvis da fuktigheten 1 melet varie-
rer langs den gjennomstremmende melsgyle kan det tenkes at hygrotes-
terav-lesingen ikke vil tilgvare ngyaktilig gjennomsnittsfuktigheten
1 den prgven som er tatt ut, bade fordi svingningene i fuktigheten
i lepet av den melpregve pd ca., 1 1, som ble tatt ut for hver pregve,
har vert stor, og fordil det ikke i hvert tilfelle var sikkert at
melpreven besto akkurat av det melparti som 184 mellom kondensatore-
platene da instrumentet ble avlest.



For muligens & f& undersgkt hvorvidt dette kan ha noen be-
tydning hle der tatt en kontrollserie hvor hver prgvetaking strakte
seg over 2 minutter med uttak av en like stor, liten preve hvert

15, sekund med samtidig avlesing av udempet og dempet viser.

Samt~

lige disse smé enkelprgver hvert 15, sekund i 2 minutter ble slatt

sammen og blandet godt og fuktigheten analytisk bestemt 1 denne

glennomsnittespreve,

i nedenforstiende

Resultatet av instrumentavlesingen er gjengitt

Tabell 2,
Prgve nr. 39 40 41 42 ' 43 44
~~~~~~~~~~~~~~~~~~~ I--uu-:-.pn«—uh-——---—am--»,-an--.--a----q-—-—u-—.—»--auz—o:—--nnr—-w-:—--—-un—unu-—mw-n
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Avlesning 1 | 12,2}12,516,016,0:7,7i7,518,618,4110,0{ 9,9111,0:10,9
2 12,1i12,2{6,016,0¢7,8{7,618,618,4{10,11 9,9{11,0:10,9
3 | 12,0{12,16,015,9i7,8{7,618,618,4{10,1} 9,9{11,1{11,0
4 11,8411,9i6,115,917,817,618,518,5:10,1¢10,0111,1§11,0
5 11,7111,8{6,1i5,917,7{7,618,418,4110,2110,1¢11,1{11,0
6 11,6411,716,0{5,917,817,6{8,518,3§10,2110,1{11,1;11,0
8 11,7111,616,216,07,817,618,718,4{10,4110,2{11,211,0
Gjennomsnitt | 11,8 11,9 6,1{5,917,8{7,618,60618,4{10,2¢10,0§11,1i11,0
Engangspreve | 11,4 ¢ 6,4 7,8 8,8 10,4 11,2
uuuuuuuuuuuuuuuuuu Ju—u—-nm—-m-—i»-o—n»—n-.——--«-—:-n.-n--—:—-m-— A e e e NI R R = . St
Melet ren iRenner {Renner {Rennex Renner Renner
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ker fett fett

Som en ser har variasjonene 1 avlesingen under prgvetakingen

vert ubetydellg ved samtlige prevetakinger,

prgve 39 hvor avlesingen synker kontinuerlig.
ogsd tydelig hvordan den udempede viser kommer etter med en forsin-

kelse p& ca. 15 sekunder,

-Sterst variasjon viser
Samme preve viser

Det framgédr ogsa av tabellen at gjennomstrgmmingshastigheten,

har vert lav ved de fgrste pregvene, men er etter hvert blitt sterre,
hvilket tyder pé& heyt fettinnhold i de fprste prgvene.
Etter hver 2 minuttspreve, ble der ogséd tatt en enkelprgve



med samtidig avlesing av udempet viser slik som ved de tidligere

kontrollserier, Disse avlesningene er ogsa gjengitt i tabell 2,
Analyseresultatene 08 gjennomsnittstallene for hygrotester-

avlesingene er gjengitt 1 tabell.3, og i plansje 1 c er avsatt

punkter som i plansje 1 a og 1 b. Ogsé her vil en Tinne at avles-
ingene ligger innenfor en avvikelse fra middellinjen pa i 0,6 %
Tuktighet,

I etterfeolgende tabell 3 b er gjengitt differansen mellom
analyse og udempet hygrotester-avlesing samt innhold av "fint™ zel
og fett:

Tabell 3 b,

Siom b it b o e st o e r-_»-~m-_mj_u~m__ua~umi nnnnnnnnnnnnnnnnnnn ere b e oo e s it et td
Analyse - hygr.avlesing Ao _
Prove nr. : g A é ZJennom Fett
Pabrikk { Instituttet sikt nr. 30 Yo
39 a 0,3 0,4 56,9 12,5
b - 0,2 ~ 0,9 60,0 11,1
40 & - 045 - 0,5 6745 10,4
4‘2 a, b 1_95 b 1_74‘ 68,,4 10,93
b -~ 194‘ - 193 , 69’4‘ 8,1
43 g - 2.513 - 2,O 64‘,3 8)9
b ~ 1,9 - 1,8 62,7 8,8
44 a - 133 ~ 1,3 5748 9,8
- 1,1 ~ 5775 9?1

De tilsvarende verdiler er framstillet grafisk i plansje 2.
Det framgdr av denne at variasjonene i differansen mellom analyse
og hygrotester~avlesing viser liten overensstemmelse med variasjo-
nene i formalingen. Derimot ser en at fettinnholdet varierer om-
trent som nevnte differanse. FEn ser ogsi at ingen preve viser un~-
der 9 % fett, men helt opp i 12,5 %, Det er sannsynligvis fettet
som her blir utslagsgivende, og da antakelig ikke selve Telttet, men
mere det faktum at hgyt fettinnhold nedsetter gjennomstrgmmingshas-
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tigheten og gker pakkingen ganske meget, Noen ssrlig innflytelse
pa gjennomstremmingshastigheten kan en ikke regne med at fettetb
vil ha s& lenge det ligger under 9 %, BEn slik innflytelse med en
imidlexrtid regne med vil gjsre seg sterkt gjeldende ved fettinnhold
over 9 %. Dette synes & bekreftes av plansje 2, hvor der ikke kan
ses at variasjoner 1.fettinnholdet har noen innflytelse s& lenge
det ligger under 9 %, Derimot synes Tettet & ha tydelig innflytel-
se ndr det kommer over 9 9,

Denne kontrollserie 5 viser tydelig nok at den méte som pro-
vene er tatt pa ved de foregiende serier er fullstendig tilfreds~
stillende.

Tgrkens reaksjonstid,

Por nermere & fa klarlagt hvilken reaksjonstid en mé& regne
med Ffgr en regulering av varmetilfgrselen til terken gir seg utslag
1 fuktigheten i melet fra terken, ble der gjort fglgende forsek:

1) I en periode med temmelilg stabil fuktighet i melet ble
plutselig oljetilferselen til brennerne gket endel.(l omdr,.,) og med
15 sekunders mellomrom ble sé& hygrotesteren.avlest. I plansje 3
viser kurve I hvordan observasgjonene forlep. Det ses noksd tydelig
at den gkede .varmetilfgrsel forst gir seg utbtslag 1 fuktighet 1 me-
let etter ca. 4 minutter,

2) Derpé ble oljetilferselen redusert endel mer enn den ble
gket (1% omdr.). Kurve II i plansje 3 viser hvordan fuktighetsfor-
lepet da ble.. Pgrst etter ca., 5 minutter begynte fuktigheten &
stige 1 melet,

Det ser séledes ut til at en mé regne med en reaksjonstid pa
4~5 minutter,

Fortlegpende kontroll under sesongen.

P e I e e e e K Rl e hal R B I

Etter at en var ferdig med foran omtalte kontrollserier ble
det ordnet med en fortsatt driftskontroll slik at fabrikkens labo-
rant skulle ta endel kontrollprgver, 2-3 prever for dagen, med sam-
tidig avlesing av hygrotesteren umiddelbart for og etter prevetak-
ingen. Prgven skulle tas over 20~25 sekunder med en passende klype
med jevne mellomrom, %~4 sekunder mellom hver klype, De gjennom-

snittsprever en séledes Tikk ble 84 sendt til dnstituttet hvor den
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videre analyse ble foretatt, Resultatet av denne lgpende kontroll
er gjenglitt i tabell 4, og de tilsvarende punkter er avmerket 1
plansje 1 d.

Det framgdr av denne plansjen at det ikke lar seg gjigre &
t& plasert alle punkter innenfor et felt pa Z 0,5 % fra en middel-

kurve, Spredningen er svert stor,

se og hygrotester-avlesing samt innhold av "fint" mel og fett. Be-
trakter en denne plansjen nermere ser en at variasjonen 1 differan-
sen stort sett felger variasjonene 1 formalingen, men ikke s& tyde=
lig som ved de tidligere omtalte kontrollserier, Sambidlg ser en
at fettinnholdet har variert svert meget, og dette kan vere arsak
til at differansen ikke helt fwlger variasjonene 1 Tormalingen selv
om heller ikke innflytelsen av fettet i.dette tilfelle er sé& tyde~-
lig som ved de tidligere kontrollforsgk,

Det er imidlertid et spgrsmidl hvorvidt en kan stole helt pa
observasjoner og prgvetalking ved denne fortlgpende kontroll, hvor
en ikke selv har vert til stede og kunnet merke, seg eventuelle
egenheter som kan ha oppstdtt ved hygrotesteren, som f.,eks., foran-
dringer i1 gjennomstremmingshastigheten og liknende. Vibratoren som
skal bevirke en jevn melstrem gjennom kondensatoren ga inntrykk av
a vere updlitelig, og det er derfor ikke utenkelig at slike foran-
dringer kan ha oppstatt. Dette bekreftes av at en ved et senere
besgk la merke til at melet streommet svert langsombt gjennom konden-
satoren, adskillig langsommere enn det en var vant med fra de tid-
ligere omtalte kontrollserier, Bn fikk imidlertid ikke hegve til &
undersgke vibratoren nermere, men merket seg forholdet.

Det er séledes usikkert hvorvidt en kan feste full ti11it
$1l resultatene fra denne legpende kontroll,

Innflytelse pa produksjonen.

[ T T

Som tidligere nevnt ble hygrotesteren montert bare for fuk-
tighetskontroll i ferste omgang.

Noen automatisering, f.eks. 1 forbindelse med regulering av
brennerne etbter fukbtighebten i melet, fant en det ikke riktig & for-
sgke med fgr en hadde innvunnet prakbtiske erfaringer med.instrumen -
tet og dets brukbarhet btil kontinuerlig fuktighetsmiling.

Under sesongen 1956 brukte tegrkerne instrumentet +til & kjgre
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torkene etter, Til dette formdl ble der avmerket et rgdt felt pé
viserskalaen, omfattende et passende fuktighetsomride for melet,

og s& ble terkerne instruert om & forspke & holde viseren innenfor
dette felt, Dette viste seg & ga meget godlb, og en klarte & holde
en meget Ijevn fuktighet 1 melet under hele sesongen. Det var dess-
uten ikke tvil om.at hygrotesteren betydde en stor lette for betje-
ningen av tgrkene.

{onklusjon:

L e Rl

Resultatet av disse undersgkelsene mé i korthet sies & vare
at ngyaktigheten av hygrotesteren ganske tydelig influeres av for-
malingen av melet., Ogsa fettet synes & influere pad ngyaktigheten,
i hvert fall ndr fettinnholdet kommer over 9 %. Det er for savidt
logisk at begge disse egenskaper vil influere pé ngyaktigheten,
idet partikkelsterrelsen eller formalingen vil influere pa tett-
heten av det gjennomstregmmende mel, og om selve fettet ikke vil
influere s& meget pé dielektrisitetskonstanten, sé& vil det nér det
kommer over 9~10 % kunne influecre ganske meget pd stremmingsforhol-
dene og pakkingen i kondensatoren, og dette kan igjen influere pé
mélingen,

Ved jevnt godt réstoff og jevn produksjon skulle en kunne
regne med at variasjonene bade 1 formaling og febttinnhold vil vare
smé, og under den forutsetning er der ikke tvil om at hygrotesteren
vil vere fullt tilfredsstillende til driftskontroll og for kjgrin-
gen av tgrkene., ,

Da hygrotesteren ble kjgpt, garanterte leverandgren en ngy-
alktighet pa i 0,5 % fuktighet. Det framgdr av de undersgkelser som
er gjort at éette ikke kan sies & holde, i hvert fall ikke for
dette apparat, Imidlertid var produksjonsforholdene ved Ulvesund
Formelfabrikk under sesongen 1956 ikke helt gode. Pa grunn av inn-
kjoring av nytt maskineri og ofte forekommende stregmbrudd forekom
der ofte produksjonsstopp og variasjoner 1 produksjonen. Dette kan
ha vert en drsak til den forholdsvis store variasjon 1 formalingen
som tydeligvis var et faktum. Dessubten ble konsentratet innblandet
i presskaken ubten oppvarming, altsd ved en temperatur omkring BOOC,
hvilket selvsagt medfprte darlig absorpsjon. Debtte sammen med det
faktum at konsentrattilsatsen ble regulert manuelt, kan ha medfert
konsistensvariasjoner i melet, og dette kan igjen ha influert bade
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formaling og pakking av melet 1 kondensatoren,
Kontrollen vil bli fortsatt neste sesong og en vil sikkert
da kunne regne med adskillig stabilere driftsforhold,
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