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Der er 1 de siste &r utviklet og tatt 1 bruk en ny type ut-
skillere for slam fra veske 1 forskjellig kjemlsk industri, sé&kalte
hydroksykloner. .-Prinsippet for disse er det vanlige syklonprinsipp
som nyttes f.eks, ved ubtskilling av melstgv o.l., fra luft.

Da en fant at slike sykloner muligens med fordel kan brukes
il utskilling av slam fra pressveske ved sildoljeproduksjonen,

fikk en arrangert et samarbeid med en produsent av slike sykloner,
den hollandske avdeling av det kjente amerikanske firma Dorr-0Oliver.
Dette firms, lager en type hydrosykloner som gar under betegnelsen
Dorr.Clones, og en fikk utlént en syklon til prgve under sesongen
1956, Forsegkene med denne syklonen ble utfert ved Ulvesund Formel~
fabrikk, Malgy, under storsildsesongen 1956,

Beskrivelse av syklonen.
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Dorr Clones lages 1 meget forskjellig sterrelse, alt etter
det formal de skal brukes til. Materialet de lages av er ogsé
meget forskjellig. Til enkelte formd&l kan det vere mest hensikts-
messig & bruke batterier av mange meget smad sykloner, mens det til
andre formél kan vere bedre & bruke f& og stgrre sykloner., Resul-
tatet av forhandsforhandlingene med Dorr-Oliver ble at til det for-
mél de var tiltenkt i dette tilfelle, ville det antakelig vare best
& forsgke en stor type. Den type som en fikk léne er nermere illu-
strert 1 figur 1, .

Veegken hvorfra slammet, skal utskilles, pumpes inn gjennom
tillgpet med over 1 kgs trykk, vanligvis 2,0-3,0 kg/omz. -En syklon
av en dimensjon som vist i figur 1 har en kapasitet p& ca. 5000 1/h,
og da selve innlgpsépningen bare er ca, 20 mm i diameter, vil dette
si at veskehastigheten er ca, 4,5 n/sek, i innlegpet, og da vesken
lgper inn tangentielt, vil vesken inne 1 syklonen rotere ganske
hurtig. Dette bevirker at slammet som er tyngre enn vesken vil
slynges ut og rotere langs veggene nedover og etter hvert lgpe ut
gjennom en apning i enden pd den koniske del av syklonen. Denne
utlgpsapningen er ganske liten, bare 5-7 mm, ved den syklonstegrrel=-
se det her er tale om.

Slaminnholdet 1 den roterende vesken vil avta inn mot sent-
rum, og etter hvert som der pumpes inn ny veske vil den slamfattige
overskuddsvesken lgpe ut gjennom overlgpsregret som er plassert kon-
sentrisk et stykke ned i gverste del av syklonen.



Syklonen selv har saledes ingen bevegelige, deler, men da den
vanligvis bgr g& med et jevnt trykk omkring 2,0-3,0 kg/cmg, mé ves-
ken vanligvis tilfegres med pumpe. Syklonen mé& alltid.gd med full
veeskebelastning, og mé& ikke ha hegve t11 & ta inn luft. TFor & sikre
seg mot dette brukes vanligvis flottgrstyrt tilbakelegp fra overlgp-
et til matetanken foran pumpen.

Til forsgkene ved Ulvesund Formelfabrikk ble der anskaffet
en Mono-pumpe med variabel hastighet. .

For & oppnd mest mulig effekbtiv slamutskilling, kan der kop~-
les flere sykloner i serie slik at overlegpet fra den fgrste gdr inn
pa& neste syklon og s& videre, Slamfasen vil da bli mexr vannholdig
for hvert trinn. TFor & konsentrere opp slammet kan da ogsd dette
g8 over en eller flere sykloner,

Da slike sykloner ikke hav vert prgvet for pa pressvaeske,
métte de ferste forsgkene ved Ulvesund Formelfabrikk bli av nermest
orienterende art, og da en bare hadde.en syklon til disposisjon,
var forsegk med seriekjoring utelukket. Det disse fprste forsgkene
métte ta sikte pd var felgende:

1. Er slike sykloner i det hele tatt brukbare for pressveske?
2. Kan de 1 tilfelle tenkes & kunne erstatte rystesiler?

3. Hvig ikke kan de da med fordel brukes pa silt pressveske, for &

ta ut finere slam?

4, Vil de ha noen gunstig, innflytelse pé& produksjonen for egvrig,
f.eks. pad separeringen, og eventuelt ogsd inndampingen?

Den 13.2,1956 var hydrosyklonen montert og forsgkene begynte
samme dag. Forlgp og resultat av disse forsgkene fremgar av det

etterfglgende,

A, Forsgk med usilt pressveske.

J O e I R o e N e el

Arrangementet var som vist 1 vedlagte figur 2., I enden pa
samlergret for pressveske ble der satt inn en ventil (1), Ved
igangsettelsen av et forsgk ble da denne ventil apnet og tilferse-
len til silene regulert slik at passende rant til tanken (2). TFor
ikke & skape komplikasjoner 1 produksjonen, ble syklonen ved disse
forste orienterende Torsogk plassert over en rystesil slik at bade
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overlegp og slam gikk tilbake pa denne silen.

Dessverre viste syklonen seg & ha noe stgrre kapasitet enn
den som var oppgitt. Pumpen ble derfor noe liten selv med hgyeste
hastighet, slik at en ikke kunne oppné heyere trykk enn ca, 1,2 kg/
on® pé&.syklonens tillegp. Fra Dorr var oppgitt 3,0 kg/cm® som gn-
skellg,. Det ble imidlertid vanskelig & f& forandret pa dette hur-
tig nok., De forste forsgkene med usilt pressveske ble derfor gjen-
nomnfegrt med nevate trykk, 1,2 kg/cmg, da de 1 alle fall ville bli
av rent orienterende art.

Ved hjelp av utskiftbare dyser kunne slamutlegpets &pning va=-
rieres 1 fglgende trinn: 5, 7 og 10.mm,

Fogrste forsgk kom igang 1%,2, kl. 1800 med 10 mm slamdyse.
Driftsmessig gikk det hele meget bra, og der var ikke tillegp til
tilstoppinger 1l tross for at det var usilt pressveske med mye og
grovt slam. Temperaturen i vesken var 7500, trykket 1 padlepet som
foran nevnt 1,2 kg/omg, og palegpsnde mengde 1& da pa ca. 5600 1/h.

Etter en stunds drift ble der innsatt 7 mm slamdyse og drif=-
ten fortsatt., 0Ogsd 1 dette tilfelle gikk driften uten forstyrrel-
ser inntil forsgket ble stoppet. Trykk og kapasitet var da samme
gom ved ferste forsgk. Typisk var at slammet fra slamutlepet . ble
tykkere av konsistens 1 dette tilfelle enn med 10 mm slamdyse.
Etter en stunds drift ble ogsé dette forsgk innstillet og arbeidet
innstillet for dagen. -

Forspkene ble fortsatt 14.2. med usilt pressveske og 7 og 10
mm slamdyser, Driften gikl hele tiden uten forstyrrelser, Utskil-
lingen av grovere partikler var imidlertid ikke i noe tilfelle 100 %.
Ved hver kontroll forekom der 1 overlgpet grovere partikler som
nok ville kunne stoppe dgjen. dysene 1 slamseparatorene hvig over-
lepet hadde gatt direkte dit.

Der ble tatt ut prever av pagangsvaeske, overlgp og slam.
Prgvene ble tatt ut 1 den rekkefelge de er nevnt, og mest mulig sam-
tidig for om mulig & fa& prgver som gjelder samme ubtgangsveske, Syk-
lonens volum var svert lite, bare 2~% liter, hvorfor gjlennomgangs-
tiden blir meget kort. Variasjoner i pagangsveskens egenskaper vil
derfor kunne gi feil resultater hvis ikke prgvene representerer
samme ubgangsveske, Visse variasjoner i slam og fettinnhold mé en
regne med vil forekommer i palgpende veske t1il syklonen, og der ble
derfor lagt an pad & ta ut prevene i rekkefglge som nevnt og mest
mullig samtidig.

Foruten malinger av temperatur og trykk ble der foretatt
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kapasitetsmélinger av pégangsveske, avgangsveske og.slam. I prgve-
ne gom ble tatt ut ble bestemt vann- og fettinnhold, Endel av over=-
lgpspreven ble filtrert og fett og vann bestemt 1 filtratet. Av
hver prgve ble dessuten tatt ut 200 ml som ble silt gjennom en
Tylor sikt nr. 70. Residuet p& sikten ble vasket godt med rent
vann, overfegrt til en avvelet skal og terket 1 twrkeskap 1 4 timer
ved 105—11000, Den torrstoffmengde en slik fant ble omregnet til
g/liter vaeske, og en fikk dermed et godt uttrykk for innholdet av
grove partikler i vesken., I tabellene blir dette innhold angitt
som "Rest Tylor 70",

En fikk da fglgende resultater:

Tabell 1, Pagangsveske: Usilt

e e R Kl B e L L T e g I e e o T R e R

Tgrrst,l Uopplgst Rest

Mengde Vann Fett Eettfi; fettfrli tegrrst.i Tylor
1/h % % Qr%s * vaske febtfr.v 7;
A A

Forsek 1: Dyse 7 pm.

Temp.,71°C. Trykk 1,2 kg/om2

Fettfr.t.i filtrat: 6,8 % o ‘ , _ ,
Pégangsveaske 5260 71,2 21,5 7,3 9,3 2,68 -
Overlep 4610 74,3 19,6 6,1 7,6 0,87 0,166
Slam 650 77,7 10,1 12,2 13,6 7,430 -

Porsegk 2:.Dyse 10, mm,

Temp.73°C, Trylk 1,2 keg/cm”

Fettfr.t,1i filtrat: 6,8 % , , . ‘ :
Pagangsvaeske 5480 71,2 21,5 7,3 993 2,68 .
Overlgp 3540 74,3 19,2 6,5 8,05 1,35 0,122
Slam 1940 78,4 12,7 8,9 10,2 3,65 -
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Ved bruk av hydrosyklonen pa usilt pressveske, framgdr det
av tabellen at en ved et trykl pé& 1,2 kg/om2 kan regne med en kapa-
sitet p& ca, 5500 1/h for denne syklonstprrelse,

Det var vanskelig & f& tatt preve av pressvesken akkurat
sambidig med prgvene av overlgp og slam., Variasjoner 1 pressvasken
under pregvetakingen har derfor medfsrt at fettinnholdet 1 pagangs-
vesken er endel hgyere enn fettinnholdet 1 bade overlgp og slam.
Dette har imidlertid mindre betydning da det er den fetbfri veske
som har betydning for beregningene av uopplegst terrstoff.
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Progvene av overlgp og slam er tatt samtidig, og en kan der-
for noksé sikkert gi ub fra at disse gjelder samme pagangsveske.,
En legger da straks merke til at fettinnholdet i overlgpet er en
god del hgyere enn 1 slammet for begge forsgk, Det er sdledes Ly~

delig at syklonen virker sentrifugerende ogsa pa fettet, slik at
dette anrikes inn mot sentrum 1 den roterende veasken,

Det framgar ogsd av tabellen at der, sentrifugeres ut mye
slam, Det er ogséd tydelig at en liten dyseépning (7. mm) gir et
terrstoffrikere slam (13,6 %) enn en stor &pning (10,2, % ved 10 mm
dyse), DBeregnet uopplegst terrstoff er ved 7 mm dyse 7,3 % mens
det ved 10 mm er bare 3,65 %, altsd halvparten.

Samtidig ser en at innholdet av uopplegst terrstoff (slam)
er ga&btt adskillig ned i overlgpet 1 forhold til pagangsvesken., Av
dette slammet gér 80-~90 % gjennom en Tylor sikt.nr. 70 (lysdpning
0,2 mm), Av det som ikke gikk gjennom Tylor nr. 70 var endel sa
grovt at det ville tette igjen selv 1,2 mm dyser 1 separatorene.

Hvorvidt dette grove slammet vil kunne skilles ut hvis over-
lgpet passerte nok en eller flere sykloner skal vere usagt. Mulig-
heten er der, spesielt siden dette grove slammet syntes & vere
tyngre enn vesken, Det vil derfor vere av stor interesse ogsd & f&
gjort forsgk med usilt pressveske pad flere sykloner i serie, Hy-
drosykloner bare i ett trinn er 1 hvert fall ikke nok til & erstat-
te rystesilene.

B, Forsgk med gilt pressveske,
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Hydrosyklonen ble sé& flyttet til separatorrommet for & pre-
ves p& silt pressveske umiddelbart fgr separeringen. Pumpens su-
gergr ble da, koplet direkte t1il fordelingsreret for pressveske t1l
separatorene, slik som vist 1 Tigur 3. Fabrikken har flere De
Laval slamseparatorer SVK 5 og da overlgpsmengden fra syklonen
(ca. 4500 1/h), passet meget godt til passende belastning for en
slik separator, ble syklonen satt opp 1 forbindelse med en bestemt
separator. For & kunne regulere belastningen pad separatoren ble
der satt pd ovexflom pd overlgpet og reguleringskrane pa rgret
til separatoren., Da de gvrige De, Laval ble kjgrt med silt press-
vaeske direkte fra fordelingsreret, fikk en dermed godt hgve til &
kontrollere hvilken innflytelse syklonen har pd separeringen.,

Slamfasen ble . samlet opp 1 en beholder og pumpet derfra til-
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bake til en rystesil., Selv om alt slammet tidligere hadde gatt
gjennom de samme rystesiler for det kom til syklonen, viste det
seg at da slamfasen fra syklonen ble pumpet tilbake til rystesile-
ne ble en vesentlig del utskilt og ballet seg sammen péd silduken,

Til disse forsgkene Tikk e%?annen og sterre pumpe. Denne
pumpen gikk med konstant hastighet og trykk- og kapasitetsregule-
ring skjedde derfor med regulerbart omlgp slik som antydet 1 figur
2. Det var en 3" Mono-pumpe som ble brukt, og da kapasiteten for
denne ved den hastighet og det trykk som ble brukt m& antas & vere
ca., 24,000 1/h, mens syklonens kapasitet vanligvis 1& omkring 6.000
1/h, gikk der altsd ganske mye 1 omlgp. Hvorvidt dette hadde noen
theldig innflytelse f.eks. pa& grunn av emulsjonsdannelser og liknen-
de skal vere usagt., Separeringen av vesken fra syklonen ble i.hvert
fall ikke dérligere enn separeringen av vanlig silt pressveske.

Ved.& regulere omlegpet kunne der gjgres forsgk med forskjel-
lige trykk.

Resultatet fra disse forsgkene er gjengitt i tabell 2,

Ved forsgkene er brukt bare 7 mm slamdyse, IEn fant ingen
grunn til & bruke noen annen da en stgrre (10 mm) ville gi mere og
fuktigere slam, mens en mindre (5 mm) nok ville gi mindre og tprre-
re slam, men til gjengjeld mere slam i overlgpet. In ble derfor
stéende ved 7 mm som en passende middel.

Driftsmessig forlgp dette forsgket meget bra. Samtlige De
TLaval glamgeparatorer ble kjgrt med 0,9 mm dyser. Overlgpet fra
syklonen gikk pé& slamseparator nr, 2, og denne gikk 1 25 timer
kontinuerlig uten rengjering., Den ble da stoppet for & kontrolle~
re hvor skitten den var i kulen., Ved apningen av kulen viste det
seg at alle dyser var apne og der var forholdsvis lite slambelegg
i kulen. De andre separatorene som gikk med vanlig silt pressves-
ke og samme dyser (0,9 mm) ble rengjort minst 1 gang pr. skift og
gom regel var da flere dyser tette,

Slamseparator nr. 2 var senere i kontinuerlig drift i %6 ti-
mer og hadde fremdeles alle dyser apne.

Det kan sdledes ikke vare tvil om at syklonen har hatt en
meget gunstig virkning med hensyn til driftstiden for separatoren,
og vil bety en meget stor lette for betjening og rengjeoring., Hvil-
ken, innflytelse syklonen.har hatt pa fettutskillingen i separato=-
ren, framgdr av tabell 3.



Diskusjon.

B

Det fremgédr av middelverdiene 1 tabellen for de forskjellige
trykkomrader som er pregvet at en kan regne med fwlgende

Kapasiteter: . . o
Ved trykk (kg/cm”) 1,4 1,8 2,7
Pagangsveske (1/h) 4900 5600 6400
Overlegp " 4300 4850 5400

Slam i 600 750 1000

Det sees ogsd at der skjer en tydelig anrikning av fett 1
overlgpet, mens slamfasen inneholder adskillig mindre enn pagangs-
vesken. Dette er ganske tydelig for alle prgver,

Det er ogséd ganske tydelig at slaminnholdet er betraktelig
redusert i vesken fra syklonen, mens en har fatt en kraftig anrik-
ning av slam i slamfasen.

Aller tydeligst ser en syklonens virkning pd den del av det
uoppleste som er grovere enn maskene 1 Tylor sikt nr. 70, altsa
stegrre enn 0,2 mm. Denne del av slammet er 1 vesken fra syklonen
redusert helt til under 1,0 % av slaminnholdet, og terrstoffet fra
detbte grove slam er av stgrrelsesorden bare omkring 0,01 % av ves-
ken, mens en for pagangsvesken har tilsvarende at det grove slammet
utgjer fra 4 til 9 % av slammet i vesken., I slamfasen utgisr deri-
mot det grove slam fra 30 til 50 % av slaminnholdet, og torrstoffet
fra det grove slammet utgjer fra 1,4 til 2,3 % av slamfasen, altsa
ganske andre tall enn for veskefasen,

Om trykkvariasjonen har hatt noen innflytelse pa syklonens
effektivitet framgdr ikke s& tydelig av tabellen. Som tidligere
nevnt.er innlgpsdiameteren ca., 20 mm ¢ og volumet i syklonen ca.
1,5 1. Dette gir fglgende forhold:

Oppholds~ Innlegps- Zkning i Senkn. 1

Trykk T L Sentr, - .
2 tid 1 hastigh. sentr.ke. opph.tid
kg/cm sykl. sek. m/sek. kraft 7 A
1,4 1,10 4,3 37 g 0 0
1,8 0,96 449 38 g 30 13
247 0,84 5,6 63 g 70 24

P e e R o I e R I R R el e e E e L R R B R e N R S

Som en ser mé en regne med at en trykkekning vil medfgre ad-
skillig stegrre relativ gkning 1 sentrifugalkraften enn senkning i
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oppholdstiden, En gkning av trykket burde derfor medfere en bhedre
gslamitskilling. Dette er ogsd vanligvis tilfelle ved slamutskil-
ling fra andre vesker, f.eks. i potetmel-industrien. Det er sann-
synlig at en fé&r samme forhold ogséd for pressveske, men at dette
ikke umiddelbart kan sees av de forsgkene som er gjort pa grunn av
pagangsvaeskens tildels sterkt vekslende slaminnhold. Det vil imid-
lertid vere rimelig & anta at ved samme trykk vil slaminnholdet i
overlgpsvesken stéd 1 noenlunde konstant forhold til slaminnholdet
i pégangsvesken. Beregner en dette forhold for middelverdiene i
tabell 2 far en feolgende resultat (slaminnholdet i overlgpet ub-
trykt 1 % av totalslammet i plgangsvesken)

Trykk2 Slam 1 overlep
kg/cm %

1,4 70

1,8 64

2,7 56

Som en ser synes likevel trykket & ha ganske stor innflyt-
else p& slamutskillingen.

Med hensyn til separeringen i slamseparatorene framgdr det
av tabell 3 at hydrosyklonen har hatt en ganske gunstig innflytel-
se pa fetbutskillingen. De slamseparatorer som glr det mest pali-
telige billede for vurderingen av dette forhold, er separatorene
nr. 1 og 4, Nr., 3 har vert pregvetatt nokséd spredt og gir derfor
ikke sé& pélitelig sammenlikningsgrunnlag.

Sammenholder en fettinnholdet i limvannet, fra separator nr.
2 som hele tiden har gé&tt med veske fra syklonen, er det ganske
tydelig at fettinnholdet bade i overlgp og slamlegp ligger lavere
for denne separator enn for de andre 1 alle de perioder de har vert
paralellt kjeort. Ogsd totalgjennomsnittet for denne separatoren
synes a ligge lavere enn totalgjennomsnittet for samtlige de andre,

Det kan s@ledes ikke vere tvil om at hydrosyklonen har en
gunstig innflytelse ogsé pad fettutskillingen ved den etterfglgende
separering.

Slamfasen fré syklonen kan enten pumpes tilbake til kokeren
eller til rystesilene, .-Det siste gar meget godt og vil sikkert,
vere det mest naturlige. Enten en gjor det ene eller det andre,

s& vil veskemengden til rystesilene gkes endel, men ikke slammeng-
den. @kningen 1 veskemengden skulle derfor ikke fa praktisk be-
tydning for annet enn pumpekapasiteten for pagangsvesken til syk-



lonene, og dimensjoneringen av selve syklonanlegget,
Setter en pagangsvaeskemengden for, en syklon til PS 1/h og
at slamfasen utgjer s % av, denne mengden, og setter en pressvaske-
mengden fra silden = L l/h, og gaér en videre ut fra at overlgpet
fra syklonene + slammet fra rystesilene ngdvendigvis ma vere lik
pressvaskemengden fra silden, f&r en nar en setbtter slammengden fra
rystesilene = St % av pressveskemengden L:
_ 100 - 3¢

Total veskemengde til sykloner: Py = o0 =5

« L

. _ 100 ~ 8¢ L
Antall sykloner: n = T5e=S PS

Som eksempel kan nevnes at ved storsild med f.eks. 20 % fett-
fritt tgrrstoff, 12 % fett og 68 % vann, vil en forutsatt indirekte
koking, og forutsatt presskake med 55 % vann, 3 % fett og 42 %
fettfritt terrstoff, sambt 8 % terrstoff i fettfritt limvann, fa
folgende forhold:

Presskake : ca. 38 % av rastoffet
Pressvaeske: g o n
Fettfritt limvann: L% L n

For ett aggregat pad 5.000 Ihl/dggn vil en i tilfelle en vil
anskaffe hydrosykloner, f& fglgende forhold:

Pressveske ialt ca. 13,000 1/h.

Forutsetter en at slammengden fra rystesilene utgjer ca.
10 % av presgvesken far en da ub fra middelverdiene 1 tabell

Slamfase fra Saorlet pag. Teor. antall

Trykk L o .
2 sykl, 1 % av mengde til o
...... kg/om”  pag. veske ___ sykl. (1/w)____ SYFToner
1,8 13,4 13,500 244
2,7 15,6 1%,850 2,15
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Som en ser vil ikke pagangsveskemengden til syklonene bli
saerlig sterre enn pg&gsv&skemengden, hvis en kan regne 10 % slam
1 pressvesken, og gdr/ut fra at slammet fra rystesilene holder om-
kring 20 % terrstoff, stemmer det noksd godt med gjiennomsnittlig
10 % slam.,
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Tor en produksjon pad 5,000 hl/dgegn m& en da ha % paralell-
koplete sykloner. Syklonkapasiteten vil da bli noen stgrre enn
det som kreves teoretisk, ,

Syklonkapasiteten mad imidlertid i alle fall vere rikelig,
og en bgr ha Tflotterstyrt tilbakelgp fra overlgpet til buffertank-~
en foran pumpen, slik at aldri pumpetanken kan lgpe tom, Mulig-
heter for & f& luft i pégangsvesken mé nemlig ikke kunne forekomme
da dette vil forstyrre syklonens funksjon. Det vil ogséd vere en
fordel & ha en regulerbar omlgpsventil mellom pumpens suge- og
trykkside, slik at en eller Tlere sykloncr kan koples ut uten &
risikere at trykket skal bhli for hegyt. Figur 4 viser skjematisk
hvordan en mener et industrianlegg bgr vare,

Konklusjon,

et et Pk e a4 e s ma

A Der kan ikke vere tvil om at hydrosykloner av den typen som
ble prgvet (Dorr-Clone) har en ganske gunstbig virkning pa pressves-
ken 1 sildoljeproduksjonen., En vesentlig del av slammebt fjernes
fra vesken, og fettutskillingen synes & bli bedre ved den etter-
folgende separering av vaesken, Separatorer som gar med veske fra
slike sykloner synes & holde seg rene adskillig lenger enn det som
er vanlig ved vanlig silt pressvaeske. Reduksjonen av slaminnhold=-
et vil dessuten medfegre at inndampingen av limvannet vil g& bedre.

Slike gykloner kan ogsé brukes direkte pa usilt pressveske.
Slaminnholdet i vesken vil da reduseres i samme grad som ved silt
pressveske, men i det gjenverende slam vil kunne Tforekomme grovere
partikler som vil kunne vanskeliggjore etterfolgende separering.
Hvorvidt dette gjenverende grove slam vil kunne fjernes sikkert
ved at vesken passerer flere sykloner 1, serie, skal vere usagt,
men det er en mulighet.som bgr forsgkes, og som en anbar vil bli
gjort til neste sesong,

Der vil til neste sesong bli oppstillet et sterre batteri
slike sykloner ved Ulvesund Formelfabrikk, s& mange at de paralell -
koplet vil kunne dekke hele pressvaskekapasiteten., Der vil da bli
Toretatt nermere driftsmessige undersgkelser.

Slammet blir hverken sa fettfattig eller s tert som ved
bruk av kontinuerlige slamsentrifuger av typen Sharples Super-D-
Canter eller De Laval‘desludger, men hydrosyklonen har den. store
fordel at de er svart billige 1 anskaffelse og vedlikehold. De er
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dessuten svert driftsikre og kraftforbruket er forholdsvis lite,

Slamfasen kan uten vanskelighet pumpes hvor som helst hen,
og ved & returneres til rystesilene vil det vesentligste av det
grovere slam 1 fasen skilles ub, selv om dette har passert samme
rystesiler en gang for.



Tabell 2. Pagangsveske: Silt pressveske.
Temperatur 95-98°C, Dyse: 7 mm .
Fotte| Sotr |1ach
Meng Vann|Fett |o77L" l~£§§t giﬁ?; RggtiT%lgg
~de stoff ; o
1/h % % % Vaeg,ke 1 fetty e
7 ~frd Uoppl,
va%ke Veske oTTEt,

Prove 3: Trylkk: 1,1 kg/om®

Tettfret, 1 filtrat: 6,8 % , , ' \ , ‘
Pagangsvaske : 5500175,718,0 6,3 Ts'7 0,97 0,053 5,46
Overlep: 4960}75,4119,2 | 5,4 | 6,7 - 0,0045 =
Slam: 540180,4111,2 | 8,4 | 9,45 12,85 10,935 | 32,8

Prove 4:.Trykk: 1,4 kg/cn’

Fettfret. i filtrat: 6,7 % , _ _ ‘ . , ,
Pagangsveske 4850181,8]10,8 T4 8,3 1,70 0,046 2,7
Overlgp 4250181,6411,5 | 6,9 | 7,8 11,19 0,011 0,92
Slam 600|84,01 6,25} 9,75110,4 3,96 {1,140 | 28,8

Prove 5:.Trykk: 1,4 kg/cm2

Tettfr.t., i filtrat: 6,7 % _ ‘ , ; . .
Pagangsveske 4900180,5 12,2 T3 8,32 11,73 0,198 { 11,4
Overlep 4300180,01{1%,2 | 6,8 | 7,85 }1,23 10,0095 0,77
Slan 600i8%,1} 7,2 | 9,7 110,45 [4,00 }1,600 | 40,0

Prove 6:.Trykk 1,0 kg/om”

Pettfr.t, i filtrat: 6,7 % ‘ , _ , , , ,
Pagangsvaeske - 175,9116,4 | 7,7 | 9,2 12,68 (0,109 | 4,1
Overlep - - - = - - 0,008 -
Slam - 179,9{10,0 {10,1 (11,2 }{4,82 {1,160 }|24,0

Progve 7: Trykk: 1,8 kg/cm2

Fettfr.t. i filtrat: 6,7 % _ _ ‘ _ _ ‘
Pégangsveske - 176,2116,3 745 8,0 144 0,144 110,53
Overlep - 175,7116,5 | 7,8 | 8,3 11,7 0,0087{ 0,51
Slam 600{81,21 8,2 110,6 {11,5 {4,15 |1,450 |35,0

Prgve 8:.Trykk: 2,7 kg /om”

Pettfr.t. i filtrat: 6,8 % ‘ , , ‘ ,
Pagangsveske 6400175,2117,0 | 7,8 1 9,4 12,8 0,117 | 4,2
Overlep 5400{75,0117,75}{ 7,25} 8,8 (2,15 10,0042 0,195
Slam 1000 (80,91 8,5 10,6 [11,6 5,15 11,410 |27,4 |
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Prove 9: . Trykk: 2,7 kg/om2

Pettfr.t, 1 filtrat: 6,8 % } , , , ‘ , ,
Pagangsvaeske 6400{74,4117,0 8,6 (10,35 13,80 0,130 3,4
Overlgp 5400{74,9118,25! 6,851 8,35 {1,70 10,0188} 1,10
Slam 1000|77,8111,5 {10,7 {12,10 |5,68 {1,750 }3%0,8

Prgve 10: Trykk 1,8 kg/omz.

Fettfr.t., i filtrat: 7,4 % ‘ ‘ , , ‘ . .
Pagangsvaeske 5450176,6 {1648 | 7,6 9,13 11,88 1{0,1%0 6,9 |
Overlep 4750175,2118,0 | 6,8 | 8,3 10,97 10,011 | 1,153

'~ Slam 700180,9| 8,8 (10,3 111,3 |4422 11,730 }41,0

Prgve 11: Trykk 1,8 kg/om2

Fettfr.t, i filtrat: 7,4 % , ‘ _ . , , _
Pégangsvaske 5660{74,4115,6 (10,0 11,85 {4,81L 10,240 | 5,0
Overlgp 4900{72,4119,6 | 8,0 { 9,95 | 2,25 10,013 }| 0,58
Slam 760174,7|14,4 {10,9 112,75 {5,78 |2,210 {38,2

Prove 12: Trykk 1,8 kg/cm®

Fettfr.t., i filtrat: 7,4 % _ , , , . . ,
Pagangsveske 5600{73,4 (18,0 | 8,6 10,5 | 3,35 10,258 | 7,7
Overlgp 4900[73,2118,8 | T,9 | 9,75 | 2,55 10,024 | 0,94
Slam 700{76,%114,0 | 9,7 111,35 |4,20 {2,940 {70,0

Prove 1%: Tryklk 1,8 ka/om®

Fettfr.t, 1 filtrat: 7,4 % . . ' ‘ , , .
Pagangsveske 5800;74,0118,0 | 8,0 | 9,75 12,55 10,326 i12,8
Overlgp 5000174,5118,4 { 7,1 | 8,7 |1,40 10,020 | 1,43
Slam 8001{76,6 (12,8 {10,6 {12,15!5,1% {2,600 {50;7

Prove 14: Trykk 1,8 kg/om”

Fettfr.t. 1 filtrat: 7,4 % , ‘ . ' . , _
Pagangsveske ~ 173,44 118,4 8,2 {10,051} 2,85 0,253 1 8,9
Overlgp - 17%,0119,2 | 7,8 | 9,651 2,43 {0,0158} 0,65
Slam - {75,2114,4 |10,4 {12,15 {5,153 {2,160 }42,0
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Prgve 15: Trykk 1,8 kg/om2
Pettfr,t. i filtrat: 6,8 % ol , _ , ,
Pagangsvaske 5440173,2119,2 7,6 9,44 2,8 0,403 14,4
Overlgp 4690|7%,0 21,2 | 5,8 | 7,35 (0,60 10,025 | 3,8
Slam 750|74,6115,2 110,2 {12,0 (5,60 {2,780 {49,7
Middel . ved 1,4 kg/cm® |
Fettfr.t. i filtrat: 6,7 % , , _ , , .
PAgangsveske 4900181,1111,5 | 7,4 | 8,3 {1,72 lo,122 | 7,1
OverlgD 4300180,8112,4 | 6,8 | 7,8 {1,20 {0,0102] 0,85
Slam 600{83,61 6,7 7 110,4 14,00 {1,370 34,3
Middel.ved 1,8 kg/om®
Fettfr.t., i filtrat: 7,2 % , , , , , ,
PAgangsveske 5600{74,5{17,5 | 8,0 | 9,8 i2,80 10,250 | 8,9
Overlep 4850173,9118,8 | 7,5 | 8,9 11,80 |0,0165} 0,92
Slam 750177,1112,5 110,4 {11,9 15,00 2,270 45,5
Middel ved 2,7 kg/cm® |
Pettfr.t, i filtrat: 6,8 % . , , ‘ , , .
Pagangsveske 6400174,8117,0 1 8,2 | 9,9 {3,350 10,123 | 3,%3
Overlsp 5400!75,0118,0 { 7,0 | 8,5 11,85 |0,0115} 0,62
Slam 1000, 79,4 10,0 10,6 |11,8 5,36 [1,580 |29,5
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